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Uvod

Zahtevi po pitanju proizvodnje navedeni u ovom delu SN 200 sluze za postizanje odgovarajuceg kvaliteta proizvoda
kompanije SMS. Ovi zahtevi se stoga moraju obavezno uvazavati osim ako su u crtezima, dokumentima za narucivanje i/ili
drugim proizvodnim dokumentima dogovoreni drugaciji zahtevi. Obavezujuéa priroda ovog standarda navedena je u crtezima
(u zaglavlju), u ugovorima i/ili dokumentima za narucivanje. Ako se ovi zahtevi ne mogu ispuniti, potrebno je konsultovati se
sa SMS grupacijom.

Serija standarda SN 200 odreduje sledece delove:

SN 200-2 Proizvodni propisi - sirovine i poluproizvodi

SN 200-3 Proizvodni propisi - termic¢ko se€enje i oblikovanje savijanjem
SN 200-4 Proizvodni propisi - zavarivanje

SN 200-5 Proizvodni propisi - mehani¢ka obrada

SN 200-6 Proizvodni propisi - montaza i demontaza

SN 200-7 Proizvodni propisi - zastita od korozije

SN 200-8 Proizvodni propisi - provere

SN 200-9 Proizvodni propisi - isporuka / transport

1 Delokrug primene

Ovaj interni standard utvrduje osnovne zahteve za proizvodnju i isporuku proizvoda/materijala mehanicke i fluidne tehnologije.

No guarantee can be given in respect
of this translation.
In all cases the latest German version of this standard
shall be taken as autoritative.
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Izdavac: "Ovaj dokument je zasti¢en autorskim pravima. Prosledivanje i kopiranje ovog dokumenta, kori¢enje i
SMS group preno$enje njegovog sadrzaja dozvoljeni su u vezi sa projektima i proizvodima SMS grupacije. Prekrsaji mogu
standardno telo biti kriviéno kaznjivi u skladu sa krivi€nim zakonom i zahtevaju nadoknadu $tete.

Sva prava zadrzana."


http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN200-1_2016-05.pdf
TILA
SN-Stempel_sr

TILA
Garantie-Übersetzung EN
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2 Normativne reference

Sledeci dokumenti, citirani delimiéno ili u celini u ovom dokumentu, potrebni su za primenu ovog dokumenta. Za datirane
reference, vazi samo izdanje na koje se poziva. Za nedatirane reference, primenjuje se poslednje izdanje referentnog
dokumenta (uklju€ujuci sve izmene).

DIN EN 10340 Liveni Celik i Celicni odlivci za konstrukcije

DIN EN I1SO 286-1:2019-09 Geometrijske specifikacije proizvoda (GPS) - Sistem ISO tolerancija za duzinske mere -
Deo 1: Osnove za tolerancije, odstupanje i uklapanja

DIN EN ISO 8015 Geometrijske specifikacije proizvoda; Osnovni principi — Pojmovi, principi i pravila

DIN EN ISO 14405-1:2017-07  Geometrijske specifikacije proizvoda (GPS) - Dimenzionalno propisivanje tolerancija -
Deo 1: Duzinske veli¢ine
SN 200-8 Proizvodni propisi — provere

Direktiva EZ 2014/27/EZ Direktiva 2014/27/EZ Evropskog parlamenta i Saveta od 26. februara 2014. o izmenama i
dopunama Direktiva 92/58/EEZ, 92/85/EEZ, 94/33/EZ, 98/24/EZ i 2004/37/EZ

3 Bezbednosni propisi

Obavezno se treba pridrzavati drzavnih propisa o zastiti na radu.
Za komponente koje dolaze u kontakt sa kiseonikom treba se uveriti da su u potpunosti bez ulja i masti.
Spojnice koje se mogu olabaviti samo toplotom (plamenom) ne smeju se koristiti u kombinaciji sa zapaljivim fluid.

4 Opasne materije i zastita zivotne sredine

4.1 Uopsteno

Materijali koriS¢eni za izdradu proizvoda ili materijala za SMS grupu ne smeju da ispustaju nikakve opasne materije iznad
maksimalno dozvoljenog nivoa. Moraju se postovati i uvazavati drzavni propisi koji se ti€u opasnih materija i zastite Zivotne
sredine.

4.2 Radioaktivhost

Nikakvi proizvodi/materijali ne smeju da sadrze jonizujuc¢e zracenje koje prevazilazi prirodno svojstveno odnosno sopstveno
zracenje. Jonizujuce zraenje koje je veée od prirodno svojstveno zracenja prisutno je ako se u vreme ispitivanja utvrdi
vrednost koja je ve¢a od ambijentalnog zracenja.

SMS grupacija zadrzava pravo da odbije prijem proizvoda/materijala ukoliko se detektuje jonizuju¢e zracenje.

5 Nacelo tolerancije

Osim ako nije drugacije naznaceno na crtezima, sve tolerancije na dimenzije, oblik i polozaj podlozne su principu nezavisnosti
u skladu sa DIN EN ISO 8015. Sve dimenzionalne tolerancije standardnog stepena tolerancije <IT9 prema DIN EN ISO 286-
1:2019-09 podlezu zahtevima obuhvata navedenim u DIN EN ISO 14405-1:2017-07.

Primer: Oznaka na crtezu 100+0,087 ili 100H9

6 Referentna povrsina

Oznacavanje referentnih povrSina na crtezima, kako je prikazano na Slika 1, predstavlja specifi€an zahtev koji se odnosi na
SMS grupu. Referentna povrsina je povrsina sirovog dela komponente koja je relevantna za tacku porekla dimenzionisanja.
Ova povrsina je ozna¢ena na crtezima referentnim trouglom i referentnim slovom R unutar kruga i mora se uzeti u obzir u
procesu proizvodnje.

Referentni trougao sa
referentnim slovom R
u krugu

i

Slika 1 — Referentna povrsina


http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+10340&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO__286-1_2019-09_e.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=DIN+EN+ISO+8015&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO14405-1_2017-07_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-8&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/2014_27_EU_2014-02-26.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=DIN+EN+ISO+8015&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO__286-1_2019-09_e.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO__286-1_2019-09_e.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO14405-1_2017-07_e.PDF
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7 Zaostali magnetizam

Zaostali magnetizam na svim delovima u vreme isporuke ne sme da prelazi 800 A/m. Delove koji se transportuju pomocéu
magneta za podizanje i/ili kod kojih je obavljena kontrola povrSinskih neispravnosti uredajem za ispitivanje jednosmernom
strujom punog talasa, treba demagnetizovati. Zaostali magnetizam se mora proveriti kori8¢enjem odgovarajué¢eg uredaja za
merenje jacine polja. Provera se mora dokumentovati i potvrditi na zahtev SMS grupacije.

8 Oznacéavanje komponenata tokom procesa proizvodnje

8.1 Uopsteno

Sopstveno ili eksterno proizvedeni proizvodi moraju biti oznaceni u skladu sa navodima iz odlomaka 8.2 i 8.3.
Svrha i smisao ovog obelezavanja jesu mogucnosti pronalazenja, sledljivosti i dodeljivanja materijala
radnoj i dokumentaciji sistema upravljanja kvalitetom.

8.2 PSP broji broj materijala

Sve komponente uvek treba oznaciti kompletnim PSP brojem i brojem materijala. Ukoliko se oznake uklanjaju zbog dalje
obrade, odgovorni zaposleni je duzan da postavi marking na drugo dostupno mesto pre uklanjanja. Oznac¢avanje se takode
moze izvrsiti u digitalnom obliku (npr. QR-kéd). Oznake moraju biti otporne na normalne uticaje (npr. vodootporne olovke,
vezice sa identifikacionom ploCicom, lepljive etikete itd.) i mora ih biti mogucée potpuno ukloniti koriS¢enjem uobi€ajenih alata ili
sredstava za CiS¢enje.

U prilogu A (informativhom) prikazan je primer strukture PSP broja za SMS grupaciju.

8.3 Serijski broj

U pojedinac¢nim slu€ajevima komponente treba obeleziti serijskim brojem. Ovi zahtevi su posebno istaknuti u tehnickoj
dokumentaciji, tekstovima s dokumentacije za narucivanje i/ili proizvodnoj dokumentaciji i moraju se postovati u skladu sa tim.
Za svaku komponentu sa serijskim brojem treba sastaviti posebnu ispithu dokumentaciju. Sledljivost ispitne dokumentacije
mora biti zasnovana na serijskom broju.

8.4 Brojsarze

8.4.1 Postavljanje ziga sa brojem Sarze tokom specifi€nog ispitivanja

Ako je potrebno posebno ispitivanje, broj Sarze se mora u vidu utisnutih brojeva visine najmanje 10 mm navesti na mestu koje
je naznaceno na crtezu. Utiskivanje se mora obaviti na takav nacin da izdrzi naredne radne korake kao $to su zarenje ili
peskarenje Celika i da ostane Citljivo. Utisnuti broj Sarze treba uokuviriti olovkom u boji.

8.4.2 Ponovno postavljanje ziga sa brojem Sarze nakon specifiénog ispitivanja

Ako se broj Sarze ukloni ili postane necitak tokom proizvodnje usled obavljenih koraka obrade (maSinska obrada, zavarivanje,
montaza), zaposleni odgovoran za obradu mora odmah ponovo postaviti broj Sarze na neko drugo ili na isto mesto.

9 Sistem ocenjivanja dobavljaca

Kompletno i taéno isporucivanje i pruzanje usluga evidentira se u SMS grupaciji u sistemu procene dobavlja¢a. To ukljucuje
kvalitet, cenu, postovanje rokova isporuke, kao i kompletnost prate¢e dokumentacije, evidencije ispitivanja i sertifikate.

10 Izlazni oblik SN 200

Serija standarda SN 200 je prevedena na strane jezike potrebne za proizvodnju i isporuku i pored objavljivanja na
INTRANET-u SMS grupacije, objavljena je i na Internetu na portalu dobavlja¢a SMS grupacije.
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Prilog A
(informativni)
Struktura PSP broja (primer)

PSP element (element programa strukturnog prilagodavanja) u SAP sistemu opisuje isporuku ili uslugu koju treba kreirati ili
pruziti u okviru nekog projekta. Na sl. A.1 je predstavljen primer strukture PSP broja za SMS grupaciju, a na sl. A.2 za tehnicki
servis.

A 02584 F 470. 16. 01. 02. 6530

Vrsta naloga J
Broj projekta

Oznaka poslovnog podrucja

Broj tipa sistema

Nivo strukture 1
Nivo strukture 2

Nivo strukture 3
Proizvodna jedinica / broj proizvoda

A = lzvr8avanje naloga

02584 = JVML-HSM-SDE

F = Valjaonica za ravno valjanje
470 = HSM

16 =  Podrucje vitla

01 =  Sistem vitla 1

02 = Vitlo1l

6530 = Trnvitla

sl. A.1 — Primer PSP broja iz poslovnog podrucja valjaoni¢kih stanova za toplo/hladno valjanje

S 00000001 .0001
Vrsta narudzbe J
Broj projekta

Proizvodna jedinica / broj proizvoda

S =  Tehnicki servis
00000001 =  Broj projekta
0001 = Proizvod, tehnicki servis

sl. A.2 — Primer PSP broja iz poslovnog podrucja tehnicke sluzbe
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SN 200-2
SN 200-3
SN 200-4
SN 200-5
SN 200-6
SN 200-7
SN 200-8
SN 200-9

Izmene

Proizvodni propisi — sirovine i poluproizvodi

Proizvodni propisi — termicko se€enje i oblikovanje savijanjem
Proizvodni propisi — zavarivanje

Proizvodni propisi — mehani¢ka obrada

Proizvodni propisi — montaza i demontaza

Proizvodni propisi — zastita od korozije

Proizvodni propisi — provere

Proizvodni propisi — isporuka / transport

U odnosu na SN 200-1:2022-06 napravljene su sledece izmene:

Uredni¢ke izmene

Ranija izdanja

Naslov promenjen u "Principi”,
Promenjen odlomak "Struktura”,
SN 200-9 dodat u uvod i literaturu;
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SN 200:1971-09, 1975-11,1978-01, 1981-01,1985-01, 1992-03, 1996-03, 1999-09, 2003-09, 2007-02, 2010-09
SN 200-1:2016-05, SN 200-1:2022-06


http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN200-1_2016-05.pdf

