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Introducere

Cerintele prezentate in aceasta parte a SN 200 pentru productie servesc la atingerea calitatii corespunzatoare a produselor
SMS. Din acest motiv, cerintele trebuie respectate atata timp cat nu sunt convenite alte cerinte prin intermediul desenelor, a
documentatiilor de plasare a comenzilor si/sau alte documente privind fabricatia.

Obligativitatea acestui standard este impusa Tn desene (in antet), in contracte si/sau documentatiile de plasare a comenzilor.
Daca aceste cerinte nu pot fi respectate trebuie consultat SMS group.

1 Domeniu de utilizare

Acest standard intern al fabricii stabileste pentru SMS group cerinta de baza pentru protectia anticoroziva a pieselor
componente din otel, fonta si otel turnat si specificatiile pentru verificare.

No guarantee can be given in respect
of this translation.
In all cases the latest German version of this standard
shall be taken as autoritative.

Numar de pagini 13

© SMS group GmbH 2022

Editor: ,Documentul prezent este protejat de drepturi de autor. Transferarea precum si multiplicarea acestui document,
SMS group valorificarea si comunicarea continutului acestuia este admisa in combinati cu proiectele si produsele SMS
Normenstelle group. Contraventiile pot fi urmarite penal si obliga la despagubiri materiale.

Ne rezervam toate drepturile.”
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2 Referinte normative

Urmatoarele documente, care sunt citate partial sau integral in acest document, sunt necesare pentru utilizarea acestui
document. In cazul referintelor datate este valabild numai editia luaté in considerare. In cazul referintelor nedatate este
valabila ultima editie a documentului luat in considerare (inclusiv toate modificarile).

DIN 25410:2012-07
DIN EN ISO 2178

DIN EN ISO 2360
DIN EN ISO 2409
DIN EN ISO 2808
DIN EN ISO 2813
DIN EN ISO 3882
DIN EN ISO 4624
DIN EN ISO 4625-1

DIN EN ISO 8501-1:2007-12

DIN EN ISO 8501-3:2007-10

DIN EN ISO 8503-2

DIN EN ISO 11124-1:2018-12

DIN EN ISO 12944-4:2018-04

DIN EN ISO 12944-5:2020-03

DIN EN ISO 12944-7

DIN EN ISO 12944-8

DIN EN 14879-2:2007-02

SN 200-1
SN 200-5
SN 274-2

3 Termeni si definitii

Instalatii nucleare - curatirea suprafetelor componentelor

Aplicari nemagnetice pe metale de baza magnetice - Masurarea grosimii stratului -
Procedeul magnetic

Aplicari neconductive pe metale de baza nemagnetice - Masurarea grosimii stratului -
Procedeul cu curenti turbionari

Materialul stratului - Verificarea taierii transversale

Sisteme de vopsire - Stabilirea grosimii stratului

Sisteme de vopsire a straturilor - Stabilirea valorii stralucirii sub 20°, 60° si 85°

Aplicari metalice si alte aplicari anorganice - Vedere de ansamblu privind procedeul pentru
masurarea grosimii stratului

Substante de aplicare a straturilor - Tncercare de rupere pentru stabilirea rezistentei
aderentei

Liant pentru substante de aplicare a straturilor - Determinarea temperaturii de inmuiere -
Partea 1: Procedura cu inel si sfera

Pregatirea suprafetelor otelului inainte de aplicarea substantelor de aplicare a straturilor -
Evaluarea vizuala a curateniei suprafetei - partea 1: Grade de rugina si grade de pregatire a
suprafetelor pentru suprafetele din otel fara strat aplicat si a suprafetelor din otel dupa
indepartarea de pe toata suprafata a straturilor de acoperire existente

Pregatirea suprafetelor otelului inainte de aplicarea substantelor de aplicare a straturilor -
Evaluarea vizuala a curateniei suprafetei - partea 2: Grade de pregatire a suprafetelor
acoperite cu strat conform distantelor locale a straturilor de acoperire existente
Pregatirea suprafetelor otelului inainte de aplicarea substantelor de aplicare a straturilor -
Evaluarea vizuala a curateniei suprafetei - partea 2: Grade de pregatire a suprafetelor de
acoperit cu strat conform distantelor locale a straturilor de acoperire existente

Pregatirea suprafetelor otelului inainte de aplicarea substantelor de aplicare a straturilor -
Cerinte privind mijlocul de sablare metalic - partea 1: Initierea generala si distribuirea
Substante de aplicare a straturilor - Protectie anticoroziva a constructiilor din otel prin
intermediul sistemului de aplicare a straturilor - Partea 4: Tipuri de suprafete si pregatire a
suprafetelor

Substante de aplicare a straturilor - Protectie anticoroziva a constructiilor din otel prin
intermediul sistemului de aplicare a straturilor - Partea 5: Sisteme de aplicare a straturilor
Substante de aplicare a straturilor - Protectie anticoroziva a constructiilor din otel prin
intermediul sistemului de aplicare a straturilor - Partea 7: Executia si supravegherea
lucrarilor de aplicare a straturilor

Substante de aplicare a straturilor - Protectie anticoroziva a constructiilor din otel prin
intermediul sistemului de aplicare a straturilor - Partea 8: Procesarea specificatiilor pentru
prima protectie si mentenanta

Sisteme de vopsire si acoperire din materiale organice pentru protectia instalatiilor
industriale contra coroziunii cauzate de agenti agresivi - Partea 2: Sistem de vopsire pentru
componente din materiale metalice

Reglementari de fabricatie; Cerinte si principii

Reglementari de fabricatie; Prelucrarea mecanica

Protectie anticoroziva; Cerinte privind substantele de aplicare a straturilor

Pentru utilizarea acestui document sunt valabili termenii conform SN 274-1.


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DIN25410_2012-07.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2178&ICS=&dokumentstatus=&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2360&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2409&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2808&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2813&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+3882&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+4624&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+4625-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8501-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_8501-3_2007-10_e.pdf
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8503-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+11124-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-4_2018-04_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-5_2020-03_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+12944-7&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+12944-8&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+14879-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-5&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+274-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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4  Principii de baza

4.1 Substante periculoase si executia

Trebuie asigurata respectarea conditiilor privind substantelor periculoase conform SN 200-1. Producatorii care nu se afla sub
incidenta directivei 2010/75/EU pot utiliza si straturi de acoperire cu continut de solventi.

Din principiu, persoana insarcinata cu aplicarea straturilor este responsabila pentru aplicarea corecta a protectiei anticoroziva,;
aceasta contine pregatirea suprafetei, tratarea preliminara a suprafetei si aplicarea sistemului de vopsire.

4.2 Suprafete componente din otel inoxidabil si rezistent la acid

Tn principal pe suprafetele componentelor din otel inoxidabil si rezistent la acid nu se aplica o protectie anticoroziva.

Culorile de recoacere, zgura si depunerile de recoacere se indeparteaza prin baituire respectiv. sablare (de ex cu perle din
sticla) de pe suprafata piesei componente. Murdaria, praful, uleiul, vaselina, lubrifiantii de racire etc. se indeparteaza prin
spalarea suprafetei piesei componenta.

Conductele, recipientele si elementele de fixare a tevilor din otel inoxidabil si rezistente la acizi sunt béituite, sablate sau
periate pentru remedierea event. a straturilor de ardere generate sau a culorilor de recoacere de revenire pentru a asigura
formarea unui strat de pasivare. Urmele de ardere si zgura se Tndeparteaza complet. Culorile de recoacere sunt admise pana
la o nivel de culoare maro, vezi in acest sens DIN 25410:2012-07, anexa F (informativ) vopsele de revenire 1 si 2.

4.3 Suprafete piese componente din otel, fonta din otel si otel turnat
4.3.1 Suprafete piese componente cu protectie permanenta anticoroziva

Din principiu, toate suprafetele din otel, turnate din otel si fonta trebuie acoperite cu o protectie permanenta anticoroziva din
categoria de sistem de vopsire P.I.W.1+120 conform paragrafului 6.1. in cazul in care sunt necesare abateri de la aceasta
reguld, acest lucru trebuie sa fie indicat in documentatiile de fabricatie (de ex. tabel cu straturi aplicate) prin indicarea
categoriei de acoperire cu straturi respective.

Aplicarea unui strat exterior pentru conducte, recipiente si piese de schimb ulterioare se realizeazd numai cu un strat de
grund conform. Piesele de schimb pentru X-Roll ® Oil Bearing se acopera, din principiu, cu un sistem de vopsire din categoria
P.L.W.1+120.

Tn locurile Tn care montajul este neaccesibil trebuie aplicatd o protectie anticoroziva permanenta completa nainte de
asamblarea finala. Pentru a asigura o urmarire mai usoara a diferitelor straturi (strat de grund, strat intermediar si strat de
acoperire) acestea se executa in tonuri de culoare diferite.

4.3.2 Suprafete piese componente cu protectie temporara anticoroziva

Piesele insurubate la recipient si/sau la cele cu protuberante spre interior, dar si suprafetele de contact si functionale sunt
prevazute, din principiu, cu o protectie temporara anticoroziva conform paragrafului 6.2. In cazul in care sunt necesare abateri
de la aceasta reguld, acest lucru trebuie sa fie indicat in documentatiile de fabricatie (de ex. tabel cu straturi aplicate) prin
indicarea categoriei de acoperire cu straturi respective.

Indicatie:

Suprafetele de contact si functionale sunt suprafetele unui reper care interactioneaza cu alte suprafete ale unui reper sau sunt
importante pentru functionarea ansamblului. Suprafetele de contact si functionale se pot prelucra mecanic si/sau se pot
decapa. Daca persoana insarcinata cu aplicarea de straturi nu poate identifica daca este vorba despre o suprafatd de contact
si /sau functionald, atunci aceasta trebuie sa contacteze persoana responsabila cu produsul.

Pentru a impiedica o oxidare in profunzime numai pe suprafetele uscate se aplica protectie anticoroziva temporara.
Protectia anticoroziva temporara a pieselor componente se realizeaza numai daca verificarea montajului respectiv. a
functionarii sau receptia utilajului respectiv. a pieselor componente ale utilajului a fost incheiata.

Sudurile efectuate in santier, care sunt marcate cu un simbol Symbolul (Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden
werden.) in desen, primesc doar o protectie anticoroziva temporara in zona afectata prin incalzire.

P

Imaginea 1 - simbol sudura in santier

433 Suprafete piese componente fara protectie anticoroziva

Pentru conducte nu se realizeaza o protectie interioara. La capetele de adaptare ale conductelor se lasa 200 mm fara
protectie anticoroziva.

44 Suprafete pe care se poate calca

De preferinta, suprafetele pe care se poate calca, trebuie acoperite cu un strat din categoria P.R12.1.0.2.+100.
Din principiu, gratarele, treptele, gratarele si tablele de separare cu suprafata zincata nu au o protectie anticoroziva
permanenta sau temporara.


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DIN25410_2012-07.PDF
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5 Pregatirea suprafetelor

5.1 Protectia anticoroziva permanenta
5.1.1 Gradul de pregatire

Suprafetele piesei componente pe care se aplica straturile se evalueaza conform DIN EN ISO 8501-1:2007-12 si se
pregatesc conform DIN EN ISO 8501-3:2007-10, in felul urmator:

P2 Pregatirea de baza: Majoritatea neuniformitatilor au fost remediate
Suplimentar, toate canturile piesei de prelucrat se debavureaza, conform celor stabilite Tn SN 200-5.

5.1.2 Gradul de pregatire standard

Tnainte ca sistemul de vopsire s& poaté fi aplicat pe suprafata piesei componente aceasta trebuie curatata de culorile de
recoacere, rugina, zgura, stratul de oxizi de la aplicarea straturilor, arsuri de recoacere, culori vechi conform DIN EN ISO
12944-4:2018-04; a se vedea extrasul Tabelul 1.

Sarurile, uleiurile, grasimile, lubrifiantii de racire etc. trebuie indepartate conform DIN EN 1SO 12944-4:2018-04, anexa C
(informativ), naintea sablarii si cu respectarea procedeului pentru indepartarea impuritatilor straine.

Suprafetele prelucrate mecanic, pe care trebuie sa se aplice o protectie anticoroziva permanenta trebuie sa fie fara ulei,
grasime, saruri, lubrifianti de racire etc. Aceste suprafete pot fi curatate mecanic anterior sau pot fi prelucrate cu mijloace
chimice pentru atingerea unei aderente imbunatatite a substantei de aplicat a straturilor.

Folosirea unui grund pentru aderenta sau a unei substante pentru tratarea bazei este permisa numai daca acesta este
adaptat la sistemul de vopsire.

Aceste impuritati trebuie eliminate cu respectarea procedeului pentru indepartarea impuritatilor straine conform DIN EN ISO
12944-4:2018-04, anexa C (informativ).

Pentru conducte si recipiente fara gura de vizitare, la suprafata exterioara este necesar gradul de pregatire standard Sa 2%.
Suprafetele interioare ale conductelor sunt baituite si pasivizate. Resturile de bait se indeparteaza prin suflare.

Pentru instalatiile centrale si de depozitare pentru pelicula de ulei, pentru apa si de aer comprimat este necesar un grad de
puritate Sa 2%, iar pentru recipientul hidraulic gradul de puritate Sa 3 conform Tabelul 1.

Indicatie:
Nu se realizeaza o baiture sau pasivare la:

- Conductele din teava din otel de precizie conform DIN EN 10305-1 pana la 6 la care nu s-a sudat sau nu au fost
tratate la cald (de ex. conducte in combinatie cu imbinari filetate cu inel de taiere sau alte procedee, de. ex.
WALFORM, a se vedea SN 888).

- Conductele la care se realizeaza suduri sau tratari la cald prin mentinerea cu scop la distanta a oxigenului din aer (de
ex. prin gaze de formare) si nu s-a realizat oxidarea sau arderea.

Tabelul 1 — Gradul de pregatire standard pentru pregatirea primara a suprafetei (pe intreaga suprafata)

G:Zd glti(:f Procr(zclilljl;?ap:ggtru Caracteristici principale ale suprafetelor pregatite
preg P . (Pentru informatii detaliate consultati si DIN EN ISO 8501-1)
standard suprafetei ; 73

Stratul de oxizi de la aplicarea straturilor, rugina, straturile aplicate si
Sa2%? componentele strdine sunt indepartate. Urmele de impuritati ramase se pot
remarca numai ca umbre usoare de pete sau dungi.

Sablare Stratul de oxizi de la aplicarea straturilor, rugina, straturile aplicate si

Sa3®b componentele strdine sunt indepartate. Suprafata trebuie sa prezinte o culoare
metalica uniforma.

Tratare suprafata Stratul de oxizi, rugina, straturile de acoperire si componentele straine slabite

St39 manuala si / sau sunt indepartate. Suprafata trebuie sa fie prelucrata mult mai temeinic decéat
mecanica pentru St 2, astfel incat sa prezinte un luciu cat mai metalic posibil.
Stratul de oxizi de la aplicarea straturilor, rugina si resturile de straturi au fost
Be® Baituirea cu acid indepartate integral. Straturile trebuie indepartate prin mijloace adecvate

Tnainte de baituirea cu acizi

a) Utilizare la o solicitare normala la coroziune

b) Utilizare la o solicitare deosebit de ridicaté la coroziune

° Utilizare in cazul pieselor componente deosebit de mari si/sau grele
d) Utilizare alternativa pentru piese mici

5.1.3 Rugozitatea

Valoarea rugozitatii pentru substanta de aplicare aleasa trebuie sa corespunda cerintelor producatorului pentru substante de
aplicare a straturilor. Trebuie sa se utilizeze un mijlocul de sablare metalic (M) cu forma granulara cu muchii ascutite (G)
conform DIN EN ISO 11124-1:2018-12.

5.2 Protectia temporara anticoroziva

Tnainte de realizarea unei protectii temporare anticorozive, suprafetele sablate resp. baituite trebuie curatate. Pentru a
impiedica o ruginire n profunzime se aplica protectie temporara anticorozive numai pe suprafetele uscate.



https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8501-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_8501-3_2007-10_e.pdf
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-5&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-4_2018-04_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-4_2018-04_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-4_2018-04_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-4_2018-04_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-4_2018-04_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10305&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+888&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8501-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+11124-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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6 Acoperireacu strat

6.1 Principii de baza

Tn cazul in care, pentru o categorie de acoperire cu straturi este selectat un sistem de vopsire si se aplica in mai multe treceri
de lucru (de ex. aplicarea grundului si stratul urmator), iar aceste procese de lucru sunt realizate de persoane diferite
fnsarcinate cu aplicarea de straturi, atunci baza de liant a substantelor de aplicare a straturilor este verificata privind
capacitatea sa de combinare si se contacteaza eventual SMS group (a se vedea DIN EN ISO 12944-5:2020-03/tabelul B.2).
Persoana insarcinata cu aplicarea de straturi trebuie sa completeze indicatiile conform Anexa A (normativ) si sa adauge
aceste informatii la documentatiile de fabricatie ale componentei pe care se aplica straturile.

6.2 Protectia permanenta anticoroziva
6.2.1  Generalitati

Zone de Tmbinare prin sudura trebuie curatate temeinic pentru a elimina componentele cu efect alcalin sau acid distrugator
din materialele de adaos prin sudura.

Dupa pregatirea suprafetei piesei componente trebuie aplicat pentru evitarea formarii de rugina in interval de 6 ore primul
strat de grund. Daca pregatirea suprafetei piesei componente se realizeaza prin baituire in baie de fosfor stratul are voie sa
se aplice numai dupa 48 de ore pentru a impiedica o modificare chimica a stratului aplicat.

6.2.2 Tonuri de culoare

Tonurile de culoare se preiau din documentatiile de fabricatie (de ex. tabel cu straturi aplicate etc.) conform indicatiilor.
Daca nu este indicat un ton de culoare, atunci se contacteaza SMS group. Tonurile de culoare trebuie realizate in varianta
,semilucios” conform DIN EN ISO 2813.

6.2.3 Categoria de strat de acoperire pentru protectia permanenta anticoroziva

Din principiu, principiu, pe suprafetele din otel, turnate din otel si fonta se aplica o protectie permanenta anticoroziva din
categoria sistemului de vopsire P.I.W.1+120 conform Tabelul 2. in cazul in care sunt necesare abateri de |la aceasta regula,
acest lucru trebuie sa fie indicat Tn documentatiile de fabricatie (de ex. tabel cu straturi aplicate) prin indicarea categoriei de
acoperire cu straturi respective.

Substantele posibile de aplicare a straturilor pentru categoriile de acoperire cu straturi conform tabelului 2 pana la Tabelul 5
se preiau din SN 274-2 Anexa 1. Substantele de aplicare a straturilor comparabile tehnic au voie sa fie utilizate atata timp cat
poate fi certificatd conformitatea cu cerintele privind categoriile de acoperire cu straturi conform SN 274-2.


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-5_2020-03_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2813&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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Tabelul 2 - Protectia permanenta anticoroziva rezistenta la apa

Categoria stratului Gra_d de Subgtgngele Explicarea .
de acoperire puritate pos_|b||e de categoriei Exemple de utilizare Indicatii
P recomandat| aplicare a °9 . p necesare
(BK) ) straturilor de acoperire cu straturi
Utilizarea stratului exterior al
Saz2 pieselor componente ale
P = Protectia permanenta anticoroziva utilajului si al corpponer)telor
St | . = Fara influente climatice pentru con_struc_;u_ metall_ce,
) o N . o conducte si recipiente din
Be W.1. = Solicitare din cauza interventiei de otel in general, la
P.I.W.1.+120 scurtd durata a apei la suprafata amplasarea interioara nu
pieselor componente (pentru utilizari in fabrici de
_ +120 = Temperatura ambianta pana la laminare la cald si la rece,
Metalic +120°C instalatii cu benzi
decapat transportoare, instalatii de
turnare continua si instalatii
de fabricare a otelului)
. Utilizarea stratului exterior al
Sa2¥ pieselor componente ale
P. = Protectia permanenta anticoroziva utilajului si al °°’.‘?p°”e'?‘e'°r
St3 NP pentru constructii metalice,
A. = Influentd climatica plina conducte si recipiente din
B W.1. = Solicitare din cauza interventiei de otel in general, la
P.AW.1.+120 € scurta durata a apei la suprafata amplasarea exterioara da
pieselor componente (pentru utilizari in fabrici de
asevedea | ..o 1. ianta pans laminare la cald si la rece
) SN 274-2 = peratura ambianta pana la ! € S ,
Metalic A +120°C instalatii cu benzi
decapat nexa 1 transportoare, instalatii de
turnare continué si instalatii
de fabricare a otelului)
Sa2 s P. = Protectia permanenta anticoroziva
S. = Influenta climatica conditionata din Utilizarea stratului exterior al
st3 cauza influentei aerosolilor cu pieselor componente ale
continut de clor in mediul utilajului si al corpponer)telor
P.S.W.1.+120 inconjurator, pentru Con.Sth.t'". metah_ce, da
Be W.1. = Solicitare din cauza interventiei de conducte si recipiente din
" ) ; otel in general la amplasarea
scurta durata a apei la suprafata n apropierea instalatii de
Metalic pieselor componente coasta
decapat +120 = Temperatura ambianta pana la 120°C
P. = Protectia permanenta anticoroziva
Sa2y l. = Fara influente climatice
W.3. = Solicitare din cauza interventiei Aplicarea stratului interior pe
P.L.LW.3.+40 permanente a apei fara limitare recipiente (instalatii cu apa si da
temporala aer comprimat)
St +40 = Temperatura ambianta pana la
40°C
P. = Protectia permanenta si aderenta
anticoroziva
R12. = Clasa de alunecare R12 conform
DIN 51130
I = Fara influente climatice
asevedea | O.2. =solicitare din cauza influentei Strat anti-alunecare pentru
P.R12.1.0.2.+100 © Sa 2% SN 274-2 permanente sau frecvente a placi netede (pardoseala din da
Anexa 1 substantelor chimice organice placi)
(de ex. uleiuri minerale, hidrocarburi
aromatice si alifatice, alcool, fenol
etc.)
+100 = Temperatura ambianta pana la
+100°C

3 conform DIN EN 1SO 12944-4
b) fara indicatii speciale in documentatiile de fabricatie, de ex. tabel cu straturi aplicate al SMS group
©) Componentele trebuie acoperite pe toate partile cu protectie permanenta anticoroziva (de ex. P.1.W.1.+120), iar apoi, numai pe suprafata pe

care se poate calca, se realizeaza acoperirea cu strat anti-alunecare cu P.R12.1.0.2.+100
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Tabelul 3 - Protectia permanenta anticoroziva rezistenta general la substante chimice

Categoria Substantele .
. Grad de PR Explicarea C
stratului de B posibile de o s Indicatii
) puritate . categoriei Exemple de utilizare * b)
acoperire »| aplicare a ; . necesare
recomandat . de acoperire cu straturi
(BK) straturilor
Aplicarea unui strat exterior
P. = Protectia permanenta anticoroziva al utilajelor sau
Sa2' I. = Faré influente climatice componentelor, care sunt
0.2. = solicitare din cauza influentei expuse unei influente
permanente sau frecvente a permanente sau frecvente a
P.I.O.2.+120 substantelor chimice organice (de ex vaporilor si/sau stropilor de da
St3 . ) ) g. o ’ substante chimice organice.
hidrocarburi aromatice si alifatice, (pentru fabrici de laminare la
alcool, fenol etc.) rece, fabrici de laminare a
Be +120 = Temperatura ambianta pana la +120°C | aluminiului, fabrici de
a se vedea : P S
SN 274-2 laminare a otelului inoxidabil)
Anexa 1 Aplicarea unui strat exterior
Sa2v P. = Protectia permanenta anticoroziva al utilajelor sau
I = Fara influente climatice componentelor, care sunt
A.2. = solicitare din cauza influentei expuse unei |nﬂu$nte
ermanente sau frecvente a permanente sau frecvente a
P.ILA.2.+150 St3 gubstantelor chimice anorganice (de ex vaporilor si/sau stropilor de da
L o g , ’| substante chimice organice.
agzu b?ze, saruri anorganice, oxidante (pentru fabrici de laminare la
B si neoxidante etc.) rece, fabrici de laminare a
€ +150 = Temperatura ambianta pana la +150°C | aluminiului, fabrici de
laminare a otelului inoxidabil)
¥ conform DIN EN 1SO 12944-4
9 in documentatiile de fabricatie, de ex. tabel cu straturi aplicate al SMS group
Tabelul 4 — Protectia permanenta anticoroziva rezistenta la ulei mineral
Categoria Grad de Substantele Explicarea o
stratului de . posibile de S . Indicatii
; puritate . categoriei Exemple de utilizare )
acoperire recomandat aplicare a de acoperire cu straturi necesare
(BK) straturilor
Echipament hidraulic (statii
de alimentare, unitati de
_ . N . supape, statii de stocare),
P. - P':Ot,e.Ct’la permarjent.'a anticoroziva echipament pneumatic
:\./I , = galr.alnﬂuedr?ge cllmatlcfe " | (panou cu supape),
.2. = Solicitare din cauza efectului permanen atura
P IL.M.2.+120 Sa2 a etect p c_onducte c_ie Ieg_atura (ICP) da
sau frecvent al uleiului mineral cald sistemul hidraulic,
+120 = Temperatura ambianta pana la +120°C | Conducte de legatura (ICP)
sistemul pneumatic,
conductele sistemului
hidraulic / sistemului
pneumatic al utilajului
P. = Protectia permanenta anticoroziva
Y < ox L
Sa2% I = Fara influente climatice Aplicarea stratului interior pe
P.I.M.3.+80 9 ase M.3. = solicitare prin uleiul mineral cald recipiente (instalatii da
vedea permanent hidraulice)
St3 SN 274-2 | +80 = Temperatura ambianta pana la +80°C
Anexa 1
P. = Protectia permanent& anticoroziva
Y =Far3 i H 1 . . .
Sa2v: I = Fara influente climatice Aplicarea stratului interior pe
P.I.M.3.+1009 M.3. = solicitare prin uleiul mineral cald recipiente (instalatii cu ulei da
permanent central si peliculd de ulei)
St3 +100 = Temperatura ambianta pana la +100°C
Sa2 ) . . . . L )
P. = Protectia permanenta anticoroziva Aplicarea stratului interior de
st3 l. = Fara influente climatice ex. pe carcase de angrenaj
P.I.M.3.+150 @ M.3. = solicitare prin uleiul mineral cald §! piese !nte‘rloare ale. . da
t angrenajului, cum ar fi roti
Sa3 permanen o sudate si inele de proiectare
+150 = Temperatura ambianta pana la +150°C | -, ulei
Be

3 conform DIN EN ISO 12944-4
® in documentatiile de fabricatie, de ex. tabel cu straturi aplicate al SMS group
° Indicatie: Inaintea editiei SN 274-2:2022-06, denumirea a fost P.1.O.3.+....
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Tabelul 5 - Protectia permanenta anticoroziva rezistenta la caldura

Categoriade | Gradul de [Substantele) .
; oo Explicarea s
strat de puritate |posibile de S . Indicatii
; . categoriei Exemple de utilizare * b
acoperire recomandat| aplicare a d : : necesare
a) . e acoperire cu straturi
(BK) straturilor
P. = Protectia permanenta anticoroziva
Sa 2Y2 I = Fara influente climatice
P.1.K.0.+400 K.0. = Fara substante care actioneaza asupra Aplicarea unui strat exterior da
suprafetei piesei componente al utilajelor sau
St3 +400 = Temperatura ambianta pana la +400°C componentelor, care sunt
expuse temperaturilor mari
) ] (zone fierbinti in
y P. = Protectia permanenta anticoroziva mecanismele de laminare la
Sa 2% A.  =Influenta climatica plina cald, instalatii de turnare in
P.A.K.0.+400 K.0. = Fara substante care actioneaza asupra linie etc.) da
suprafetei piesei componente
St3 ase +400 = Temperatura ambianta pana la +400°C
vedea
SN 274-2 ) ) )
Sa 3 Anexa 1 P. = Protectia permanenta anticoroziva
l. = Fara influente climatice
P.1.K.0.+600 K.0. = Fara substante care actioneaza asupra Aplicarea unui strat exterior da
Sa 2% suprafetei piesei componente al utilajelor sau
+600 = Temperatura ambianta pana la +600°C componentelor, care sunt
St3 expuse temperaturilor
] ] ridicate (zone fierbinti
Sa 3 P. = Protectia permanenta anticoroziva extreme in instalatii de
A. = Influenta climatica plina turnare in linie, instalatii de
P.A.K.0.+600 K.0. = Fara substante care actioneaza asupra fabricare a otelului etc.) da
Sa 2% suprafetei piesei componente
= +600 = Temperatura ambianta pana la +600°C
t

3 conform DIN EN ISO 12944-4
9 in documentatiile de fabricatie, de ex. tabel cu straturi aplicate al SMS group
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6.3 Protectia temporara anticoroziva

Daca in documentatiile de fabricatie (de ex. tabel cu straturi aplicate) nu a fost specificat altfel, se aplica o protectie temporara

anticoroziva conform Tabelul 6

- la piesele Tnsurubate la recipient si la cele cu protuberante cu ajutorul unei substante acoperire din categoria de strat de
acoperire T.LW.1 - LW.1.+40;

- la suprafetele de contact si suprafetele interioare functionale cu ajutorul unei substante de acoperire din categoria de
strat de acoperire T.I.W.1 - LW.1.+40;

- la suprafetele functionale din exterior cu ajutorul unei substante de aplicare a straturilor din categoria de strat de
acoperire T.LW.1 - LW.1.+40, T.L.W.2 - LW.2.+40 sau T.l.W.2 - L.W.2.+90.
Selectarea categoriei de strat de acoperire se realizeaza in functie de transport si depozitare dupa consultarea cu SMS
group.

- pe suprafetele de contact si functionare ale pieselor componente care sunt destinate depozitarii intermediare si/sau
expedierii de scurta durata, cu o substanta de aplicare a straturilor din categoria de strat de acoperire T.|.W.1- L.K.0.+40

Substantele posibile de aplicare a straturilor pentru categoriile de straturi de acoperire conform Tabelul 6 se preiau din SN
274-2 Anexa 1.

Substantele de aplicare a straturilor comparabile tehnic au voie sa fie utilizate atata timp céat poate fi certificatéa conformitatea
cu cerintele privind categoriile de acoperire cu straturi conform SN 274-2.

Tabelul 6 - Protectia temporara anticoroziva

Categoria de strat Gradul de S:sh;zglaénéae
de acoperire puritate Fz; licare a Explicatie Exemple de utilizare
(BK) recomandat ® p ;
stratului
T = Protectia temporara anticoroziva
I = Fara influente climatice Conservarea pieselor
W.1 = solicitare din cauza interventiei de scurta P

componente interioare si
exterioare pentru
depozitarea intermediara
Utilizarea pe toate

durata a apei la suprafata pieselor
componente (de ex. la stropire, abur si
T.LW.1- L.K.0.+40 condens).

L. = Influenta climatica limitata suprafetele metalice

K.0. = Fara interventia substantelor/lichidelor la deZa ate la o expeditie de
suprafata pieselor componente. scuﬂg durata saEde’ozitare

+40 = Temperatura mediului la depozitarea P
interioara si exterioara de pana la +40°C

T = Protectia temporara anticoroziva

I = Fara influente climatice

W.1 = solicitare din cauza interventiei de scurta . R
durata a apei la suprafata pieselor gi%g:?g?n';?o'nn;ﬁ?eoara a
ggnmdpeonnsnte (de ex. la stropire, abur si Utilizarea pe toate

TIW-L-LW.1.+40 L. = Influenta climatica limitata subrafefele metalice

W.1 = solicitare din cauza interventiei de scurta iesel?e interioare ale unéi
durata a apei la suprafata pieselor p -
componente ’ transmisii etc.

+40 = Temperatura mediului la depozitarea

interioara si exterioara de pana la +40°C

asevedea | T.
Sa3? SN 274-2 l.
Anexa 1 W.2

Protectia temporara anticoroziva

Fara influente climatice

solicitare din cauza interventiei permanente
sau frecvente a apei la suprafata pieselor
componente (de ex. la stropire, abur si
condens).

Conservarea exterioara a
pieselor componente

T.ILW.2 - L.W.2.+440 L. = Influenta climatica limitata Utilizarea pe toate
W.2 = solicitare din cauza interventiei permanente . pet
. ’ . piesele metalice decapate

sau frecvente a apei la suprafata pieselor
componente (de ex. la stropire, abur si
condens).

+40 = Temperatura mediului la depozitarea
interioara si exterioara de pana la +40°C

T = Protectia temporara anticoroziva

l. = Fara influente climatice

W.2 = solicitare din cauza interventiei permanente
sau frecvente a apei la suprafata pieselor Conservarea interioara a
componente (de ex. la stropire, abur si piesei componente
condens). Utilizarea pe toate

T.L.W.2 - L.W.2.+90 L. = Influenta climatica limitata suprafetele metalice

W.2 = solicitare din cauza interventiei permanente | decapate cum ar fi de ex.
sau frecvente a apei la suprafata pieselor piesele interioare ale unei
componente (de ex. la stropire, abur si transmisii etc.
condens).

+90 = Temperatura mediului la depozitarea

interioara si exterioara de pana la +90°C

3 conform DIN EN ISO 12944-4
| a specificarea Sa 3 la o protectie temporara anticoroziva se inteleg caracteristicile gradelor de puritate in conformitate cu
DIN EN ISO 12944-4:1998-07 si nu procedura de indepartare a ruginii sablare Sa.



https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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7 Verificare

7.1 Verificarea insotitoare la fabricare de catre persoana inséarcinata cu aplicarea de straturi
7.1.1  Principii de baza

Persoana insarcinata cu aplicarea de straturi trebuie sa documenteze la solicitarea SMS group o verificare insotitoare la
fabricare pentru operatiunea de aplicare a straturilor prin intermediul unui proces verbal de verificare conform Anexa A
(normativ). SMS group isi rezerva dreptul sa solicite acest document daca este necesar.

Exceptie:

Daca se aplica un sistem de aplicare a straturilor al unei categorii de acoperire cu straturi in mai multe etape de lucru (de ex.
aplicarea grundului si stratul urmator), iar aceste procese de lucru sunt efectuate de diferite persoane insarcinate cu aplicarea
de straturi, atunci protocolul de verificare trebuie completat, din principiu, conform Anexa A (normativ) si anexat
documentatiilor de fabricatie; a se vedea pentru aceasta si paragraful 6.1.

7.1.2  Protectia anticoroziva permanenta si aderenta

7.1.21 Verificarea de receptie a substantei de aplicare a straturilor

Persoana inséarcinaté cu aplicarea de straturi trebuie sa efectueze urmatoarele verificari de receptie ale substantelor de
aplicare a straturilor:

- Trebuie verificatd conformitatea etichetarii containerului cu informatiile din documentatiile de fabricatie.

- Tonul de culoare al substantei de aplicare a straturilor trebuie verificat vizual.

71.2.2 Componenta adecvata pentru acoperirea cu strat

Tnaintea acoperirii cu strat, persoana insarcinata cu aceasté lucrare trebuie sa verifice starea suprafetei, curatenia suprafetei,
rugozitatea si gradul de pregatire a suprafetei conform DIN EN ISO 12944-4 respectiv DIN EN ISO 8503-2 referitor la
corespondenta cu indicatiile.

71.23 Conditii de mediu

Persoana insarcinata cu aplicarea de straturi trebuie sa verifice si s& documenteze respectarea conditiilor ambientale
necesare, de ex. temperatura ambianta, temperatura materialului prelucrat, punctul de roua, umiditatea relativa etc., (conform
indicatiilor producatorului pentru substanta de acoperire) pe intreaga durata a acoperirii cu strat (adica de la inceperea
pregatirii suprafetei si pana la finalul timpului de reactie).

7.1.24 Procedura de acoperire cu strat

Persoana insarcinata cu aplicarea de straturi controleaza conformitatea cu procedura de acoperire specificata, inclusiv
raporturile de amestec, timpul de procesare, durata de viata a vasului si tratamentul ulterior, precum si ale structurii
specificate a stratului de acoperire.

7.1.25 Grosimea stratului individual

Trebuie verificate si documentate respectarea grosimii stratului individual conform indicatiilor producatorului substantei de
acoperire prin masurarea grosimii peliculei umede conform DIN EN ISO 3882 respectiv grosimea stratului de uscare a
substantelor portante feromagnetice conform DIN EN ISO 2178, iar la substantele portante nemagnetice, prin procedeul cu
curenti turbionari conform DIN EN ISO 2360.

7.1.3  Protectia temporara anticoroziva

7.1.31 Verificarea de receptie a substantei de aplicare a straturilor

Persoana insarcinata cu aplicarea de straturi trebuie sa efectueze urmatoarele verificari de receptie ale substantelor de
aplicare a straturilor:
- Trebuie verificatd conformitatea etichetarii containerului cu informatiile din documentatiile de fabricatie.

7.1.3.2 Componenta adecvata pentru acoperirea cu strat

Tnaintea acoperirii cu strat, persoana insarcinata cu aceastéa lucrare trebuie sa verifice starea suprafetei, curatenia suprafetei
si rugozitatea conform DIN EN ISO 12944-4 respectiv DIN EN ISO 8503-2 referitor la corespondenta cu indicatiile.


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+12944-4&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8503-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+3882&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2178&ICS=&dokumentstatus=&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2360&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+12944-4&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8503-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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7.2 Verificarea de receptie a aplicarii de straturi finalizate de catre SMS group

7.2.1  Principii de baza

Substantele de aplicare a straturilor se atesta cu ajutorul fiselor de date de siguranta si a fisei de date a produsului. SMS
group fsi rezerva dreptul in anumite cazuri sa execute o verificare regulamentara a stratului conform urmatoarelor specificatii
de verificare (paragraful 7.2.2 si 7.2.3).

Daca se convine asupra unor verificari distructive asupra stratului de acoperire, atunci aceste verificari trebuie realizate
preponderent la placile de proba insotitoare la fabricare conform paragrafului 7.2.2.2 respectiv 7.2.3.2.

Daca nu au fost fabricate placi de proba, atunci pe componenta acoperita cu straturi se efectueaza verificari conform 7.2.2.1
si 7.2.2.2. Pentru aceasta, suprafata de proba trebuie conceputa conform ISO 12944-7 si -8, si trebuie documentata
verificarea inclusiv evaluarea. Pozitia(iile) deteriorata(e) trebuie remediate conform ISO 12944-8.

7.2.2 Protectia anticoroziva permanenta si aderenta

7.2.21 Verificarea de receptie la componenta finita
La componenta acoperita cu strat trebuie realizate urmétoarele verificari si documentate intr-un raport de verificare:

- Verificare vizuald a stratului de acoperire privind calitatea suprafetei, printre altele in zone neacoperite cu strat, bule,
opacitate, fisuri de orice fel, zonele de acoperire dezlipite, creta, incluziuni, deteriorari mecanice sau termice, pori,
aspect de rugina, omogenitate, grad de stralucire etc.

- Aceasta se realizeaza printr-o verificare vizuala la fiecare componenta / subansamblu.

- DIN EN ISO 2808 - grosimea stratului uscat sistemului de aplicare a straturilor trebuie determinata conform indicatiilor
respectivului producator al materialului de aplicare a straturilor cu aparate de masura care functioneaza fara
distrugere conform DIN EN ISO 2808 prin procedurile 7C sau 7D.

- DIN EN ISO 2808 - Straturile color, asadar stratul de grund si urmatoarele straturi, trebuie determinate prin
intermediul taierii distructive cu pana, in conformitate cu ISO 2808, procedura 6B.

- Tonul de culoare trebuie verificat respectiv comparat vizual conform indicatiilor din documentatiile de fabricatie cu
ajutorul unui compartiment de culoare

7.2.2.2 \Verificarea de receptie la placile de proba

La placile de proba trebuie realizate verificari conform paragrafului 7.2.2.1 dupa DIN EN 14879-2:2007-02 si documentate cu
un proces verbal de verificare.

Suplimentar, trebuie verificata rezistenta aderentei stratului de acoperire preferential ca incercare de rupere in conformitate
cu standardul urmator:

- DIN EN ISO 4624 - Incercare de rupere pentru evaluarea rezistentei aderentei; la straturile de acoperire cu
NDFT se poate conveni asupra verificarii taierii transversale pana la < 250 ym

- DIN EN ISO 2409 - Verificarea taierii transversale la straturi de acoperire de pana la NDFT < 250 pm.
Trebuie respectata valoarea caracteristica stabilita a taierii transversale 0-1 conform DIN EN ISO 2409 dupa 0
ore de solicitare conform SN 274-2.

Pozitia suprafetei de separare este evaluata conform DIN EN ISO 4625-1.

7.2.3 Protectia temporara anticoroziva

7.2.3.1 Verificarea de receptie la componenta finita

La componenta acoperita cu strat trebuie realizate urmatoarele verificari:

- Verificarea calitatii suprafetei de la stratul de acoperire se face printr-o verificare vizuala.

- Grosimea stratului de la sistemul de aplicare a straturilor trebuie determinata conform indicatiilor respectivului
producator al materialului de aplicare a straturilor cu aparate de masura care functioneaza fara distrugere conform
DIN EN I1SO 2808.

7.2.3.2 Verificarea de receptie la placile de proba

La placile de proba trebuie realizate verificari conform paragrafului 7.2.2.1.
Trebuie respectate cerintele din standardul respectiv si din metoda de verificare corespunzatoare privind placile de proba.

8 Documentatia

Trebuie executate toate protocoalele de verificare pentru protectia anticoroziva cu respectarea DIN EN ISO 12944 pentru
piesele corespunzatoare.


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=ISO+12944-7&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=ISO+12944-8&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=ISO+12944-8&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2808&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2808&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2808&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=ISO+2808&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+14879-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+4624&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2409&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2409&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+4625-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+2808&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+12944&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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Anexa A
(normativ)
Proces verbal de verificare pentru monitorizarea insotitoare la fabricare de catre
persoana insarcinata cu aplicarea de straturi

Client: SMS@QI‘OUP

Categoria de strat de acoperire:

Numele persoanei insarcinate cu aplicarea de straturi: - - -
Producétorul substantei de acoperire:

Definirea proiectului: ¥ Indicatii privind sistemul de aplicare a straturilor prezentat:
P Strat de Strat Strat de
Nr. material: ; . : alte
grund intermediar acoperire

elemente PSP: P

a denumire veche ,Parol&*
" denumire veche ,Nr. proiect*
° denumire veche ,Nr. desen”

1. Verificare Tnaintea acoperirii cu strat

1.1 Grad de rugina (DIN EN ISO 8501)

Situatia initiala a suprafetei AU B U co b
1.2 Gradul de puritate al suprafetei
1.3 Gradul de pregatire al suprafetelor
1.4 Suprafata piesei componente Otel I, Fonté din otel I, Otel turnat O
1.5 Rugozitatea . ) . .
(Mostra comparativa DIN EN ISO 8503) Tunder O Lovituri O fin O mediu O grosier O
1.6 Verificarea privind murdaria o Verificare clorura O
(DIN EN ISO 8502) Uleilgrasime U Praf [J (numai la cerinta SMS group)
1.7 Verificarea substantei de aplicare a Ton de culoare O, Amestecat, fara formarea crustei O
straturilor Rezistenta recipientului [ Marcarea recipientului [J

Controlul punctului de roua O
Temperatura aerului >3°C, 3°C peste punctul de roua <80% umiditate

1.8 Verificarea conditiilor ambiante relativa a aerului O
Temperatura componentei cel putin +3°C O
Accesibilitatea [

2. Verificare pe durata / intre acoperirea cu strat

2.1 Locul de aplicare Fabrica de productie I Atelier O Santier O O

. Pensula/trafalet (O Pulverizare fara aer [ Pulverizare cu aer
2.2 Procedeul de aplicare

comprimat [J

2.3 Lucrari suplimentare Protectia muchiilor efectuatad O O
2.4 Verificarea grosimii peliculei umede Stratde grund ____ um O Strat intermediar ___ um O
(NSD) (DIN 2808) Strat de acoperire pm O

Controlul punctului de roua O
Temperatura aerului >3°C, 3°C peste punctul de roua <80% umiditate

2.5 Verificarea conditiilor ambiante relativa a aerului [J
Temperatura componentei cel putin +3°C O
Conditii de aplicare [

Timp de uscare respectat [1 Timp de prelucrare respectat [

2.6 Control pentru continuarea prelucrarii Umiditatea aerului respectatd >50% [1

(Strat de acoperire cu intarire higroscopica de ex. strat de grund cu silicat de etil zinc)

Observatii privind verificarile:

Da 0O dea ob tiil Da 0O Da [
Reclamatii a sevedea observalle Repetare — Validare

Nu O Nu O Nu 0O

Locul verificarii: Verificator: Data: Furnizor Data:



https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8501&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+12944-4&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8501-3&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8503&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8502&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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Indicatii privind literatura

305/2011 EUV
DIN 8591:2003-09
DIN 8593-0

DIN EN 10305-1

DIN EN 10305-2
DIN EN 10305-3

DIN EN 10305-4
DIN EN 10305-5
SN 274-1

SN 888

Modificari

Reglementare pentru stabilirea conditiilor armonizate pentru comercializarea produselor
constructive si pentru suspendarea directivei 89/106/CEE a Consiliului

Procedeu de fabricatie la dezmembrare - dispunere, subdivizare, termeni

Procedeu de fabricatie rostuire - partea 0: Generalitati; Dispunere, Subdivizare, termeni
Tevi din otel de precizie - conditii tehnice de livrare - partea 1: Tevi fara imbinare realizate
la rece

Tevi din otel de precizie - conditii tehnice de livrare - partea 2: Tevi sudate realizate la rece
Tevi din otel de precizie - conditii tehnice de livrare - partea 3: Tevi sudate laminate la
dimensiune

Tevi din otel de precizie - conditii tehnice de livrare - partea 4: Tevi fara imbinare realizate
la rece Tevi de presiune pentru conductele de presiune hidraulice si pneumatice

Tevi din otel de precizie - conditii tehnice de livrare - partea 5: Tevi sudate, formate la
dimensiune cu sectiune patrata si rectangulara

Protectia anticoroziune; Categorii de straturi de acoperire si informatii in documentatiile de
fabricatie

WALFORMplus, Directiva de constructie si fabricare

Fata de SN 200-7:2016-05 au fost realizate urmatoarele modificari:

Modificari redactionale

Paragraful 4.3.3
Paragraful 4.4

Paragraful 5.1.1
Paragraful 5.1.2
Paragraful 5.1.3
Paragraful 6.1

Paragraful 6.2.1
Paragraful 6.2.2

Paragraful 6.2.3

Paragraful 6.3

Paragraful 7
Anexa A

Editii anterioare

Introducere nou addugata
Actualizarea referintelor normative;

Standard revizuit complet; SN 274-2:2017-10 prelucrat partial

Sudura in santier fara protectia anticoroziva nou adaugata

nou adaugat

Reproiectarea textuala a gradului de pregatire

Reproiectarea textuala a gradului de puritate

Rugozitate nou adaugata

nou adaugat

Indicatii nou adaugate privind materialele de etansare care vor fi vopsite
Indicatie privind tonul de culoare indepartata si trimitere realizata privind documentatiile de
fabricatie;

lucios schimbat Tn semilucios

Categorii de straturi de acoperire incorporate din SN 274-2;

Protectia anticoroziva permanenta, aderenta, incorporata in tabelul 1;
PR.12.1.0.2.+100 madificat in P.R12.1.0.2.+100;

Tn tabelul 4 Categoria de strat de acoperire P.1.M.2.+120 nou ad&ugat;
Tn tabelul 4 Categorii de straturi de acoperire P.1.0.3.+80, P.1.0.3.+100 si P.1.O.3.+150 in
P.1.M.3.+80, P.1.M.3.+100 si P.1.M.3.+150 modificat

Indicatie privind suprafetele de contact si functionale completata;
Categorii de straturi de acoperire prelucrate din SN 274-2

Verificare prelucrat din SN 274-2

Protocol prelucrat din SN 274-2

SN 200:1971-09, 1975-11,1978-01, 1981-01,1985-01, 1992-03, 1996-03, 1999-09, 2003-09, 2007-02, 2010-09

SN 200-7:2016-05


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=305%2F2011+EUV&ICS=&dokumentstatus=&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+8591&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+8593-0&ICS=&dokumentstatus=&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10305-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10305-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10305-3&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10305-4&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10305-5&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+274-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+888&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr

