
 
 
  2022 年 9 月 

 
制造说明 

焊接 
SN 200-4/A1 

ICS 25.160  变更 
 SN 200-4:2022-06 
 

 
 

发行人： 
SMS group 
标准部 

© SMS group GmbH 2022 
“上述文档受版权保护。传播以及复制该文档，使用和传播其内容，都必须获得 SMS group 项目和产品的相关授

权。如有违者，将追究其法律责任并要求赔偿。 
保留所有权利。” 

 

 

变更 A1 
 
 
前言 
 
工厂标准的应用表明，该工厂标准有必要变更为 SN 200-4:2022-06。 
 
 
 
 

变更 
 
 
章节 9.3  液体引导部件的检测范围 

表格 11 替换为下列表格。所做的变更以灰色标出。 
 

表格 11 – 液体引导部件上焊缝的检测范围 

缺陷极限值  
根据 DIN EN ISO 5817 

构造 
的 

压力等级 

需要执行的检验 a) 

评定等级 
 

编号 
 

即
期

 
检

测
 

(V
T

) 

射
线
检

测
 b

) 

(R
T

) 

压
力

 
检

测
 

密
度

 
检

测
 

B（高）  
所有 

d) 

100% 

 25 % 
e) C（中）  > 2.5 MPa  10 % 

D（低）     所有 c)  2.5 MPa -- 

a) 需要 100% 焊缝检验时，百分数以焊缝数量为基准。 
b)  射线检测可以由等效的内部特性检验方法代替。仅当施工企业无法通过合适的统计方法和工艺保证和记录人员的资质

时，才需要进行这些检验。为此，需要在开始生产前获得 SMS 集团的同意。 
C)  除了评定等级 C 的编号 2.13，参见附录 A（规范性），表格 A.1 

d) 无论压力等级如何，如有特别要求，都应采用评定等级 B。 
e) 仅限特殊情况。在以下情况下，将规定压力或密封检验： 
 - 部件由多个分离的舱室或空腔构成。在各个舱室或空腔中都需要进行该检测。 
 - 已对焊缝进行切削加工。在事先与 SMS 集团质量检验部门协商一致并获得书面批准的情况下，可以通过裂纹检测替

代密封检验。  
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