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Giris
Uretime y&nelik olarak SN 200'0n bu béluminde belirtilen gereklilikler, SMS drlnlerinin gerekli kaliteye ulagmasini saglar. Bu
nedenle, gizimlerde, siparis belgelerinde ve/veya diger Uretim belgelerinde aksi degisiklikler izerinde mutabakat saglanmamig

olmasi durumunda bu degisikliklere prensip olarak uyulmalidir. Bu normun baglayicilidi; ¢izimlerde (antet), s6zlesmelerde
ve/veya siparis belgelerinde belirtiimistir. Bu gereklilikler kargilanamazsa, SMS group ile gorigiimelidir.

SN 200 norm serisi, asagidaki parcalari belirler:

SN 200-2 Uretim yonetmelikleri - Ham pargalar ve yari mamuller

SN 200-3 Uretim yonetmelikleri - Termik kesme ve bilkme yéntemiyle sekillendirme
SN 200-4 Uretim yonetmelikleri - Kaynaklama

SN 200-5 Uretim yonetmelikleri - Mekanik igleme

SN 200-6 Uretim yonetmelikleri - Montaj ve sokme

SN 200-7 Uretim yonetmelikleri - Korozyon korumasi

SN 200-8 Uretim yonetmelikleri - Kontrol

SN 200-9 Uretim yonetmelikleri - Sevkiyat / tagima

1 Uygulama alani

Bu tesis normu, mekanik ve sivi teknigi Grtinlerinin/malzemelerinin uretimi ve teslimine yonelik temel gereklilikleri belirler.

Sayfa sayisi5

© SMS group GmbH 2022

Yayinlayan: "Mevcut dokiiman telif hakki yasalariyla korunmaktadir. Bu dokiimanin Giglincli sahislara verilmesi, cogaltiimasi,
SMS group degerlendiriimesi ve igeriginin agiklanmasina, SMS group projeleri ve Urlnleriyle birlikte olmasi kosuluyla izin
Norm merkezi verilir. Buna aykiri davraniglar, ceza yasalarina gore cezalandirilabilir ve zarar tazmin ylikumlGlugune tabidir.

Tum haklari sakhdir."


http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN200-1_2016-05.pdf
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2 Normatif referanslar

Bu dokiimanda kismen veya tamamen alinti yapilan asagidaki dokiimanlar, bu dokiimanin kullaniimasi igin gereklidir. Alinti
yapilan referanslar, sadece temel alinan baski igin gegerlidir. Alinti yapilmayan referanslarda, temel alinan dokiimanin son
baskisi gegerlidir (tim degisiklikler dahil).

DIN EN 10340 insaat sanayi igin gelik dékiim

DIN EN ISO 286-1:2019-09 Geometrik Uriin spesifikasyonu (GPS) - Uzunluk él¢uleri igin 1ISO tolerans sistemi - Bélum 1:
Toleranslar, sapmalar ve agikliklara yonelik temel ilkeler

DIN EN ISO 8015 Geometrik Uriin spesifikasyonu; Temel ilkeler — Konseptler, temel ilkeler ve kurallar

DIN EN I1SO 14405-1:2017-07 Geometrik Urtin spesifikasyonu (GPS) - Boyutsal tolerasyon - Bélim 1 Dogrusal
Buyukluk dlgileri

SN 200-8 Uretim yonetmelikleri; Kontrol

2014/27/EG sayili AT Direktifi Avrupa Parlamentosu ve Komisyon'un; 92/58/EWG, 92/85/EWG, 94/33/EG, 98/24/EG ve
2004/37EG sayih direktiflerdeki degisiklikler hakkindaki 26 Subat 2014 tarihli ve
2014/27/EG sayih direktifi

3 Guvenlik duzenlemeleri

Prensip olarak, ulkeye 6zel is glvenligi ydnetmeliklerine dikkat edilmelidir.
Oksijenle temas eden pargalarda, mutlak yagsizlik ve gressizlik olmasina dikkat edilmelidir.
Sadece I1s1 etkisiyle (alev) gevsetilebilen vidali baglantilar, yanici sivilarda kullanilmamalidir.

4  Tehlikeli maddeler ve ¢evre korumasi

41 Temel ilkeler

Mamullerdeki (SMS group uriinleri veya malzemeleri) malzemeler, izin verilen maksimum diizeyin izerinde tehlikeli maddeleri
aciga cikartmamalidir. Tehlikeli maddeler ve gevre korumasi konusuyla ilgili olarak ulkeye 6zel dizenlemelere dikkat edilmeli
ve uyulmalidir.

4.2 Radyoaktivite

Tdm Grdnler/malzemeler, dogal radyasyonu asan iyonlastirici radyasyona sahip olmamalidir. Dogal radyasyonu asan
iyonlastirici radyasyon, bir kontrol sirasinda ortam radyasyonunu asan bir deger belirlenirse mevcut olur.
SMS group, iyonlastirici bir radyasyon belirlenmesi durumunda Uriinleri/malzemeleri reddetme hakkini sakli tutar.

5 Tolerasyon temeli

Tdm 6l¢l, form ve konum toleranslart igin, ¢izim kaydi yoksa DIN EN ISO 8015 uyarinca bagimsizlik

prensibi gecerlidir.

Bundan farkli olarak, DIN EN ISO 286-1:2019-09 uyarinca <IT9 temel tolerans derecesinin tim 6lgu toleranslari @ icin DIN
EN ISO 14405-1:2017-07 uyarinca kaplama kosulu gegerlidir.

Ornek: 100+0,087 veya 100H9 numarali sekilde yazim sekli

6 Referans ylzey

Resim 1 uyarinca gizimlerdeki referans yizeylerin isaretlenmesinde, SMS group'a 6zel bir dizenleme s6z konusudur.
Referans ylizey, bir par¢anin, dlgtilendirmenin baslangici igin belirleyici olan ham parga yuzeyidir. Bu ylizey, gizimlerde bir
referans licgen ve daire igindeki R referans harfiyle gosterilir ve uretim akisinda dikkate alinmalidir.

Daire iginde R
referans harfli
referans icgen

I__

i

Resim 1 — Referans ylizey


http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=din+en+10340&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO__286-1_2019-09.PDF
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_8015_2011-09.PDF
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO14405-1_2017-07.PDF
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=SN+200-8&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/2014_27_EU_2014-02-26.pdf
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_8015_2011-09.PDF
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO__286-1_2019-09.PDF
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO14405-1_2017-07.PDF
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO14405-1_2017-07.PDF
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7  Artik manyetizma

TUm pargalar, teslimat sirasinda 800A/m degerindeki bir artik manyetizmayi asmamalidir. Kaldirma miknatislariyla taginan
ve/veya dolu mil DC akim kontrol cihazlariyla yiizey hatalari agisindan kontrol edilmis olan pargalar, demanyetize edilmelidir.
Artik manyetizma, prensip olarak uygun bir alan siddeti 6lgim cihaziyla kontrol edilmelidir. Kontrol, SMS group'un talebi
Uzerine ispatlanmali ve belgelenmelidir.

8 Uretim prosesi sirasinda pargalarin isaretlenmesi

8.1 Temel ilkeler

Kurum buinyesinde Uretim ve disarida Uretim durumunda, pargalar, uygulamayi yapan bolimler tarafindan 8.2 ve 8.3 alt
bélimleri uyarinca isaretlenmelidir.

Bu isaretlemenin mantigi ve amaci bulunabilirlik, izlenebilirlik ve malzemelerin is evraklari ve kalite

dokimanlariyla eslestiriimesidir.

8.2 PSP numarasi ve malzeme numarasi

Tudm pargalar, her zaman tam PSP numarasi ve malzeme numarasiyla isaretlenmelidir. Baska islemler icin isareti ¢cikartmak
zorunda kalan her galisan, isareti, erisilebilir bagka bir yere takmakla yukimlidur. Etiketleme islemi dijital formda (6rn. QR
kodu) ile de gergeklesebilir. isaretleme, normal etkilere karsi dayanikli olmal (6rn. suya dayanikli kalemler, malzeme askili
baglama teli, yapiskan etiket, vb.) ve klasik aletler veya temizlik maddeleriyle komple silinebilmelidir.

Ek A'da (bilgi amagli), 6rnek olarak bir PSP numarasinin SMS group icin yapisi gosterilmektedir.

8.3 Seri numarasi

Munferit durumlarda, pargalarin bir seri numarasiyla isaretlenmesi gerekir. Bu gereklilikler; teknik dokiimantasyonlarda, siparis
metinlerinde ve/veya uretim belgelerinde 6zel olarak diizenlenmistir ve bu detaylandirmaya uygun sekilde uygulanmalidir.

Seri numarasi olan her parga i¢in 6zel bir kontrol dokiimantasyonu gereklidir. Kontrol dokiimantasyonu, seri numarasi ile
izlenebilmelidir.

8.4 Parti numarasi
8.4.1 Ozel kontrolde parti numarasinin damgalanmasi

Ozel bir kontrol talebinde, parti numarasi, gizimde belirtilen yere en az 10 mm yiiksekligindeki rakamlarla ¢akilarak
damgalanmalidir. Damga, kizdirma veya kum puskirtme gibi sonraki is adimlarinda silinmeyecek ve okunur durumda kalacak
sekilde gerceklesmelidir. Damgalanan parti numarasi, renkli kegeli kalemle gergeve igine alinarak gérulir hale getirilmelidir.

8.4.2 Ozel kontrolde parti numarasi damgasinin baska yere vurulmasi
Uretim sirasindaki igleme adimlari (talas kaldirma, kaynaklama, montaj) nedeniyle parti numarasi silinirse veya okunmaz hale

gelirse, isleme adimiyla gérevlendirilmis ¢alisan, baska veya ayni yere damga vurarak parti numarasini korumaldir.
9 Tedarikgi degerlendirme sistemi

Teslimat ve hizmet kapsaminin eksiksiz ve dogru sekilde belirtiimesi, SMS group'da bir tedarik¢i degerlendirme sistemiyle
dizenlenir. Kalite, fiyat, teslim tarihine uyma ve ilgili dokiimanlarin, kontrol gizimlerinin ve belgelerin eksiksizligi, bu sisteme
dahildir.

10 SN 200'iin baski formu

SN 200 Uretim yonetmeliginin norm serisi, tretim ve teslimat igin gerekli yabanci dillere tercime edilir ve SMS group
INTRANET'inde yayinlanmanin yaninda, internette SMS group tedarik¢i portalinda da yayimlanir.
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Ek A
(bilgi amacgh)
PSP numarasinin yapisi (6rnek)

SAP sistemindeki PSP elemani (proje yapi plani elemani), bir proje kapsaminda olusturulmasi veya verilmesi gereken bir
teslimati veya hizmeti tanimlar. PSP numarasinin yapisi, érnek olarak SMS group i¢in Resim A.1'de ve teknik servis igin
Resim A.2'de gdsterilmistir.

A 02584 F 470. 16. 01. 02. 6530

Siparig tir J
Proje sira numarasi

GB kodu
Sistem tipi No.

Siniflandirma seviyesi 1
Siniflandirma seviyesi 2

Siniflandirma sevivesi 3
Uriin birimi / proje sira numarasi

A = Gelistirme
02584 = JVML-HSM-SDE
F = Flat rolling Mills
470 = HSM

16 = Bobin alani

01 = Bobin sistemi 1
02 = Bobin 1

6530 = Bobin malafasi

Resim A.1 - Sicak/soguk haddehane béliimiinden bir PSP numarasi 6rnegi

S 00000001 .0001

Siparig turt J
Proje sira numarasi

Uriin birimi / proje sira numarasi

S = Teknik servis
00000001 = Proje sira numarasi
0001 = Uriin teknik servisi

Resim A.2 - Teknik servis béliminden bir PSP numarasi 6rnegi
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