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Giris

Uretime yénelik olarak SN 200'iin bu bélimiinde belirtilen gereklilikler, SMS rinlerinin gerekli kaliteye ulagsmasini saglar.
Bu nedenle, ¢izimlerde, siparis belgelerinde ve/veya diger Uretim belgelerinde aksi degisiklikler Gzerinde mutabakat
saglanmamis olmasi durumunda bu degisikliklere prensip olarak uyulmalidir. Bu normun baglayicilig; gizimlerde (antet),
sozlesmelerde ve/veya siparis belgelerinde belirtiimistir. Bu gereklilikler karsilanamazsa, SMS group ile gérisulmelidir.

1

Uygulama alani

Bu tesis normu, SMS group icin Uretim tesislerindeki 6n montaj, sevkiyat i¢in sékme ve Urtinlerin son montaj islemlerine
yonelik gerekililikleri belirler.
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Yay'nlayan: "Mevcut dokiman telif hakki yasalariyla korunmaktadir. Bu dokiimanin liglincli sahislara verilmesi, codaltiimasi,
SMS group degerlendiriimesi ve igeriginin agiklanmasina, SMS group projeleri ve Urinleriyle birlikte olmasi kosuluyla izin
Norm merkezi verilir. Buna aykiri davraniglar, ceza yasalarina gére cezalandirilabilir ve zarar tazmin yukimliligine tabidir.

Tum haklari sakhdir."


http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/sn200-6_2016-05_e.PDF
katt
SN_en


Sayfa 2
SN 200-6:2022-06

2 Normatif referanslar

Bu dokiimanda kismen veya tamamen alinti yapilan asagidaki dokiimanlar, bu dokiimanin kullaniimasi i¢in gereklidir. Alinti
yapilan referanslar, sadece temel alinan baski icin gegerlidir. Alinti yapilmayan referanslarda, temel alinan dokiimanin son
baskisi gegerlidir (tim degisiklikler dahil).

DIN 51524-2:2017-06 Basincli sivilar — Hidrolik yaglar — Bélum 2: HLP hidrolik yaglari; asgari gereklilikler

DIN EN 1090-2:2018-09 Celik tasiyici yapilar ve aliminyum tasiyici yapilarin uygulanmasi - Bolim 2: Celik tasiyici
yapilarin uygulanmasina iliskin teknik kurallar

DIN EN 1092-1:2018-12 Flanslar ve baglantilari; Borular, armaturler, ve sekillendiriimis pargalar i¢in PN'ye gore

tanimlanan yuvarlak flanglar; Bélim 1: Celik flanslar
DIN EN ISO 4413:2011-04 Sivi teknigi; Hidrolik sistemlerine ve bu sistemlerin pargalarina yénelik genel kurallar ve
guvenlik teknigi gereklilikleri

DIN EN 10305-1 Hassas celik borular - Teknik teslimat kosullari - Bélim 1: Dikissiz soguk ¢ekilmis borular

DIN EN 10305-2 Hassas celik borular - Teknik teslimat kosullari - Blim 2: Kaynakh soguk ¢ekilmis borular

DIN EN 10305-3 Hassas celik borular - Teknik teslimat kosullari - B6lim 3: Kaynakh 6l¢tiye gére haddelenmis
borular

DIN EN 10305-4 Hassas celik borular - Teknik teslimat kosullari - B6lim 4: Hidrolik ve pnématik basing
hatlari igin dikigsiz soguk ¢ekilmis borular

DIN EN 10305-5 Hassas celik borular - Teknik teslimat kosullari - Bolim 5: Kaynakl ve élgliye gore
sekillendiriimis kare ve dikdortgen kesitli borular

DIN EN 10305-6 Hassas ¢elik borular - Teknik teslimat kosullari - Bolim 6: Hidrolik ve pnématik basing
hatlari icin kaynakli soduk ¢ekilmis borular

DIN EN 13480-4:2017-12 Endustriyel metal boru hatlari; Bélim 4: Uretim ve déseme

DIN EN ISO 12944-4:2018-04 Kaplama maddeleri; Kaplama sistemleri araciliiyla ¢elik yapilarin korozyon korumasi;
Yizey tipleri ve yuzey hazirlama
DIN EN I1SO 13920:1996-11 Kaynaklama; Kaynakli konstriiksiyonlar igin genel toleranslar; Uzunluk ve agi dlgleri, form

ve konum
DIN EN ISO 13715:2020-01  Teknik Grtin dokiimantasyonu - Sekli, bilgileri ve élgileri belirli olmayan kenarlar
1ISO 4406:2017-08 Sivi teknigi - Hidrolik basingl sivilari - Kati pargaciklarla kirlenme derecesi icin kodlama
diizeni
SN 180-1:2019-11 isletme maddeleri, yaglama gresi
SN 200-1 Uretim yénetmeligi, gereklilikler ve temel ilkeler
SN 200-7 Uretim yénetmeligi, Korozyon korumasi
SN 200-8 Uretim yénetmelikleri, Kontrol
SN 403 Vidali baglantilar icin 6n gerilme ve ¢alisma kuvvetleri,
SN 507:2012-09 Yapistirma
SN 624-3 Boru ve hortum hatlari i¢in flanslar; Tam flanslar, kiugultme flanslar ve kor flanglar
SN 696 Boru hatti destegi

3 Terimler

Bu tesis normunun kullaniimasi i¢in asagidaki terimler gecerlidir.

3.1

Montaj

Montaj, geometrik olarak tanimlanmig bir forma sahip iki veya daha fazla is pargasinin kalici olarak baglanmasi veya farkl
bir sekilde bir araya getiriimesidir; ayrica 6lgim ve kontrol de dahil olmak Gzere tim kullanim islemlerini ve yardimci islemleri
de icerir.

3.2

Sdékme

Onceden monte edilmis, kismen monte edilmis veya son montaji yapiimis tinitelerin miinferit parcalara ve/veya yap!
gruplarina ayrilmasi.

3.3

Pargalara ayirma [DIN 8591:2003-09]

Geometrik olarak tanimlanmis bir forma sahip énceden birlestirilmis is parcalarinin ayrilmasi veya geometrik olarak
tanimlanmis bir forma sahip is parcalari ile doldurulmus, formu olmayan malzemelerin, is pargalarinda herhangi bir hasar
meydana gelmeyecek sekilde ayriimasi.

NOT

Parcalara ayirma, DIN 8593-0'da agiklanan birlestirme igsleminin tersine gevrilmesidir. Bu sirada, bazi birlestirme
yontemlerinde birlestirme pargalarinin ayrilmasi, ancak birlestirme parcalarinin tahrip olmasi veya hasar gérmesi ile
muimkin oldugundan, birlestirilen parcalarin her zaman pargalarina ayirma yoluyla tekrar ayrilamamasi seklindeki kisitlama
gecerlidir (bkz. DIN 8593-0). Bundan bagimsiz olarak, pargalarina ayirma yontemlerinin sayisi, pargalarina ayirma
yontemleri konusunda birgok durumda, pargalarina ayirma yéntemlerinin arasinda ayni élgtide farklilik olmadidi igin
birlestirme ydntemlerinin sayisindan daha azdir.


http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/DIN51524-2_2017-06_e.pdf
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http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+4413&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+10305&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+10305&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+10305&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+10305&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+13480&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-4_2018-04.PDF
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO13920_1996-11_e.PDF
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO13715_2020-01_e.PDF
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/Urheberrechte.pdf
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http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=SN+200-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=SN+200-7&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=SN+200-7&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=SN+403&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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4  Guvenlik uyarilar

Tehlikeli maddeler / cevre koruma ile ilgili SN 200-1 uyarinca tanimlanan guvenlik ydnetmeliklerine ve bilgilerine her
durumda uyulmalidir.

YUk baglama araglari (6rn. traversler, kelepgeler, vb.) ve/veya baglama araglari (6rn. plastik sapanlar, sonsuz halatlar,
kaldirma kayislari, vb.) kullanilirken, prensip olarak ilgili standardin veya Ureticinin giivenlik uyarilarina, uygulama alanina
veya kullanim alanina dikkat edilmelidir.

5 Montaj

5.1 Hazirhk

Tum pargalarin capagi alinmali (DIN EN ISO 13715:2020-01 uyarinca g¢apaksiz) ve tim pargalar temizlenmelidir. TUm
yuzeyler montajdan dnce temiz bir sekilde dizlestirilmelidir. Sivi beslemesi olarak kullanilan delikler aydinlatiimali,
kalintilardan arindiriimali ve gegisin dogrulugu acgisindan kontrol edilmelidir (6rn. basingh havayla). Monte edilecek
parcgalarin montaji, daha sonraki kosullara uygun olan ve yapilacak kontroller igin gereken hassasiyete sahip bir taban
alaninin tUzerinde yapilmalidir. Bu sirada statik ve dinamik yiikler dikkate alinmalidir. Pargalar, ancak minferit parcalar
kontrol edildikten sonra monte edilmelidir.

Menhol olmayan boru hatlari ve depolar igin (muayene deligi yok), i¢ ylizeylerde DIN EN ISO 12944-4:2018-04 uyarinca
temizlik derecesi Be talep edilir. Asitleme isleminden sonra durulama islemi gerceklestirilir. Asitleme ve durulama kalintilar
basingli hava fleme yoluyla temizlenmelidir. Ardindan parga kurutulmal ve pasiflestiriimelidir.

Merkezi ve yag filmi yatagi, su ve basingli hava sistemleri i¢in temizlik derecesi Sa 2% ve hidrolik depolar igin

DIN EN ISO 12944-4:2018-04 uyarinca temizlik derecesi Sa 3 gerekir.

Not:
Asagidaki bilesenlerde, asitleme ve pasiflestirme islemleri gergeklestiriimez:
- DIN EN 10305-1 ila 6 uyarinca kaynak yapilmamis veya isil islem uygulanmamis boru hatlar ve hassas celik borular
(6rn. kesme halkali vidali baglantilarla veya 6rn. WALFORM gibi benzeri yontemlerle baglantisi kurulan boru hatlari,
bkz. SN 888).
- Havadaki oksijen hedefe yonelik olarak uzak tutularak (6rn. sekillendirme gazlari araciligiyla) kaynak yapilan veya isil
islem uygulanan ve oksitlenme veya kiregclenme olusmayan boru hatlari.

5.2 Mekanik Uniteler
5.21 Temelilkeler

Montaj sirasinda (6rn. asinma plakalari, kaplinler, burglar, vb.) ilgili Greticilerin yapistirma, yaglama ve sizdirmazIlik
talimatlarina uyulmahdir. Monte edilen pargalar ve islenmis ylzeyler icin maksimum yik tagima yuzeyinin elde edilmesine
calisiimahdir. Ayarlanacak montaj bosluklari ve temas modelleri dikkate alinmali, uygulanmali ve belgelenmelidir. Makine
pargalarinin montaji igin 7.2 alt bélim{ uyarinca form ve konum toleranslari dikkate alinmalidir.

5.2.2 Civatalar

Vidali baglantilar, her zaman SN 403 uyarinca olagan montaj sikma ydntemlerine uygun olarak sikilimal ve SN 507:2012-09
uyarinca orn. Loctite 243 veya Delo 5249 gibi bir vida emniyetiyle sabitlenmelidir.

Cizimde tork veya 6n germe degerleri agikga belirtildiyse, yapistirma yoluyla vida emniyeti saglanmaz. Uretim belgelerinde
belirtilen sikma torklarina, son igsleme yonelik kismi montaj igin de uyulmalidir.

5.2.3 Biuzilme

Yataklar, kaplinler ve diger parcalardaki buztulme islemleri sirasinda, Ureticinin montaj talimatlarina ve izin verilen maksimum
Isitma ve yetersiz sojutma sicakliklarina uyulmalidir. Bu, 6zellikle tavlanmis ve sertlestiriimis pargalar igin gecerlidir.

5.24 Yaglama

Gres yatak yerleri ve gres hatlari ilk kez doldurularak teslim edilmelidir. Yaglanmasi gereken tim parcalar, SMS group ile
anlastiktan sonra SN 180-1:2019-11'de dnerilen bir yaglama maddesiyle yeterli ve uygun sekilde yaglanmahdir.

5.2.5 Hidrolik

Hareketler bir hidrolik Ginite yardimiyla gergeklestiriliyorsa, hidrolik maddenin gereken temizligi saglanmalidir, temizlik
derecesi en azindan ISO 4406:2017-08 uyarinca 16/14/11 olmalidir. Temizlik derecesi farkh olan bir hidrolik madde ancak
SMS group ile anlastiktan sonra kullaniimalidir.

Hidrolik maddenin minimum gereksinimleri, DIN 51524-2:2017-06 uyarinca bir HLPD'nin 6zelliklerine sahip olmalidir

(6rn. Renolin MRX 46).

5.2.6 Korozyon korumasi

Montajdan sonra artik erisilemeyen yerlere, Uretim belgelerindeki spesifikasyonlara uygun olarak énceden bir kalici korozyon
korumasi uygulanmalidir.

Uretim belgelerinde belirtimediyse, kalici korozyon korumasi SN 200-7'ye gére uygulanir.

Buzilmeli baglantilar harig, acgiktaki tim islenmis fonksiyon ve temas ylizeylerine, tretim belgelerinde aksi belirtiimedikce,
montajdan énce SN 200-7 uyarinca gegici bir korozyon korumasi uygulanmalidir.
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5.3 Sivi teknigi Uniteleri
5.3.1  Temelilkeler

Boru hatlarinin, boru hatti pargalarinin ve boru hatti desteklerinin (SN 696) konumu gizimlerde gosterilmistir. Farkhlklar,

sadece tasarim departmaniyla anlastiktan sonra gergeklestiriimelidir. Timuyle élgllendiriimemis olan ve montaj sirasinda

uyarlanmasi gereken boru hatlari s6z konusu oldugunda, tretim departmani tarafindan asagidaki hususlar dikkate

alinmalidir:

- Montaj cizimine veya semaya ya da Rl akis semasina (boru hatti ve cihaz akis semasi) gére boru hatlarinin
fonksiyonel olarak dogru sekilde désenmesi;

- Erisilebilirlik g6z 6niinde bulundurularak armattirlerin fonksiyonel olarak dogru sekilde montaji;

- Boru hatlarinin montaj ve s6kme kolaylgi saglayacak ve diizgiin sekilde diizenlenmesi;

- Boru hatlarinin DIN EN 13480-4:2017-12 uyarinca gerilmesiz sekilde désenmesi

- Hidrolik civata 6n germe cihazlarinin yer ihtiyacina dikkat edin (6rn. ankraj civatalari, sanziman yatagi civatalari icin).

Boru hatlarinin montaji igin kullanilan genel toleranslar, 7.3 alt bolimunde tanimlanmistir. Son montajdan énce, boru hatlari

ve sivi taglyan pargalar, i¢ yuzeye yapisan tim kirler (kir, talag, kaynak curufu, boya, vb.) giderilecek sekilde temizlenmelidir.

5.3.2 Vidali baglantilar ve flanglar

Vidali baglantilarin montaji sirasinda temizlige, dislerin yaglanmasina ve tedarikginin montaj talimatlarina dikkat edilmelidir.
Paslanmaz celikten yapilmis vidali baglantilarda, vidal baglantilarin sikismasini énlemek igin kaynak nipeli Gzerindeki rakor
somununun disleri ve temas yuizeyi bir yaglama maddesi (6rnegdin Micro Gleit firmasinin "Fett-Micro-Gleit GP 350" veya
SMS group tarafindan kullanim igin onaylanmis baska yaglama maddeleri) ile yeterince yaglanmalidir. iki farkli malzemeden
Uretilmis flanslar kullaniliyorsa, borunun tizerinde kalan pargalar (flanslar ve kaynak ucu) asitlemeyle ilgili nedenlerden dolayi
her zaman esdegder boru malzemesinden Uretilmis olmalidir. Asitleme isleminden énce sokulebilen tum boru hatti parcalari
(ayrilmig SAE flanglari/ayrik flanslar, vb.) yizey isleme uygulanmis (galvanizli, krom kaplamali, nikel kaplamali) ¢elikten
olabilir. Boru hatlari ve armatirlerdeki civata delikleri, Resim 1'e uygun olarak iki ana eksene gore simetrik olacak ve
bunlarin iginde higbir delik bulunmayacak sekilde ayarlanmalidir, bkz. DIN EN 1092-1:2018-12. Her flansta, 4'e béliunebilen
sayida civata deligi bulunur. Flanglarin vidali baglantilari, Gretim belgelerindeki spesifikasyonlara, iretici bilgilerine ve/veya
ilgili standartlara uygun olarak gerceklestiriimelidir.

Resim 1 - Flansg

5.3.3 Vidali baglantilarin ve disli baglanti pargalarinin sizdirmaz hale getirilmesi

Alin tarafinda elastik contali vidali baglantilar kullaniliyorsa, ek sizdirmazlik maddeleri kullaniimamalidir.

Vidali baglantilarin kullaniimasi durumunda sizdirmazlik i¢in bakirdan yapilmis contalar kullanilmamalidir.

istisnai durumlarda, vidali baglantilar ve alin tarafinda elastik conta olmayan digli baglanti parcgalari, 1,6 MPa'nin altindaki
disUk basing araliinda < Omnifit 50H (Henkel) ile ve 1,6 MPa'nin Gizerindeki yliksek basing araliginda AVX No. 586
(Loctite) veya esdeger sizdirmazlik maddeleri ile sizdirmaz hale getirilmelidir.

AVXile sizdirmaz hale getirilen vidal baglantilar sadece isi (alev) uygulanarak tekrar ¢ozilebildigi igin, bu sizdirmazlik
yontemi yanici sivilarla birlikte uygulanmamalidir. Gres boru sistemlerindeki vidali bagdlantilar ayrica sizdirmaz hale
getirilmez.

5.3.4 Baglanti delikleri

Armattirler, 6lcim cihazlari, silindir baglantilari, valf bloklarinda bulunan baglantilarin Gzerinde bulunan tim baglanti delikleri,
kontrol parcalarinin kirlenme riski nedeniyle, nihai montaja kadar pul, kapak, yapiskan bant gibi uygun araclarla kapali
sekilde tutulmalidir. Kontrol ve montaj amaciyla acgilan baglanti delikleri, bu islem tamamlandiktan sonra hemen yerine
kapatiimahdir.

5.3.5 Sabitleme pargalariyla ilgili gereklilikler

Boru hatlari, iki sabitleme elemani arasindaki mesafe, Tablo 1'de belirtilen degeri asmayacak sekilde sabitlenmelidir.
Gevsetilebilir baglantilarin ve boru dirseklerinin hemen yakinina sabitieme elemanlari takilmalidir.

Uzerine kaynak yapilan boru tutuculari, a = 0,3 x degerinde en ince sac kalinliginda bir kése kaynagi ile tretilmelidir. Boru
dis ¢capl 10 mm'ye kadar olan gres hatlari, uygun boru kelepgeleriyle herhangi bir ara bogluk olmadan dogrudan makineye
sabitlenir.

Tablo 1 — Mesafeler

Boru dis & m cinsinden maks. mesafe
<10 0,6

> 10 <38 1,5

> 38 <88,9 2,5

> 88,9 3,0
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6 Sokme

6.1 Temel ilkeler

Sokme derecesi, Unitelerin taginabilirligini nemli dlgtide etkiler. S6kme isleminin sonucunda tasinabilir Gnitelerin elde
edilmesine dikkat edilmelidir.

6.2 Mekanik Uniteler

Sokme islemi sadece gereken dlgtide gergeklestirilir. Herhangi bir nakliye sorununa yol agmayacaksa civatalar ve ek
parcalar Unitelerin Gzerinde kalmalidir.

Karistirlabilecek pargalar (6rn. boru destekleri, ayrilmis kapaklar, ayriimis gévdeler) sékme isleminden 6nce, karistiriima
olanag@ini ortadan kaldiracak sekilde kabartmali harfler veya numaralarla kalici ve gérunir sekilde isaretlenmelidir.

6.3  Sivi teknigi Uniteleri

Sokme islemi sadece gereken dlgtide gergeklestirilir. Oksijenle galistirilan boru hatlarinin kesinlikle yag ve gres
icermemesine dikkat edilmelidir.

DIN EN ISO 4413:2011-03 uyarinca, tasima amaciyla sokilmesi gereken ve yanls baglanmalari tehlikeye neden olabilecek
hidrolik sistemlerin hatlari ve ilgili hat baglantilari agik bir sekilde isaretienmelidir. isaretleme, ilgili tiim gizimlerdeki bilgilere
uygun olmalidir.

Daha sonra, boru hatlari ve sivi tagiyan pargalar, i¢ kisimlarinda yeniden bir kirlenme durumu olugsmayacak ve higbir sivi
(6rnegin deneme calismasindan kalan hidrolik yag) disariya sizmayacak sekilde kapatiimalidir.

Bu amagla, 6rnegin SAE flanslari igin bir yassi conta arti kapak ve C flanglari igin plastik bir flans kapagi 6ngortlebilir.
Flang ve vidali boru baglantilari olmayan uglarda plastik kapaklarin kullanimina izin verilir. Ucunda vidali baglantilari olan
boru hatlar plastik vidali kapaklarla veya vidall tapalarla ve ayrica kapatma konileriyle (hatta yag varsa) kapatiimalidir.
Hassas celik borular 24° i¢ konili kapatma pargalariyla veya tapalarla kapatiimaldir.

7 Monte edilen Unitelerin kontroll

7.1 Temel ilkeler

Monte edilen tniteler icin kontrol kapsami konusunda SMS group Kalite kontrol bolimi ile anlagsma saglanmalidir,
bkz. SN 200-8.
Yapilan kontroller Uretici tarafindan belgelenmelidir;
ilgili ve uygulanabilir oldugu siirece minimum gereklilik olarak agagidaki dégelerin kontrolii gegerlidir;
- Monte edilmig Gniteler i¢in form ve konum toleranslari;
- Boru hatlari igin kullanilan genel toleranslar;
- Destek ve temas ylizeyleri, baglanti ve aktarma noktalari;
- Ayarlanmasi gereken bogluklar ve temas modelleri;
- Yik tasima yuzeyleri (0,05 mm kalinlik mastariyla);
- Hareketler ve hareket yollari (gerekirse yardimci tahriklerle);
- Silindir stroklari (uygun hidrolik tinitelerle);
- Korozyon korumasi, bkz. SN 200-7.

7.2  Monte edilmis unitelerin form ve konum toleranslari

Tablo 2'deki toleranslar, referans uzunluk bilgisi veya pargalarin ilgili yap1 uzunlugu bilgisiyle ilgilidir. SMS group standardi
olarak orta tolerans sinifi (m) belirlenmistir. Su konumuyla ilgili SMS group'a 6zel bilgi, Tablo 3'ten ve Dikmeler baglikli
Tablo 4'ten edinilebilir. 305/2011 EUV ingaat malzemeleri dizenlemesi kapsamindaki monte edilmis pargalar icin kullanilan
toleranslar, DIN EN 1090-2:2018-09 / Ek B'de bulunabilir.

Tablo 2 — Form ve konum toleranslari

Tolerans sinifi

Ozellik _ )
cok ince (sf) ince (f) orta (m) kaba (g)

Eksen hizasi
Egim 0,03
Paralellik
Dik agililik
Dogruluk
Duzlik 0,05
Su konumu
Dikmeler

0,1 0,2 0,5
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Tablo 3 — Su konumu

M

_’W

[(—]

Tolerans
Sembol bélgesinin Cizim bilgileri Aciklama
tanimi
EIDI Tolere edilen yatay ¢izgi, t = 0,2 mm mesafesine sahip iki

yatay ¢izginin arasinda yer almalidir. Bir referans uzunluk
belirtiimediginde, bu deder her zaman ilgili yapi
uzunlug@uyla ilgilidir.

Tablo 4 - Dikmeler

Tolerans

Sembol bélgesinin Cizim bilgileri Aciklama
tanimi
/ . Tolere edilen dikey cizgi, t = 0,2 mm mesafesine sahip iki
N (T Toze] dikgy gizginip arasinda yer almalidir. B.ir rgferans uzunluk
/ belirtiimediginde, bu deder her zaman ilgili yapi
\ uzunluguyla ilgilidir.

7.3

Boru hatlarn i¢in kullanilan genel toleranslar

Tidmuyle él¢llendiriimemis olan ve serbestge désenmis boru hatlarinda fonksiyonun saglanmasi 6n planda yer alir.

Tolere edilmeyen tum dlcguler icin, DIN EN ISO 13920:1996-11 standardinda yer alan Tablo 5 ile Tablo 7 arasindaki tablolara
gore C ve F dogruluk siniflari gegerlidir. Timuyle 6lgulendirilmis olan boru hatlarinda (6rn. ayrintili boru gizimleri, izometrik
cizimler) tolere edilmeyen tiim élciler icin DIN EN ISO 13920:1996-11 standardinda yer alan Tablo 5 ile Tablo 7 arasindaki

tablolara gore B ve F dogruluk siniflari gegerlidir.

Tablo 5 — Uzunluk olgiisii toleranslar (dis olgiiler, i¢ dlgiiler, sirt dlgiileri)

Nominal ol¢ii araligi
Tolerans 2 >30 | >120 | >400 | >1000 | >2000 | >4000 | >8000 | >12000 | > 16000 | >20000
sinifi maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. | maks. maks. maks.
30 120 400 1000 2000 4000 8000 12000 16000 20000
B +1 +2 +2 +3 +4 +6 +8 +10 +12 +14 +16
+1 +3 +4 +6 +8 +11 +14 +18 +21 +24 +27
Tablo 6 — Aci Olglisu toleranslari
Nominal ol¢ii araligi
(Kisa kenarin uzunlugu, bkz. SN 200-4, Alt b6lim 8.3)
Tolerans > 400 > 1000 > 400 > 1000
sinifi maks. 400 maks. 1000 maks. 400 maks. 1000
Derece ve Dakika cinsinden izin verilen sapmalar Teget degerleri olarak izin verilen sapmalar
B + 45 + 30 +20' 0,013 0,009 0,006
+1° + 45’ +30' 0,018 0,013 0,009
Tablo 7 — Dogruluk-, diuzliik ve paralellik toleranslari
Nominal 6l¢ii araligi (yiizeyin daha biiyiik kenar uzunlugu)
Tolerans > 30 > 120 > 400 > 1000 | >2000 | >4000 | >8000 | >12000 | >16000 | >20000
sinifi maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks. maks.
120 400 1000 2000 4000 8000 12000 16000 20000
F 1 15 3 4,5 6 8 10 12 14 16
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Yapi Urtnlerinin pazarlanmasina ydnelik uyumlu kogullar belirleme ve Komisyon'un
89/106/EWG sayili direktifini kaldirma diizenlemesi

Pargalara ayirma uretim yontemi - Siniflandirma, alt bolimlere ayirma, terimler
Ekleme uUretim yontemi - Boélim 0: Genel; Siniflandirma, alt bélimlere ayirma, terimler

SN 200-6:2016-05'e gbre agsagidaki degisiklikler yapilmigtir:

Redaksiyonel degisiklikler

Alt bolim 4

Alt bélum 5.1
Alt bélum 5.2.2
Alt bolim 5.2.4
Alt bélum 5.2.5

Alt b6lim 5.3.2
Alt bélim 6.3

Alt bélim 7.2

Onceki baskilar

Giris eklendi

Normatif referanslar giincellendi;

Yik baglama araclariyla ilgili gtivenlik uyarilari genisletildi;
Boru hatlarinin temizligi eklendi;

Alt bolim komple revize edildi;

SMS group ile gérigsme eklendi

Temizlik derecesi 15/14/11, 16/14/11 olarak degistirildi. "Farkli hidrolik yaglari, SMS group
ile anlagtiktan sonra kullanilabilir." ifadesi eklendi;

Flanslarin vidali baglantilariyla ilgili not eklendi;

Hidrolik sistemlerinin hatlari ve ilgili hat baglantilarinin isaretlenmesi eklendi;

Boru hatlarinin agsinmasi daha agik bir sekilde tanimlandi;

Dikmeler igin kullanilan sembol eklendi
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