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Indicatii privind literatura
IMOTITICANT ... et e e st e s b e s b b e saa e s e n e e san e e s e e s e s b e s

Introducere

Cerintele prezentate in aceasta parte a SN 200 pentru productie servesc la atingerea calitatii corespunzatoare a produselor
SMS. Din acest motiv, cerintele trebuie respectate atata timp cat nu sunt convenite alte cerinte prin intermediul desenelor, a
documentatiilor de plasare a comenzilor si/sau alte documente privind fabricatia. Obligativitatea acestui standard este impusa
in desene (in antet), in contracte si/sau documentatiile de plasare a comenzilor. Daca aceste cerinte nu pot fi respectate
trebuie consultat SMS group.

Seria de standarde SN 200 stabileste urmatoarele parti:

SN 200-2 Reglementari de fabricatie - Piese brute si semifinite

SN 200-3 Reglementari de fabricatie - Debitarea termica si formarea prin indoirea
SN 200-4 Reglementari de fabricatie - Sudura

SN 200-5 Reglementari de fabricatie - Prelucrarea mecanica

SN 200-6 Reglementari de fabricatie - Montajul si dezasamblarea

SN 200-7 Reglementari de fabricatie - Protectie anticoroziva

SN 200-8 Reglementari de fabricatie - Verificare

SN 200-9 Reglementari de fabricatie - Expeditia / Transportul

1 Domeniu de utilizare

Acest standard intern al fabricii stabileste cerintele de baza pentru fabricarea si furnizarea de produse/materiale mecanice si
tehnice fluide.

No guarantee can be given in respect
of this translation.
In all cases the latest German version of this standard
shall be taken as autoritative.
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Editor: ,Documentul prezent este protejat de drepturi de autor. Transferarea precum si multiplicarea acestui document,
SMS group valorificarea si comunicarea continutului acestuia este admisa in combinati cu proiectele si produsele SMS
Normenstelle group. Contraventiile pot fi urmarite penal si obliga la despagubiri materiale.

Ne rezervam toate drepturile.”
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2 Referinte normative

Urmatoarele documente, care sunt citate partial sau integral in acest document, sunt necesare pentru utilizarea acestui
document. In cazul referintelor datate este valabild numai editia luata in considerare. In cazul referintelor nedatate este
valabila ultima editie a documentului luat in considerare (inclusiv toate modificarile).

DIN EN 10340 Otel turnat pentru sectorul de constructii
DIN EN I1SO 286-1:2019-09 Specificatie geometrica de productie (GPS) — Sistem de tolerante ISO pentru lungimi -
Partea 1: Principii de baza pentru tolerante, dimensiuni si adaptari

DIN EN ISO 8015 Speciatie geometrica produs; Principii de baza — concepte, principii si reguli

DIN EN ISO 14405-1:2017-07  Speciatie geometrica produs (GPS) — Toleranta dimensionala — Partea 1 Cote liniare

SN 200-8 Reglementari de fabricatie; Verificare

Directiva CE 2014/27/CE Directiva 2014/27/CE a Parlamentului European si Consiliului Uniunii Europene din 26
februarie 2014 pentru modificarea directivelor 92/58/CEE,92/85/CEE,94/33/CE,98/24/CE si
2004/37/CE

3 Reglementari de siguranta

Tn principal trebuie respectate reglementarile privind protectia muncii specifice in functie de tara.
La piese componente care intra in contact cu oxigenul se impune sa fie absolut curate de ulei si grasime.
Imbinarile filetate care se pot desface numai la cald (flacara) nu au voie sa fie utilizate cu lichidele inflamabile.

4  Substante periculoase si protectia mediului

4.1 Principii de baza

Materialele din produse (produse sau materiale ale SMS group) nu au voie sa emane substante periculoase peste nivelul
maxim admis. Referitor la subiectul substante periculoase si protectia mediului trebuie luate Tn considerare si respectate
conditiile specifice in functie de tara.

4.2 Radioactivitate

Toate produsele/materialele nu au voie sa prezinte radiatii ionizatoare, care sa depaseasca radiatiile naturale proprii. O
radiatie ionizatoare care depaseste radiatia proprie naturala exista daca la momentul unei verificari se stabileste o valoare
care depaseste radiatia ambientala.

SMS group Tsi rezerva dreptul la stabilirea unei radiatii ionizatoare sa refuze preluarea produselor/materialelor.

5 Principiul de toleranta

Pentru toate tolerantele de dimensiuni, forma si pozitie este valabil fara inscrierea in desene principiul independentei conform
DIN EN ISO 8015.

Prin abatere de la aceasta, pentru toate tolerantele de dimensiuni in privinta gradului de toleranta de baza <IT9 conform

DIN EN ISO 286-1:2019-09 este valabila conditia de acoperire @ conform DIN EN ISO 14405-1:2017-07.

Exemplu: Modul de scriere in desen 100+0,087 sau 100H9

6 Suprafata de referinta

La marcarea suprafetelor de referinta in desene conform Imaginea 1 se face trimitere la o constatare specifica a SMS group.

Suprafata de referinta este suprafata piesei brute a unei componente daca este determinanta pentru cota finala a dimensiunii.
Aceasta suprafata este reprezentata in desene cu un triunghi de referinta si litera de referinta R in interiorul unui cerc si se ia
in considerare in timpul derularii fabricatiei.

Triunghi de referinta cu
litera de referinta R
n cerc

e

Imaginea 1 — Suprafata de referinta


http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=din+en+10340&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO__286-1_2019-09_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8015&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO14405-1_2017-07_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-8&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/2014_27_EU_2014-02-26.pdf
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+8015&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO__286-1_2019-09_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO14405-1_2017-07_e.PDF
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7 Magnetismul rezidual

Niciuna din piese nu are voie sa depaseasca la livrare un magnetism rezidual de 800A/m. Piesele, care sunt transportate cu
magnetul de elevare si/sau verificate cu aparate de verificare curent continuu in dubla alternantéa in privinta erorilor de
suprafatd, trebuie demagnetizate. Magnetismul rezidual se verifica in principal cu un aparat adecvat de masura a intensitatii
campului. Verificarea se dovedeste si se atesta la cererea SMS group.

8 Marcarea pieselor constructive in timpul procesului de fabricatie

8.1 Principii de baza

La fabricarea individuala si fabricarea externa piesele componente ale domeniilor de executie sunt marcate conform
paragrafelor 8.2 si 8.3.

Sensul si scopul acestei marcari este gasirea, urmarirea si atribuirea materialelor prin intermediul documentatiilor de lucru
si a documentelor privind calitatea.

8.2 Numar WBS si numar material

Toate componentele trebuie marcate intotdeauna cu numarul WBS si numarul material complet. Fiecare angajat, care
indeparteaza acest marcaj din cauza continuarii prelucrarii, este obligat sa aplice acest insemn din nou la un alt loc accesibil.
Inscriptionarea se poate realiza si in forma digitala (de ex. codul QR). Marcarea trebuie sa fie rezistentd la influentele normale
(de ex. pixuri impermeabile, sarmé de legare cu etichete de material, etichete adezive etc.) si s& poata fi indepartata complet
cu ajutorul sculelor conventionale sau al detergentilor.

Tn anexa A (informativa) este reprezentata structura unui numar WBS cu titlu exemplificativ pentru SMS group.

8.3 Seria

Tn cazuri individuale este necesar un marcaj al componentelor cu o serie. Aceste cerinte sunt stabilite special in
documentatiile tehnice, in textele de comanda si/sau in documentatiile de fabricare si trebuie efectuate conform acestei
detalieri. Pentru fiecare componenta cu o serie trebuie realizata o documentatie de verificare proprie. Trasabilitatea
documentatiei de verificare trebuie sa se realizeze pe baza seriei.

8.4 Numar de lot
8.4.1 Stantarea numarului de lot la verificarea specifica

La cererea unei verificari specifice trebuie sa stanteze numarul de lot la locul prevazut in desen cu cifre de stantare, inaltime
minima de 10 mm. Stantarea trebuie executata astfel incat aceasta sé reziste si sa ramana lizibila dupa urmatoarele etape de
lucru precum incalzire sau sablarea metalica. Numarul de lot stantat se evidentiaza in mod semnificant cu o rama cu marker
permanent.

8.4.2 Restantarea numarului de lot la verificarea specifica

Daca numarul de lot este indepartat sau devine ilizibil in cadrul productiei prin intermediul pasilor de prelucrare (aschiere,
sudare, montaj) angajatul insarcinat cu etapa de prelucrare trebuie sa pastreze prin restantare numarul de lot in acelasi loc
sau intr-un loc diferit.

9 Sistem de evaluare a furnizorilor

Transferul complet si corect al pachetului intreg de livrare si performanta este inregistrat la SMS group intr-un sistem de
evaluare a furnizorilor. Printre acestea se include calitatea, pretul si respectarea cu acuratete a termenelor, precum si
integritatea documentelor, registrelor de verificare si a atestatelor aferente.

10 Format editare SN 200

Seria de standarde din reglementarea de fabricatie SN 200 este tradusa in limba necesara pentru fabricatie si livrare pe langa
publicarea in SMS group INTRANET precum si in Internet in portalul furnizorilor SMS group.
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Anexa A
(informativ)
Structura numarului (exemplu)

Elementul WBS (work breakdown structure) din sistemul SAP descrie o livrare sau o performanta, care trebuie realizata
respective executata in cadrul unui proiect. Repartizarea numerelor WBS este reprezentata cu titlu de exemplu pentru SMS
group n imaginea A.1 si, pentru service-ul tehnic n imaginea A.2.

A 02584 F 470. 16. 01. 02. 6530

Tipul comenzii J
Numarul de contor al proiectului

Identificator GB

Nr. tipul instalatiei

Nivelul structurii 1
Nivelul structurii 2

Nivelul structurii 3

Unitatea produsului / numarul de contorizare al produsului

A =  debobinare

02584 = JVML-HSM-SDE

F =  Flatrolling Mills

470 = HSM

16 =  zona bobinei

01 = instalatia de bobinare 1
02 = bobinal

6530 = dornul bobinei

Imaginea A.1 - Exemplu unui numar WBS din domeniul de activitate in fabricile de laminat la cald/rece

S 00000001 .0001

Tipul comenzii J
Numarul de contor al proiectului

Unitatea produsului / numarul de contorizare al produsului

S =  Service tehnic
00000001 = Numarul de contor al proiectului
0001 =  Service tehnic produs

Imaginea A.2 - Exemplu unui numar WBS din domeniul de activitate Service tehnic
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Indicatii privind literatura

SN 200-2 Reglementari de fabricatie — Piese brute si semifinite

SN 200-3 Reglementari de fabricatie — Debitarea termica si indoirea
SN 200-4 Reglementari de fabricatie — Sudura

SN 200-5 Reglementari de fabricatie — Prelucrarea mecanica

SN 200-6 Reglementari de fabricatie — Montajul si dezasamblarea
SN 200-7 Reglementari de fabricatie — Protectie anticoroziva

SN 200-8 Reglementari de fabricatie — Verificare

SN 200-9 Reglementari de fabricatie — Expeditia / Transportul
Modificari

Fata de SN 200-1:2022-06 au fost realizate urmatoarele modificari:
Modificari redactionale Titlu modificat in ,Principii“,

Structura paragrafului modificata,
SN 200-9 in introducere si completat sub indicatiile privind literatura;

Editii anterioare

SN 200:1971-09, 1975-11,1978-01, 1981-01,1985-01, 1992-03, 1996-03, 1999-09, 2003-09, 2007-02, 2010-09
SN 200-1:2016-05, SN 200-1:2022-06


http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN200-1_2016-05.pdf

