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Introducere

Cerintele prezentate in aceasta parte a SN 200 pentru productie servesc la atingerea calitatii corespunzatoare a produselor
SMS. Din acest motiv, cerintele trebuie respectate atata timp cat nu sunt convenite alte cerinte prin intermediul desenelor,
a documentatiilor de plasare a comenzilor si/sau alte documente privind fabricatia. Obligativitatea acestui standard este
impusa in desene (in antet), in contracte si/sau documentatiile de plasare a comenzilor. Daca aceste cerinte nu pot fi
respectate trebuie consultat SMS group.

1 Domeniu de utilizare

Prin acest standard de fabricatie se stabilesc pentru SMS group cerintele pentru pre-montarea facilitatilor de productie,
demontare pentru expeditie si montajul final al produselor.
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2 Referinte normative

Urmatoarele documente, care sunt citate partial sau integral in acest document, sunt necesare pentru utilizarea acestui
document. In cazul referintelor datate este valabild numai editia luata in considerare. In cazul referintelor nedatate este
valabila ultima editie a documentului luat in considerare (inclusiv toate modificarile).

DIN 51524-2:2017-06
DIN EN 1090-2:2018-09

DIN EN 1092-1:2018-12

DIN EN ISO 4413:2011-04

DIN EN 10305-1

DIN EN 10305-2
DIN EN 10305-3

DIN EN 10305-4

DIN EN 10305-5

DIN EN 10305-6

DIN EN 13480-4:2017-12
DIN EN ISO 12944-4:2018-04

DIN EN ISO 13920:1996-11

DIN EN ISO 13715:2020-01

1ISO 4406:2017-08

SN 180-1:2019-11
SN 200-1

SN 200-7

SN 200-8

SN 403

SN 507:2012-09
SN 624-3

SN 696

Lichide sub presiune — Uleiuri hidraulice — Partea 2: Uleiuri hidraulice HLP; cerinte minime
Executia de structuri portante din otel si structuri portante din aluminiu - partea 2: Reguli
tehnice pentru executia structurilor portante din otel

Flansele si imbinarile acestora; flansa circulara pentru tevi, armatura, piese forma si piese
accesorii denumite conform PN; partea 1: Flansa otel

Tehnica fluidelor; Reguli generale si cerinte de securitate pentru instalatiile hidraulice si
componentele lor

Tevi din otel de precizie - Conditii tehnice de livrare - Partea 1: Tevi fara imbinare realizate
la rece

Tevi din otel de precizie - conditii tehnice de livrare - partea 2: Tevi sudate realizate la rece
Tevi din otel de precizie - conditii tehnice de livrare - partea 3: Tevi sudate laminate la
dimensiune

Tevi din otel de precizie - conditii tehnice de livrare - partea 4: Tevi fara imbinare realizate la
rece Tevi de presiune pentru conductele de presiune hidraulice si pneumatice

Tevi din otel de precizie - conditii tehnice de livrare - partea 5: Tevi sudate si formate la
dimensiune cu sectiune patrata si rectangulara

Tevi din otel de precizie - conditii tehnice de livrare - partea 6: Tevi sudate realizate la rece
pentru conductele hidraulice si pneumatice

Conducte industriale metalice; partea a 4-a: Fabricarea si pozarea

Substante de aplicare a straturilor - Protectie anticoroziva a constructiilor din otel prin
intermediul sistemului de aplicare a straturilor; Tipuri de suprafete si pregatire a suprafetelor
Sudarea; Tolerante generale pentru constructiile sudate; Cote lungimi si de unghi, abateri de
forma si pozitie

Documentatie tehnica de a produsului - Muchii cu o forma nedefinita - Indicatii si
dimensionare

Tehnica fluidelor - Sistem hidraulic-lichide presiune - Cod cifre pentru gradul de murdarire
din cauza particulelor solide

Mijloace auxiliare, vaselina

Reglementare de fabricatie, cerinte si principii

Reglementare de fabricatie, protectie anticoroziune

Reglementari de fabricatie, verificare

Forte de pretensionare pentru imbinarile filetate,

Lipirea

Flansa pentru conducte si furtunuri; flansa completa, flansa de reductie si flansa oarba
Suportul conductelor

3 Termeni si definitii

Pentru utilizarea acestui standard de fabrica sunt valabili termenii urmatori.

3.1
Montajul

Montajul reprezinta conectarea permanenta sau alaturarea adiacenta a doua sau a mai multor piese prelucrate cu o anumita
forma geometrica; include si toate operatiunile de manipulare si de suport, inclusiv masurarea si verificarea.

3.2
Dezasamblarea

Dezmembrarea unitatilor premontate, montate partial sau final in piese individuale si/sau ansamble.

3.3
Dezmembrarea

[DIN 8591:2003-09]

Separarea pieselor de prelucrare cu o anumita forma geometrica adaugate in prealabil sau separarea pieselor de prelucrare
cu o anumita forma geometrica si substanta umpluta, fara forma la care nu are voie sa intervina nicio deteriorare a pieselor

de prelucrare.

OBSERVATIE

Dezmembrarea reprezinta operatiunea de revenire la adaugarea descrisa in cadrul DIN 8593-0. La aceasta este valabil
faptul ca unele piese adaugate nu se pot separa la loc prin dezmembrare, pentru ca la o separare a pieselor adaugate
n cazul unor operatiuni de adaugare este posibild numai prin distrugere sau deteriorare a pieselor adaugate (vezi

DIN 8593-0). Indiferent de aceasta numarul de operatiuni de dezmembrare este mai redus decét cel al operatiunilor de
adaugare, pentru ca la operatiunea de dezmembrare Th multe cazuri nu se poate diferentia in aceeasi masura intre

metodele de dezmembrare.
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http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/Urheberrechte.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN180-1_2019-11_e.pdf
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-7&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-8&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+403&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN507_2012-09_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+624-3&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+696&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DIN_8591_2003-09.pdf
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+8593-0&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+8593-0&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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4  Instructiuni de siguranta

In oricare caz respectati reglementarile de siguranta si indicatiile in conformitate cu SN 200-1 privind substantele
periculoase / protectia mediului.

La folosirea unor mijloace de preluare a greutatilor (de ex. traverse, cleme etc.) si / sau mijloace de prindere (de ex. benzi de
plastic, bucle de cabluri, benzi de ridicare etc.) trebuie respectate, din principiu, indicatiile de siguranta, domeniul de utilizare
respectiv domeniul de aplicare al standardului respectiv sau al producatorului.

5 Montajul

5.1 Preliminarii

Toate piesele se debavureaza (fara bavura conform DIN EN ISO 13715:2020-01) si se curata. Toate suprafetele trebuie
nivelate plan Thaintea montajului. Orificiile care servesc drept ghidaj pentru lichide se lumineaza din exterior, se curata de
resturi si (de ex. cu aer comprimat) se verifica in privinta acuratetei trecerii. Asamblarea pieselor montate trebuie realizata
pe o suprafata de baza care sa serveasca mai tarziu ca baza ulterioara si sa corespunda exactitatii verificarilor necesare de
executat. La aceasta luati in considerare solicitarile statice si dinamice. Montarea pieselor componente se va realiza numai
dupa verificarea pieselor individuale.

Pentru conducte si recipiente fara gaura de vizitare (niciun orificiu de inspectie) este solicitat gradul de puritate Be conform
DIN EN ISO 12944-4:2018-04 la suprafetele interioare. Dupa baituire se spala. Resturile de bait si de spalare se
indeparteaza prin suflare cu aer comprimat. La final, componenta trebuie uscata si pasivata.

Pentru instalatiile centrale si de depozitare pentru pelicula de ulei, pentru apa si de aer comprimat este necesar un grad de
puritate Sa 2%, iar pentru recipientul hidraulic gradul de puritate Sa 3 conform DIN EN ISO 12944-4:2018-04.

Indicatie:
Nu se realizeaza o baiture sau pasivare la:
- Conductele din teava din otel de precizie conform DIN EN 10305-1 pana la 6 la care nu s-a sudat sau nu au fost tratate
la cald (de ex. conducte Tn combinatie cu imbinari filetate cu inel de taiere sau alte procedee, de. ex. WALFORM, a se
vedea SN 888).
- Conductele la care se realizeaza suduri sau tratari la cald prin mentinerea cu scop la distanta a oxigenului din aer (de
ex. prin gaze de formare) si nu s-a realizat oxidarea sau arderea.

5.2 Unitatile mecanice
5.21 Principii de baza

La montarea (de ex. a placilor de uzura, cuplajelor, bucselor etc.) trebuie respectate reglementarile de lipire, lubrifiere si
etansare ale fiecarui producator individual. Tn cazul pieselor montate si a suprafetelor prelucrate se tinde la atingerea unui
raport maxim de suport al suprafetei. Respectati jocurile de adaptare reglabile precum si schemele de suport si documentati-
le. Abaterile de forma si pozitie pentru montajul pieselor componente ale utilajului se respectd conform paragrafului 7.2.

5.2.2  Suruburi

Din principiu, imbinarile filetate trebuie stradnse conform procedurilor de strangere uzuale in montaj conform SN 403 si
asigurate cu o siguranta pentru suruburi, de ex. cu Loctite 243 sau Delo 5249 conform SN 507:2012-09.

Daca pe desen nu se indica explicit valori ale cuplului de strangere sau de pretensionare, nu are loc o asigurare a
suruburilor prin lipire. Cuplurile de strangere indicate in documentatiile de fabricatie trebuie respectate si pentru montajul
partial pentru prelucrarea finita.

5.2.3 Contractia

La dilatarea si contractarea rulmentilor, cupajelor si a altor piese se respecta instructiunile de instalare ale producatorului
precum si temperaturile de incalzire si racire succesive admise. Acest lucru este valabil in special Tn cazul pieselor
componente innobilate si intarite.

5.2.4 Lubrifiere

Locurile de depozitare a vaselinei si conductele de vaselina se livreaza pline. Toate piesele componente de lubrifiat sunt
prevazute, dupa consultarea cu SMS group, cu un lubrifiant suficient si corespunzator recomandat in SN 180-1:2019-11.

5.2.5 Sistemul hidraulic

Daca miscarile sunt realizate cu ajutorul unui agregat hidraulic se va asigura o puritate necesara a agentului hidraulic, grad
de puritate minim 16/14/11 conform 1SO 4406:2017-08. O utilizare a unui agent hidraulic cu un grad de puritate diferit se
poate realiza numai dupa consultarea cu SMS group.

Cerintele minime ale agentului hidraulic trebuie sa aiba proprietatile unui HLPD conform DIN 51524-2:2017-06 (de ex.
Renolin MRX 46).

5.2.6 Protectie anticoroziune

Dupa montaj, locurile care nu mai sunt accesibile se vor prevedea in prealabil cu o protectie anticoroziune permanenta
conform specificatiilor din documentatiile de fabricatie.

Daca nu este specificat in documentatiile de fabricatie se realizeaza o protectie anticoroziune permanenta conform SN 200-7.
Toate suprafetele functionale si de contact fara prelucrare. in afara imbinarilor contractante se vor prevedea inainte de
montaj, daca nu a fost altfel specificat in specificatile documentatiilor de fabricatie, cu o protectie anticoroziune temporara
conform SN 200-7.


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO13715_2020-01_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-4_2018-04_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-4_2018-04_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10305&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+888&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+403&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN507_2012-09_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN180-1_2019-11_e.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/Urheberrechte.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DIN51524-2_2017-06_e.pdf
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-7&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-7&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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5.3 Unitati care transporta fluide
5.3.1  Principii de baza

Pozitia conductelor si a pieselor conductelor si a suporturilor de conducte (SN 696) este reprezentata in desene. Abaterile
sunt permise numai in functie de modul de constructie. La un montaj incomplet dimensionat si la montarea conductelor
trebuie respectate Tnainte de fabricatie urmatoarele puncte:
- Pozarea adecvata functionala a conductelor conforma cu desenele de asamblare sau cu schema respectiv cu
diagrama de flux RI
(diagrama de flux conducte si instrumente);
- Montarea adecvata functionala a armaturilor respectand accesibilitatea;
- Aranjamentul adecvat la montarea si demontarea ghidajului conductelor;
- Pozarea fara de tensiuni a conductelor conform DIN EN 13480-4:2017-12
- Trebuie observat necesarul de spatiu pentru aparatele de pretensionare a suruburilor (de ex. la suruburile de ancorare,
la suruburile cutiei de
transmisie).
Tolerantele generale pentru montarea conductelor sunt stabilite in paragraful 7.3. inaintea realizarii montajului final
conductele si piesele conductoare de lichide se curata astfel incat sa de indeparteze toate impuritatile (murdarie, span,
stropi de la sudura, vopsea etc.) care adera la suprafete interioare.

5.3.2 [mbinari filetate si flansa

La montarea imbinarilor filetate se va acorda atentie in privinta curateniei, lubrifierii filetului, precum si in privinta
instructiunilor de montaj ale furnizorilor. In cazul imbinérilor filetate din otel inoxidabil filetul precum si suprafata de asezare a
piulitei olandeze de la conul de sudare trebuie sa fie prevazute cu un lubrifiant (de ex. “Fett-Micro-Gleit GP 350 Fa. Micro
Gleit sau altele produse ale SMS group pentru utilizarea agentilor autorizati) pentru a impiedica griparea imbinarilor filetate.
Daca sunt utilizate flanse din doud materiale diferite piesele ramase la teava (flansa si ansamblu sudat) trebuie sa fie din
motive de aplicare a baitului intotdeauna un material de teava echivalent. Toate piesele demontabile a conductelor Tnainte
de operatiunea de baituire (flansd SAE-din doua parti/flansa divizata etc.) pot fi din otel tratat la suprafata (zincat, cromat,
nichelat). Conform Imaginea 1, gaurile suruburilor pentru conducte si armaturi se dispun astfel, incat acestea sa fie dispuse
simetric faté de ambele axe principale si ca Tn acestea sa nu cada niciun orificiu, vezi DIN EN 1092-1:2018-12. Fiecare
flansa contine un numér de gauri de insurubare divizibil cu 4. imbinarile filetate ale flansei se efectueaza conform indicatiilor
din documentatiile de fabricatie, a indicatiilor producatorului si/sau a standardelor In vigoare.

Imaginea 1 - Flansa

5.3.3 Etansarea imbinarilor filetate si a fitingurilor cu filet

Daca la imbinarile prin insurubare este utilizaté o garnitura elastica aplicata frontal, nu este voie sa se utilizeze solutii de
etansare suplimentare.

La mbinarile prin insurubare nu este voie sa fie utilizate garnituri din cupru pentru etansare.

Tn cazul de exceptie imbinarile filetate si fitingurile cu filet se etanseaza fara garnitura elastica frontald n domeniul de
presiune joasa < 1,6 MPa cu Omnifit 50H (Fa. Henkel), in domeniu de presiune inalta > 1,6 MPa cu AVX nr. 586 (Fa.
Loctite) sau alte solutii de etansare echivalente.

Imbinarile filetate care au fost etansare cu AVX, care se pot desface numai la cald (flacara), acest tip de gamiturd nu are
voie si fie utilizat cu lichide inflamabile. Imbinarile filetate in tubulatura de vaselind nu sunt etansate suplimentar.

5.3.4  Orificii pentru racorduri

Toate orificiile pentru racorduri la armaturi, aparate de masura, racorduri cilindrice, racorduri la blocurile de supape se
mentin Tnchise pana la montajul final din cauza pericolului de murdarie al pieselor de comanda cu mijloace adecvate precum
discuri, capace, banda adeziva. Din motive de verificare si montaj orificiile pentru racorduri deschise se inchid imediat dupa
finalizarea acestei activitati.

5.3.5 Cerinte privind piesele de fixare

Conductele se fixeaza astfel incat distanta dintre doua fixari nu depaseste valoarea introdusa in Tabelul 1. Tn imediata
apropiere a racordurilor si coturilor de teava, se monteaza dispozitive de fixare.

Suporturile de teava, care se sudeaza, se executa cu o sudura de colt a = 0,3 x grosimea minima a tabelei. Conductele
pentru vaselina pana la cu un diametru exterior al tevii de minim 10 mm inclusiv se fixeaza cu coliere pentru teava
corespunzatoare, direct la utilaj, fara spatiu intermediar.

Tabelul 1 — Distante

Exterior teava- & distanta max. in m
<10 0,6

>10 <38 1,5

> 38 <88,9 2,5

> 88,9 3,0



https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+696&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINEN13480-4_2017-12_e.PDF
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6 Dezasamblarea

6.1 Principii de baza

Capacitatea de transport a unitatilor este influentata in mod decisiv prin gradul de demontare. Se va acorda atentie faptului
ca demontarea se realizeaza in final in unitati transportabile.

6.2 Unitatile mecanice

Demontarea se realizeaza numai pe cat este posibil. Suruburile si adaosurile trebuie sa ramana la dispozitive daca nu
intervin din cauza acestora probleme la expeditie.

Piesele confundabile (de ex. reazemele de teava, capace divizate, carcasa divizatd) trebuie marcate inainte de demontare
permanent si vizibil cu litere respectiv cifre de stantare pentru a se evita confundarea.

6.2  Unitati care transporta fluide

Demontarea se realizeaza numai pe cat este posibil. in cazul conductelor care se opereaza cu oxigen se impune sa fie
perfect curatate de ulei si grasime.

Conform DIN EN ISO 4413:2011-03, conductele si racodurile de conducte aferente de la instalatiile hidraulice, care trebuie
demontate pentru transport si a caror reconectare incorecta poate cauza un pericol, trebuie sa fie etichetate Th mod clar.
Marcajul trebuie s& corespunda indicatiilor din toate desenele aferente.

Tn final conductele si piesele componente conductoare de lichide se inchid astfel (de ex. ulei hidraulic din mersul de proba).
Astfel, de ex. la flansele SAE, se poate prevedea o garnitura plata plus capac, iar la flansele C un capac de flansa din
plastic.

La capetele fara flansa si imbinari filetate de conducta sunt permise capace din plastic. Conductele cu imbinari filetate la
capat trebuie astupate cu capace de plastic cu filet sau cu dopuri cu filet (daca exista ulei in conducta).

Tevile din otel de precizie trebuie inchise cu elemente de inchidere cu con interior de 24° sau cu dop de inchidere.

7 Verificarea unitatilor montate

7.1  Principii de baza

Activitatile de verificare pentru unitatile montate se pun de acord cu departamentul de calitate al SMS group, vezi SN 200-8.
Verificarile executate se inregistreaza de catre producator;
Ca solicitare minima este valabila verificarea, daca este cazul si se aplica;
- tolerantei formei si pozitiei pentru unitatile montate;
- tolerantelor generale pentru conducte;
- suprafetelor de asezare si invecinare, punctelor de racordare si transfer;
- jocurilor de reglare si schemele de suport;
- procente de contact cu suprafata (cu lera de masurare 0,05 mm);
- miscarilor si cailor de procesare (event. cu actionari auxiliare);
- curselor cilindrilor (cu agregate hidraulice adecvate);
- protectiei anticoroziune, vezi SN 200-7.

7.2 Abateri de forma si pozitie pentru unitatile montate

Tolerantele din Tabelul 2 se refera la informatia privind lungimea de referinta sau la lungimea constructiva corespunzatoare
a pieselor. Ca standard al SMS group este stabilita clasa de tolerantd medie (m). Informatia specifica a SMS group pentru
pozitia orizontala se afla in Tabelul 3 si verticalitate in Tabelul 4. Tolerantele pentru piesele componente montate, care sunt
stabilite Tn reglementarea privind produsele constructive 305/2011 EUV, pot fi consultate in DIN EN 1090-2:2018-09 /
Anexa B.

Tabelul 2 - Tolerante forma si pozitie

Clasa de toleranta

c teristics
aracteristica foarte fin (sf) fin (f) mediu (m) | grosier (@)

Aliniere ax
Inclinatie 0,03
Paralelism
Perpendicularitate
Liniaritate
Planeitate 0,05
Stare de nivel
Verticalitate

0,1 0,2 0,5



http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_4413_2011-04_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-8&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-7&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=305%2F2011&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINEN_1090-2_2018-09_e.PDF
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Tabelul 3 — Stare de nivel

Definitia zonei

Simbol = Informatii desen Explicatie
de toleranta ; ;
- [=To.2M000] Linia orizontala tolerata trebuie sa se situeze intre doua linii

F\ . /7I ! orizpntalg cu distan’gg t = 0,2 mm intre eleu. !:éré indicarea
—] — unei lungimi de referinta aceasta se refera intotdeauna la

lungimea constructiva corespunzatoare.

Tabelul 4 - Verticalitate

Definitia zonei

Simbol de toleranta

Informatii desen Explicatie

Linia verticala tolerata trebuie sa se situeze intre doua linii
[T Tozraue] | Verticale cu distanta t = 0,2 mm. Fara indicarea unei
lungimi de referinta aceasta se refera intotdeauna la
lungimea constructiva corespunzatoare.

|

PR SN

7.3 Tolerante generale pentru conducte

Tn cazul conductelor dimensionate complet si pozate liber asigurarea functionarii primeaza.

Pentru toate dimensiunile netolerate sunt valabile clasa de toleranta C si F conform Tabelul 5 pana la Tabelul 7, extras din
DIN EN ISO 13920:1996-11. Pentru conducte dimensionate complet (de ex. desene detaliu conducte, desene izometrice)
sunt valabile pentru toate dimensiunile netolerate B si F conform Tabelul 5 pana la Tabelul 7, extras din DIN EN ISO
13920:1996-11.

Tabelul 5 — Tolerante dimensiuni lungime (dimensiuni exterioare, interioare, prag)

Domeniu cota nominala
Clasa de 2 >30 |>120| >400 | >1000 | >2000 | >4000 | >8000 | >12000 | >16000 | > 20000
toleranta pana la|pana la|pana la| panala | panala | panala | panala | panala | panala | panala
30 120 400 1000 2000 4000 8000 12000 16000 20000

B +1 +2 +2 +3 +4 +6 +8 +10 +12 +14 +16

+1 | +3 | +4 | +6 +8 +11 | +14 | +18 +21 +24 +27

Tabelul 6 — Tolerante privind unghiul

Domeniu cota nominala
(Lungimea umarului mai mic, vezi SN 200-4, paragraful 8.3)

Clasa de > 400 > 1000 > 400 > 1000
toleranta pana la 400 pana la 1000 pana la 400 pana la 1000
abateri admise in grade si minute abateri admise ca valori tangentiale
B + 45’ + 30 + 20 0,013 0,009 0,006
C +1° + 45 +30' 0,018 0,013 0,009

Tabelul 7 - Tolerante de liniaritate, planeitate si paralelism

Domeniu cota nominala (lungime laterala mai mare a suprafetei)

Clasa d% > 30 > 120 > 400 > 1000 | >2000 | >4000 >8000 | >12000 | >16000 | > 20000
toleranta panala | panala | panala | panala | panala | pandala | panala | panala | panala
120 400 1000 2000 4000 8000 12000 16000 20000
F 1 1,5 3 4.5 6 8 10 12 14 16



http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO13920_1996-11_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO13920_1996-11_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO13920_1996-11_e.PDF
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DIN 8591:2003-09
DIN 8593-0

Modificari
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Reglementare pentru stabilirea conditiilor armonizate pentru comercializarea produselor
constructive si pentru suspendarea directivei 89/106/CEE a Consiliului

Procedeu de fabricatie la dezmembrare - dispunere, subdivizare, termeni
Procedeu de fabricatie rostuire - partea 0: Generalitati; Dispunere, Subdivizare, termeni

Fata de SN 200-6:2016-05 au fost realizate urmatoarele modificari:

Modificari redactionale

Paragraful 4
Paragraful 5.1
Paragraful 5.2.2
Paragraful 5.2.4
Paragraful 5.2.5

Paragraful 5.3.2
Paragraful 6.3

Paragraful 7.2

Editii anterioare

Introducere nou adaugata

Actualizarea referintelor normative;

Indicatii de siguranta extinse pentru mijlocul de preluare a greutatii;
Curatenia conductelor nou adaugat;

Paragraf revizuit complet;

Consultarea cu SMS group adaugata

Gradul de puritate de 15/14/11 modificat in 16/14/11. ,Uleiurile hidraulice diferite pot fi
folosite dupa consultarea SMS group.“ nou adaugat;

Indicatie privind imbinarile filetate ale flansei; nou adaugat;

Marcarea conductelor si a racordurilor de conducte aferente ale instalatiilor hidraulice;
nou adaugat,

Inchiderea conductelor a fost definita clar;

Simbol pentru verticalitate nou adaugat

SN 200:1971-09, 1975-11,1978-01, 1981-01,1985-01, 1992-03, 1996-03, 1999-09, 2003-09, 2007-02, 2010-09

SN 200-6:2016-05


http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=305%2F2011&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DIN_8591_2003-09.pdf
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+8593-0&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/sn200-6_2016-05_ro.PDF

