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Wstep

Wymogi dotyczace produkciji okreslone w tej czesci SN 200 majg na celu osiggniecie odpowiedniej jakosci produktéw SMS.
Dlatego wymagania te muszg by¢ zawsze spetnione, chyba ze uzgodniono odmienne wymagania na rysunkach, w
dokumentach zamowienia i/lub innych dokumentach produkcyjnych. Wigzgcy charakter niniejszej normy jest podany na
rysunkach (w nagtéwku), w umowach i/lub dokumentach zamdwienia. Jesli wymagania te nie mogg zostac spetnione, nalezy
skonsultowac si¢ z SMS group.

1 Obszar zastosowania

Niniejsza norma zakltadowa SMS group okresla wymagania dotyczagce montazu wstepnego w zaktadach produkcyjnych,
demontazu do wysytki i montazu koncowego produktow.

No guarantee can be given in respect
of this translation.
In all cases the latest German version of this standard

shall be taken as autoritative. )
Liczba stron 7
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ydawca. ,Niniejszy dokument jest chroniony prawem autorskim. Rozpowszechnianie i powielanie niniejszego

SMS group dokumentu, wykorzystywanie i przekazywanie jego tresci jest dozwolone w powigzaniu z projektami i
; i produktami SMS group. Naruszenia mogg by¢ $cigane i stanowig podstawe do odszkodowania.

Jednostka normali zacjl Wszelkie prawa zastrzezone”.
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2 Odniesienia normatywne

Ponizsze dokumenty, ktére sg cytowane w niniejszym dokumencie w czesci lub w catosci, sg niezbedne przy uzywaniu

niniejszego dokumentu. W przypadku odniesien datowanych obowigzuje podane wydanie. W przypadku odniesien bez daty

obowigzuje ostatnie wydanie dokumentu (wraz ze wszystkimi zmianami).

DIN 51524-2:2017-06

DIN EN 1090-2:2018-09
DIN EN 1092-1:2018-12
DIN EN ISO 4413:2011-04
DIN EN 10305-1

DIN EN 10305-2

DIN EN 10305-3

DIN EN 10305-4

DIN EN 10305-5

DIN EN 10305-6

DIN EN 13480-4:2017-12
DIN EN ISO 12944-4:2018-04

DIN EN ISO 13920:1996-11
DIN EN ISO 13715:2020-01
1ISO 4406:2017-08

SN 180-1:2019-11
SN 200-1

SN 200-7

SN 200-8

SN 403

SN 507:2012-09
SN 624-3

SN 696

3 Pojecia

Ciecze cisnieniowe — Oleje hydrauliczne — Czes¢ 2: Oleje hydrauliczne HLP; wymagania
minimalne

Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Cze$¢ 2: Zasady techniczne
wykonywania konstrukcji stalowych

Kotnierze i ich potgczenia ~ Kotnierze okragte do rur, armatury, ksztattek, tacznikow i
osprzetu z oznaczeniem PN — Czes$c¢ 1: Kotnierze stalowe

Napedy i sterowania hydrauliczne — Ogélne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczace

ukfaddw i ich elementow

Rury stalowe precyzyjne — Warunki techniczne dostawy — Czes$¢ 1: Rury bezszwowe
ciggnione na zimno

Rury stalowe precyzyjne — Warunki techniczne dostawy — Czes$¢ 2: Rury ze szwem
ciggnione na zimno

Rury stalowe precyzyjne — Warunki techniczne dostawy — Czes$¢ 3: Rury ze szwem
kalibrowane na zimno

Rury stalowe precyzyjne — Warunki techniczne dostawy — Czes$¢ 4: Rury bez szwu
ciggnione na zimno na sitowniki hydrauliczne i pneumatyczne

Rury stalowe precyzyjne — Warunki techniczne dostawy — Cze$¢ 5: Rury ze szwem
kalibrowane na zimno o przekroju kwadratowym i prostokatnym

Rury stalowe precyzyjne — Warunki techniczne dostawy — Cze$¢ 6: Rury ze szwem
ciggnione na zimno przeznaczone na sitowniki hydrauliczne i pneumatyczne
Rurociggi przemystowe metalowe — Czes$¢ 4: Wykonanie i montaz

Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systeméw malarskich — Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
Spawalnictwo — Tolerancje ogolne dotyczace konstrukcji spawanych — Wymiary liniowe i
katowe — Ksztatt i potozenie

Dokumentacja techniczna wyrobu — Krawedzie o nieokreslonym ksztatcie — Wskazanie i
wymiarowanie

Napedy i sterowania hydrauliczne — Ptyny hydrauliczne — Kod numeryczny stopnia
zanieczyszczenia czgstkami statymi

Srodki eksploatacyjne, smary

Przepisy produkcyjne, wymagania i podstawowe informacje

Przepisy produkcyjne, ochrona przed korozjg

Przepisy produkcyjne — Kontrole i badania

Sity naprezenia wstepnego i robocze dla potaczen srubowych,

Klejenie

Kotnierze do rur i wezy; kotnierze kompletne, redukcyjne i zaslepiajgce

Wsporniki rurociggéw

Dla stosowania niniejszej nhormy zaktadowej obowigzujg nastepujgce pojecia.

3.1
Montaz

Montaz to trwate tgczenie dwdch lub wiecej przedmiotéw o okreslonym ksztatcie geometrycznym; obejmuje réwniez
wszystkie procesy manipulacyjne i pomocnicze, w tym pomiary i testy.

3.2
Demontaz

Rozmontowanie jednostek wstepnie zmontowanych, czesciowo zmontowanych lub ostatecznie zmontowanych na czesci

pierwsze i/lub podzespoty.

3.3
Rozmontowanie

[DIN 8591:2003-09]

Rozdzielanie potaczonych uprzednio przedmiotéw o okreslonym ksztatcie geometrycznym lub rozdzielanie przedmiotéw o
okreslonym ksztatcie geometrycznym i wypetnionego, bezksztattnego materiatu, przy czym nie moze doj$¢ do uszkodzenia

przedmiotow.

UWAGA

Rozmontowanie to proces odwrotny do tgczenia opisanego w normie DIN 8593-0. Obowigzuje tu ograniczenie polegajgce
na tym, ze potgczone czesci nie zawsze mozna rozdzieli¢ ponownie poprzez rozmontowanie, poniewaz w przypadku
niektérych metod tgczenia czesci mozna rozdzieli¢ tylko poprzez ich zniszczenie lub uszkodzenie (patrz DIN 8593-0).
Niezaleznie od tego, liczba proceséw rozmontowania jest mniejsza niz liczba procesow taczenia, poniewaz w procesach
rozmontowania w wielu przypadkach nie réznicuje sie w takim samym stopniu metod rozmontowania.


http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DIN51524-2_2017-06_e.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINEN_1090-2_2018-09_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINEN_1092-1_2018-12_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_4413_2011-04_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?Id=DIN+EN+10305-1&language=Alle&dokumentstatus=gueltige&ICS=&SortBy=DokNr&x=3&y=24
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10305-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10305-3&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10305-4&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10305-5&ICS=&dokumentstatus=&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10305-6&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINEN13480-4_2017-12_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-4_2018-04_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO13920_1996-11_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO13715_2020-01_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/Urheberrechte.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN180-1_2019-11_e.pdf
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-7&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-8&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+403&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN507_2012-09_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+624-3&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+696&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+8591&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+8593-0&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+8593-0&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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4 Wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy przestrzega¢ przepiséw bezpieczenstwa i informacji zgodnie z SN 200-1 dotyczgcych substancji niebezpiecznych i
ochrony srodowiska.

Podczas uzywania elementéw do mocowania tadunku (np. belek poprzecznych, zaciskéw itp.) i/lub zawiesi (np. zawiesi
plastikowych, lin bezkoncowych, tadm do podnoszenia itp.) nalezy zawsze przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa,
obszaru zastosowania lub obszaru uzytkowania odpowiedniej normy lub producenta.

5 Montaz

5.1 Przygotowanie

Wszystkie czesci muszg zosta¢ ogratowane (zgodnie z normg DIN EN I1SO 13715:2020-01) i oczyszczone. Przed montazem
nalezy doktadnie wyczysci¢ i przygotowac wszystkie powierzchnie. Otwory stuzgce do doprowadzania ptynéw nalezy
oswietli¢, oczysci¢ z pozostatosci i sprawdzi¢ (np. sprezonym powietrzem) pod katem prawidtowego przeptywu. Elementy
muszg zosta¢ zamontowane na powierzchni, ktéra odpowiada pdzniejszej powierzchni podstawy i jest odpowiednia pod
wzgledem doktadno$ci wymaganej do pozniejszych badan. Nalezy tu uwzgledni¢ obcigzenia statyczne i dynamiczne.
Element mogg zosta¢ zamontowane dopiero po sprawdzeniu pojedynczych czesci.

Dla rurociggow i zbiornikdw bez wlazu (bez otworu rewizyjnego) na powierzchniach wewnetrznych wymagany jest stopien
czystosci Be wg normy DIN EN 1SO 12944-4:2018-04. Po wytrawieniu nastepuje ptukanie. Usung¢ pozostatosci po trawieniu
i ptukaniu poprzez przedmuchanie sprezonym powietrzem. Nastepnie osuszy¢ i wykona¢ pasywacje elementu.

Do tozysk centralnych i fozysk slizgowych oraz instalacji wodnych i uktadéw sprezonego powietrza wymagany jest stopien
czystosci Sa 2%, a dla zbiornikdw hydraulicznych stopien czystosci Sa 3 zgodnie z normg DIN EN 1SO 12944-4:2018-04.

Wskazéwka:
Nie ma wytrawiania ani pasywacii:

- Rurociag z precyzyjnych rur stalowych wg DIN EN 10305-1 do 6 na ktérych nie przeprowadzono spawania lub obrobki
cieplnej (np. rurociagi w polgczeniu ze zlgczkami z pierscieniem zacinajgcym lub podobnymi metodami. np.
WALFORM, patrz SN 888).

- Rurociagi, na ktérych wykonuje sie spawanie lub obrébke cieplng z usuwaniem tlenu atmosferycznego (np. poprzez
gazy formujgce) i nie wystgpito utlenianie ani wytworzenie zgorzeliny.

5.2 Jednostki mechaniczne
5.21 Podstawowe informacje

Podczas montazu (np. ptyt $cieralnych, sprzegiet, tulei itp.) nalezy przestrzega¢ instrukcji klejenia, smarowania i
uszczelniania danego producenta. W przypadku zmontowanych czesci i obrabianych powierzchni nalezy dgzyé do
maksymalnego udziatu nosnego powierzchni. Nalezy uwzgledni¢, wykonac¢ i udokumentowa¢ wymagane luzy pasowania i
slady wspoétpracy. Nalezy uwzgledni¢ tolerancje ksztattu i potozenia do montazu elementéw maszyn zgodnie z punktem 7.2.

5.2.2 Sruby

Potgczenia srubowe muszg by¢ dokrecane przy uzyciu standardowych metod dokrecania zgodnie z normg SN 403 i
zabezpieczane przy uzyciu srodka do zabezpieczania gwintéw, np. Loctite 243 lub Delo 5249 zgodnie z SN 507:2012-09.
Jesli wartosci momentu dokrecenia lub naprezenia wstepnego sg podane wyraznie na rysunku, sruby nie sg zabezpieczone
przez wklejenie. Momenty dokrecenia podane w dokumentacji produkcyjnej muszg by¢ przestrzegane réwniez w przypadku
montazu czesciowego do obrdbki wykanczajgce;.

5.2.3 Obkurczanie

Podczas obkurczania tozysk, sprzegiet i innych elementéw nalezy przestrzegac¢ instrukcji montazu producenta oraz
maksymalnych dopuszczalnych temperatur nagrzewania i schtadzania. Dotyczy to w szczegdlno$ci elementéw ulepszanych
i hartowanych.

5.2.4 Smarowanie

tozyska i przewody smarowe muszg by¢ napetnione przed dostawg. Wszystkie smarowane elementy nalezy nasmarowac
wystarczajgco i odpowiednio smarem zalecanym w SN 180-1:2019-11 po uzgodnieniu z SMS group.

5.2.5 Uklad hydrauliczny

Jesli ruchy sg wykonywane przy uzyciu agregatu hydraulicznego, nalezy zapewni¢ wymagang czysto$s¢ medium
hydraulicznego, stopien czystosci co najmniej 16/14/11 zgodnie z normg 1SO 4406:2017-08. Medium hydrauliczne o innym
stopniu czystosci moze by¢ uzywane wytgcznie po uzgodnieniu z SMS group.

Minimalne wymagania dotyczgce medium hydraulicznego muszg mie¢ wiasciwosci HLPD zgodnie z normag DIN 51524-
2:2017-06 (np. Renolin MRX 46).

5.2.6  Ochrona przed korozja

Obszary, ktére nie sg juz dostepne po zamontowaniu, muszg posiadac trwatg ochrone przed korozjg zgodnie z dokumentacjg
produkcyjna.

W przypadku braku danych w dokumentacji produkcyjnej, trwata ochrona przed korozjg jest wykonywana zgodnie z SN 200-7.
Wszystkie odstoniete obrobione powierzchnie funkcjonalne i stykowe, z wyjagtkiem powierzchni do potgczen
termokurczliwych, muszg mie¢ wykonana przed montazem tymczasowg ochrone przed korozjg zgodnie z SN 200-7, chyba
ze w dokumentacji produkcyjnej okreslono inaczej.


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO13715_2020-01_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-4_2018-04_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO12944-4_2018-04_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+10305&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+888&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+403&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN507_2012-09_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/SN180-1_2019-11_e.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/Urheberrechte.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DIN51524-2_2017-06_e.pdf
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DIN51524-2_2017-06_e.pdf
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-7&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-7&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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5.3 Jednostki zawierajace plyny
5.3.1 Podstawowe informacje

Potozenie rurociggdw, czesci rurociggdw i wspornikow rurociggdw (SN 696) jest pokazane na rysunkach. Odstepstwa sg

mozliwe wytgcznie w porozumieniu z dziatem konstrukcyjnym. Jesli rurociggi nie sg w petni zwymiarowane i wymagajg

dopasowania podczas montazu, producent musi wzig¢ pod uwage nastepujgce kwestie:

- Funkcjonalne utozenie rurociggdéw zgodnie z rysunkiem ztozeniowym lub schematem RI (schemat orurowania i
oprzyrzagdowania);

- Funkcjonalny montaz armatury z uwzglednieniem dostepnosci;

- Uporzadkowane rozmieszczenie rurociggéw zapewniajgce tatwos¢ montazu i demontazu;

- Utozenie rurociggdéw bez naprezen zgodnie z normg DIN EN 13480-4:2017-12

- Miejsce potrzebne na hydrauliczne urzgdzenia do dokrecania $rub (np. do $rub kotwigcych, $rub tozysk przekfadni).

Ogolne tolerancje dotyczgce montazu rurociggdéw okreslono w punkcie 7.3. Przed montazem korcowym rurociagi i inne

elementy majgce kontakt z ptynem muszg zosta¢ wyczyszczone, aby usunaé wszystkie zanieczyszczenia (brud, wiéry,

odpryski spawalnicze, farba itp.) przylegajace do powierzchni wewnetrznej.

5.3.2 Ziaczki i kotnierze

Podczas montazu ztgczek nalezy zwrdci¢ uwage na czystos¢ i nasmarowanie gwintu oraz przestrzegac instrukcji montazu
dostawcy. W przypadku ztgczek ze stali nierdzewnej, gwint i powierzchnia styku nakretki mocujgcej na stozku spawalniczym
muszg by¢ wystarczajgco nasmarowane smarem (np. ,Fett-Micro-Gleit GP 350" firmy Micro Gleit lub innymi srodkami
dopuszczonymi przez SMS group), aby zapobiec zatarciu ztgczek. Jesli uzywane sg kotnierze wykonane z dwdch réznych
materiatéw, elementy pozostajgce na rurze (kotnierze i przyspawany kotnierz) musza by¢ wykonane ze wzgledu na
wytrawianie z tego samego materiatu co rura. Wszystkie czesci rurociggu, ktére mozna zdemontowac przed wytrawianiem
(np. dzielone kotnierze SAE), mogg by¢ wykonane ze stali poddanej obrébce powierzchniowej (ocynkowanej, chromowanej,
niklowanej). Zgodnie z Rysunek 1 otwory na sruby w rurach i armaturze muszg by¢ rozmieszczone tak, aby byty
symetryczne wzgledem obu osi gldwnych i aby otwory nie wypadaty w tych osiach, patrz DIN EN 1092-1:2018-12. Kazdy
kotnierz ma liczbe otwordw na Sruby podzielng przez 4. Potgczenia srubowe kotnierzy muszg by¢ wykonywane zgodnie ze
specyfikacjami z dokumentacji produkcyjnej, specyfikacjami producenta i/lub odno$nymi normami.

Rysunek 1 — Kotnierz

5.3.3 Uszczelnianie ztaczek i ksztaltek gwintowanych

W przypadku uzywania ztgczek wkrecanych z elastycznym uszczelnieniem na powierzchni czotowej nie mozna stosowac
dodatkowego uszczelniacza.

Do uszczelnienia ztgczek wkrecanych nie wolno uzywacé uszczelek miedzianych.

W wyjatkowych przypadkach ztgczki i ksztaitki gwintowane bez uszczelnienia elastycznego na powierzchni czotowej muszg
by¢ uszczelnione w obszarze niskiego cisnienia < 1,6 MPa za pomocg $rodka Omnifit 50H (Henkel), a w obszarze
wysokiego cisnienia > 1,6 MPa za pomoca srodka AVX nr 586 (Loctite) lub innych réownowaznych srodkow
uszczelniajgcych.

Ze wzgledu na to, ze ztgczki uszczelnione za pomocg AVX mozna poluzowacé tylko pod wptywem ciepta (ptomienia),
uszczelnienia tego nie mozna stosowa¢ w przypadku ptynéw tatwopalnych. Ztgczki w przewodach smaru nie sg dodatkowo
uszczelniane.

5.3.4 Otwory przylaczeniowe

Wszystkie otwory przytaczeniowe w armaturze, urzgdzeniach pomiarowych, przytgczach sitownikow, przytgczach na
blokach zaworowych itd. muszg by¢ uszczelnione do czasu ostatecznego montazu koncowego ze wzgledu na ryzyko
zanieczyszczenia elementow sterujgcych. Do uszczelnienia mozna uzy¢ odpowiednich srodkow, takich jak tarcze, zaslepki,
tasma klejgca itd. Otwory przytagczeniowe otwarte w celu przeprowadzenia testéw i montazu musza zosta¢ ponownie
zamkniete natychmiast po zakonczeniu tych prac.

5.3.5 Wymagania dotyczace elementéw mocujacych

Rury muszg by¢ zamocowane w taki sposob, aby odlegto$¢ miedzy dwoma mocowaniami nie przekraczata wartosci podane;j
w Tabelle 1. Mocowania nalezy umiesci¢ w bezposrednim poblizu potgczen roztgczalnych i kolanek.

Wsporniki rur, ktére sg spawane, muszg by¢ wykonane ze spoing pachwinowg a = 0,3 x grubosc¢ najcienszej blachy.
Przewody smaru o srednicy zewnetrznej do 10 mm sg mocowane bezposrednio do maszyny za pomocg odpowiednich
obejm bez szczeliny.

Tabelle 1 — Odstepy

& zewn. rury Maks. odstep w m
<10 0,6

>10 <38 1,5

> 38 < 88,9 2,5

> 88,9 3.0



https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+696&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINEN13480-4_2017-12_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINEN_1092-1_2018-12_e.PDF

Strona 5
SN 200-6:2022-06

6 Demontaz

6.1 Podstawowe informacje

Stopien demontazu ma znaczacy wptyw na mozliwos¢ transportowania jednostek. Nalezy zapewnic¢, aby w wyniku
demontazu powstaty jednostki nadajgce sie do transportu.

6.2 Jednostki mechaniczne

Demontaz jest przeprowadzany tylko w niezbednym zakresie. Sruby i podktadki powinny pozostaé na urzgdzeniach, jesli nie
spowoduje to probleméw z transportem.

Elementy, ktére mogg zosta¢ pomylone (np. wsporniki rur, dzielone pokrywy, dzielone obudowy) nalezy oznaczy¢ przed
demontazem w sposob trwaly i widoczny za pomocg znacznikéw literowych i cyfrowych, aby zapobiec pomytce.

6.3 Jednostki zawierajace plyny

Demontaz jest przeprowadzany tylko w niezbednym zakresie. Rury uzywane do tlenu muszg by¢ catkowicie wolne od oleju i
smaru.

Zgodnie z normg DIN EN ISO 4413:2011-04 przewody i ztgczki ukladéw hydraulicznych, ktére muszg by¢ zdemontowane na
czas transportu i ktérych nieprawidtowe ponowne podtgczenie moze spowodowaé niebezpieczenstwo, muszg by¢ wyraznie
oznakowane. Oznakowanie nalezy wykona¢ zgodnie z informacjami na wszystkich odpowiednich rysunkach.

Rury i elementy, przez ktére przeptywajg ciecze, nalezy nastepnie zamkngé w taki sposéb, aby nie dopusci¢ do ponownego
zanieczyszczenia i wyptyniecia ptynu (np. oleju hydraulicznego z testow).

Np. w przypadku kotnierzy SAE mozna uzy¢ do tego uszczelki ptaskiej i pokrywy, a w przypadku kotnierzy C plastikowej
ostony kotnierza.

Na koncach bez kotnierz i ztgczek rurowych sg dozwolone plastikowe zaslepki. Rury ze ztgczkami na korcu muszg by¢
uszczelnione plastikowymi zaslepkami, a takze korkami uszczelniajacymi (jesli w rurze znajduje sie olej).

Precyzyjne rury stalowe muszg by¢ zamkniete za pomocg elementéw uszczelniajgcych ze stozkiem wewnetrznym 24° lub
korkéw zamykajacych.

7 Kontrola jednostek zmontowanych

7.1 Podstawowe informacje

Zakres kontroli jednostek zmontowanych nalezy uzgodni¢ z dziatem kontroli jakosci SMS group, patrz SN 200-8.
Przeprowadzone badania muszg by¢ protokotowane przez producenta;
Minimalnym wymogiem, w stosownych przypadkach, jest kontrola:

- tolerancji ksztattu i potozenia dla zmontowanych jednostek;

- toleranc;ji ogdinych rurociggow;

- powierzchni oparcia i styku, punkty potgczen i przekazania;

- ustawianych luzéw i sladéw wspotpracy;

- udziatu no$nego powierzchni (za pomocg szczelinomierza 0,05 mm);

- ruchdéw i drég przemieszczenia (ew. za pomocg napedéw pomocniczych);

- skokow sitownikdw (za pomoca odpowiednich agregatéw hydraulicznych);

- ochrony przed korozja, patrz SN 200-7.

7.2 Tolerancje ksztattu i potozenia dla zmontowanych jednostek

Tolerancje podane w Tabelle 2 odnoszg sie do podanej dtugosci referencyjnej lub odpowiedniej dtugosci elementéw.
Standardem SMS group jest $rednia klasa tolerancji (m). Specyficzne dla SMS group wskazanie pozycji wody jest zawarte
w Tabelle 3, a piony w Tabelle 4. Tolerancje dla elementéw zamontowanych, ktére podlegajg rozporzadzeniu w sprawie
wyrobow budowlanych 305/2011 EUV, sg podane w normie DIN EN 1090-2:2018-09 / zatgcznik B.

Tabelle 2 — Tolerancje ksztattu i potozenia

Klasa tolerancji

Wiadciwos _
asciwosc bardzo duza | duza (f) | $rednia(m) | zgrubna (g)

Zbieznos¢ osi

Nachylenie 0,03

Réwnolegtosc

Prostopa.diosg ’ 0,1 0,2 0,5
Prostoliniowosc¢

Ptasko$é 0,05

Pozycja wody
Pion



http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_4413_2011-04_e.PDF
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Tabelle 3 — Pozycja wody

Definicja granic o P
Symbol tolerancji Specyfikacja na rysunku Objasnienie
- [=To.2M000] Tolerowana linia pozioma musi znajdowac sig¢ migdzy
F\ T /7[ 1 dwiema liniami poziomymi w odlegtoéci t = 0,2 mm. Je$li
(—] — nie podano dtugosci referencyjnej, odnosi sie ona zawsze
do odpowiednie j dtugosci.
Tabelle 4 — Pion
Definicja granic o o
Symbol tolerancj Specyfikacja na rysunku Objasnienie
/ . Tolerowana linia pionowa musi znajdowac sie miedzy
N (T Toz00] dwiema liniami pionowymi w odlegtosci t = 0,2 mm. Je$li
/ ’ nie podano dtugosci referencyjnej, odnosi sie ona zawsze
\ do odpowiednie j dtugosci.

7.3 Tolerancje ogdline dla rurociagéw

W przypadku rurociggéw niekompletnie zwymiarowanych i utozonych swobodnie najwazniejsze jest zagwarantowanie
prawidtowego dziatania.

Dla wszystkich nietolerowanych wymiaréw obowigzujg klasy doktadnosci C i F zgodnie z Tabelle 5 do Tabelle 7, fragment
DIN EN ISO 13920:1996-11. W przypadku rurociggoéw catkowicie zwymiarowanych (np. detale rur, rysunki izometryczne) dla

wszystkich wymiaréw nietolerowanych obowigzujg klasy doktadnosci B i F zgodnie z Tabelle 5 do Tabelle 7, fragment
DIN EN ISO 13920:1996-11.

Tabelle 5 — Tolerancje diugosci (wymiary zewnetrzne, wewnetrzne, odsadzenia)

Zakres wymiaréw nominalnych
Klasa . 2 >30 | >120 | >400 | >1000 | >2000 | >4000 | >8000 | >12000 | > 16000 | >20000
tolerancji do do do do do do do do do do
30 120 400 1000 2000 4000 8000 12000 16000 20000
B +1 +2 +2 +3 +4 +6 +8 +10 +12 +14 +16
C +1 +3 +4 +6 +8 +11 +14 +18 +21 +24 + 27
Tabelle 6 — Tolerancje wymiaréw katowych
Zakres wymiaréw nominalnych
(dlugosé¢ krotszego ramienia, patrz SN 200-4, punkt 8.3)
Klasa > 400 > 1000 > 400 > 1000
toleranciji do 400 do 1000 do 400 do 1000
Dop. odchylenia w stopniach i minutach Dop. odchylenia jako wartosci tangensa
B + 45 + 30 +20' 0,013 0,009 0,006
+1° + 45 +30' 0,018 0,013 0,009
Tabelle 7 — Tolerancje prostoliniowosci, ptaskosci i rownolegtosci
Zakres wymiaréw nominalnych (wieksza dlugos¢ boku powierzchni)
Klasa > 30 > 120 > 400 >1000 | >2000 | >4000 | >8000 | >12000 | >16000 | >20000
tolerancji do do do do do do do do do
120 400 1000 2000 4000 8000 12000 16000 20000
F 1 1,5 3 4.5 6 8 10 12 14 16
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Rozporzadzenie ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw
budowlanych i uchylajgce dyrektywe Rady 89/106/EWG

Metody produkcyjne, demontaz — Klasyfikacja, podziat, terminologia

Metody produkcyjne, taczenie — Czes¢ 0: Postanowienia ogolne; klasyfikacja, podziat,
terminologia

W stosunku do SN 200-6:2016-05 zostaty wprowadzone nastepujgce zmiany:

Zmiany redakcyjne

Punkt 4
Punkt 5.1
Punkt 5.2.2
Punkt 5.2.4
Punkt 5.2.5

Punkt 5.3.2
Punkt 6.3

Punkt 7.2

Weczesniejsze wydania

Nowe wprowadzenie

Aktualizacja odniesien normatywnych;

Rozbudowano zasady bezpieczenstwa dla element do mocowania tadunku;
Dodano czystos¢ rurociggow;

Punkt przeredagowano catkowicie;

Dodano wymég uzgodnienia z SMS group

Zmieniono stopien czystosci z 15/14/11 na 16/14/11. Dodano ,Inne oleje hydrauliczne
moga by¢ stosowane po uzgodnieniu z SMS group®;

Dodano wskazéwke na temat potgczenh sSrubowych Kkotnierzy;

Dodano oznakowanie przewodow i ztgczek przewodow uktadéw hydraulicznych;
Bardziej jednoznacznie zdefiniowano zamykanie rurociggow;
Dodano symbol pionu

SN 200:1971-09, 1975-11,1978-01, 1981-01,1985-01, 1992-03, 1996-03, 1999-09, 2003-09, 2007-02, 2010-09

SN 200-6:2016-05
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