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Thay đổi A1 
 
 

Lời nói đầu 
 
Tiêu chuẩn công trình này bao gồm các thay đổi đối với SN 200-2:2022-06 đã trở nên cần thiết trong quá trình áp dụng tiêu 
chuẩn công trình. 
 
 
 
 

Thay đổi 
 
 

Mục 5.1 Tổng quát 
 
 
Nội dung của Mục 5.1 sẽ được thay thế bằng nội dung sau: 
 
Các điều kiện cung cấp kỹ thuật và thông số kỹ thuật chất lượng sẽ được lấy từ các tiêu chuẩn vật liệu DIN, DIN EN, ISO 
hoặc SEW có liên quan nếu không có yêu cầu đặc biệt nào được chỉ định. 
Trong trường hợp có yêu cầu đặc biệt, các thông số kỹ thuật chất lượng cho vật rèn được chỉ định trong bản vẽ sử dụng lá 
CAD. Xử lý nhiệt phải được thực hiện hoặc sắp xếp bởi xưởng rèn và/hoặc nhà máy sản xuất. 
 
Lưu ý: 
Các mục sau đây phải được tuân thủ nếu các thông số kỹ thuật cho thử nghiệm càng gạt được đưa ra trong tài liệu sản xuất. 
Nếu không có thông số kỹ thuật nào được đưa ra trong tài liệu sản xuất, thì các thông số thử nghiệm đối với bán thành phẩm 
theo Mục 6.3 sẽ được áp dụng . 
 
 
 
 
 
Lưu ý thay đổi: 
Câu sau đã bị xóa khỏi Mục 5.1: 
 
Độ giãn ≥ 3 phải được đặt (liên quan đến đường kính lớn nhất hoặc độ dày thành) để quá trình rèn lõi diễn ra, các thao tác 
đảo ngược ƛS (trước khi bắt đầu kéo dài) không được tính đến trong quá tình tính toán/sửa chữa. 
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