Kopia ta nie bedzie brana pod uwage w przypadku zmiany.

Czerwiec 2022

- Przepisy produkcyjne i
SM3eraup Ciecie i giecie termiczne SN 200-3

ICS 25.020 Zastepuje SN 200-3:2016-05

Spis tresci

Strona
L1 S (-« R PP PP PP PUPPP PRI 1
1 (O] 1y 2= T g 4= ) (o Yo 111 L - U PSP OPPRP P 1
2 (O e Lo T Lty (=T a1 W Lo T 11 F= 10T L= TP PPUPP 2
3 oY= o2 - PR PU PR PPPRP PRI 2
4 CHECIE LBIMICZING.........ooo it e e e e et e e e e e e s et e e e e e e e e e ees bt e aeeeeeeseaatbaeaeeeeseesatbeeeeaeeesansenees
4.1  Jakos¢ powierzchni ciecia
4.2 Potozenie pUNKIOW POMIGIOWYCR ... ...oiiiiiiieii ettt e e st e e e bt e e s e e e s nan e e e e antreeeans 3
4.3 USredniona ChrOPOWEALOSE. .........eiiiiiiii itttk e et e e e b et e e st e e e a b et eebb et e e nb e e e e anbr e e e e nne e e e 4
4.4 Tolerancja KSZtatu i POIOZENIA ..........ueiiiiiii ittt e e bt e e et e e e e e b e e e 5
5 (1= TSSO PPRPRRRSP 6
5.1 GieCie WYTODOW PRASKICN ... ittt e ekt e et e e s b e e e n et 6
I A €1 1= ol N U i F= a1 Lo T T P PO P PP PP PPPPPPP 6
6 e LN (Lol o= To = o 1 = U OO OO PO TP PP OP P OPPOPRP 7
LG VA T =T = U] o PP PP PPPPPPUPPPTPPRPN 7
A 11 T= 10 OO PP P TP PP PPSPPPPUPPPN 7
WECZESNIEJSZE WYTANIA ... eeiiiiiiiii ettt et e e ettt e e ettt e e sttt e e emte e e e sttt e e e asbe e e e amtt e e e e nbeeeeanbbeeeenneeeeennneeeeantreeeans 7
Wstep

Wymogi dotyczace produkciji okreslone w tej czesci SN 200 majg na celu osiggniecie odpowiedniej jakosci produktéw SMS.
Dlatego wymagania te muszg by¢ zawsze spetnione, chyba ze uzgodniono odmienne wymagania na rysunkach, w
dokumentach zamoéwienia i/lub innych dokumentach produkcyjnych. Wigzacy charakter niniejszej normy jest podany na
rysunkach (w nagtéwku), w umowach i/lub dokumentach zamdwienia. Jesli wymagania te nie mogg zostac spetnione, nalezy
skonsultowac si¢ z SMS group.

1 Obszar zastosowania

Niniejsza norma zaktadowa okresla wymagania dotyczace elementéw wykonanych metodg ciecia lub giecia termicznego,
stosowanych w produkcji SMS group.

No guarantee can be given in respect
of this translation.
In all cases the latest German version of this standard
shall be taken as autoritative.
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ydawca. ,Niniejszy dokument jest chroniony prawem autorskim. Rozpowszechnianie i powielanie niniejszego

SMS group dokumentu, wykorzystywanie i przekazywanie jego tresci jest dozwolone w powigzaniu z projektami i
; i produktami SMS group. Naruszenia mogg by¢ $cigane i stanowig podstawe do odszkodowania.

Jednostka normali zacjl Wszelkie prawa zastrzezone”.


http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/sn200-3_2016-05_e.PDF
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Garantie-Übersetzung EN


Strona 2
SN 200-3:2022-06

2 Odniesienia normatywne

Ponizsze dokumenty, ktore sg cytowane w niniejszym dokumencie w cze$ci lub w catosci, sg niezbedne przy uzywaniu
niniejszego dokumentu. W przypadku odniesien datowanych obowigzuje podane wydanie. W przypadku odniesien bez daty
obowigzuje ostatnie wydanie dokumentu (wraz ze wszystkimi zmianami).

DIN 2413 Rury stalowe bez szwu do uktadéw hydraulicznych olejowych i wodnych; podstawa
obliczeniowa dla rur i kolan poddawanych obcigzeniom pulsacyjnym

DIN 6935:2011-10 Giecie na zimno ptaskich wyrobéw stalowych

DIN EN ISO 1101 Specyfikacje geometrii wyrobéw (GPS) — Tolerancje geometryczne — Tolerancje ksztattu,
kierunku, potozenia i bicia

DIN EN ISO 9013:2017-05  Ciecie termiczne — Klasyfikacja cigcia termicznego — Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje
jakosci

DIN EN ISO 13920:1996-11 Spawalnictwo — Tolerancje ogdine dotyczace konstrukcji spawanych — Wymiary liniowe i
kagtowe — Ksztatt i potozenie

SN 200-1 Przepisy produkcyjne — Wymagania i podstawowe informacje
SN 200-4 Przepisy produkcyjne — Spawanie
3 Pojecia

Dla stosowania niniejszego dokumentu obowigzujg nastepujgce pojecia.

Rury [SN 600-1:2020-04]

Sztywny wydrgzony profil, produkowany jako pétwyrob w standardowych diugosciach i uzywany zazwyczaj jako materiat:
- do produkgiji rurociggéw do transportu ptynow lub

- do ochrony i/lub uktadania kabli elektrycznych lub

- jako element do wspawania do konstrukcji stalowych i/lub mechanicznych.

Rurociag [SN 600-1:2020-04]

Sztywny element, w ktérym czesci rurociggu sa ze sobg trwale potgczone (spawane, zaprasowane itp.). Stuzg one zazwyczaj
jako czesé rurociggu do transportu ptynéw (np. wody chtodzacej, powietrza, oleju itp.) ze zrédta ptynu (np. stacji pomp) do
odbiornika koncowego (np. sitownika ) lub do ochrony i/lub uktadania kabli elektrycznych.


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+2413&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+6935&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+1101&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_9013_2017-05_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO13920_1996-11_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+200-4&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+600-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+600-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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4 Ciecie termiczne

4.1 Jakosé powierzchni ciecia

Jakosc¢ powierzchni ciecia to odlegto$¢ miedzy dwiema réwnolegtymi prostymi, miedzy ktérymi profil powierzchni ciecia miesci
sie w teoretycznym kacie (np. 90° dla ciecia prostopadtego).

Tolerancja prostopadtosci lub nachylenia obejmuje zaréwno odchyiki prostoliniowosci, jak i ptaskosci. Rysunek 1 (ciecie
pionowe i ukosne) przedstawia najwigksze rzeczywiste odchylenia w ramach klasy toleranciji.

4.2 Potozenie punktéw pomiarowych

Nalezy przestrzegac¢ tolerancji prostopadtosci i pochylenia podanej w Tabela 2. Okresla sie ja w ograniczonym obszarze
powierzchni ciecia. Ze wzgledu na nadtopienie na krawedzi ciecia powierzchnia ciecia musi zosta¢ zmniejszona zgodnie z
Rysunek 1 o wymiar Aa do Tabela 1 od gérnej i dolnej krawedzi powierzchni ciecia.
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a) Ciecie pionowe

b) Ciecie ukosne

Legenda

1 Odlegtos¢ do okreslania tolerancji prostopadiosci lub nachylenia
a Grubos$¢ przedmiotu obrabianego

Aa Zmniejszenie grubosci ciecia

i Grubos¢ ciecia

u Tolerancja prostopadto$ci lub nachylenia

B Kat krawedzi ciecia

Rysunek 1 — Tolerancja prostopadtosci lub nachylenia
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Tabela 1 - Wymiary dla Aa (wymiary w mm)
Grubosé ciecia a Aa?d
<3 0,1a

> 3< 6 0,3

> 6< 10 0,6

> 10< 20 1

> 20< 40 1,5

> 40<100 2

> 100 <150 3

> 150 <200 5

> 200 <250 8

> 250 <400 10
Wartosci do 300 mm odpowiadajg tabeli 3 z normy DIN EN ISO 9013:2017-05.
Wartosci > 300 mm sa specyficzne dla SMS group.

Tabela 2 - Tolerancja prostopadtosci lub nachylenia (wymiary w mm)

>20 | >40 | >60 | >80 | >100|>120 | >140|>160 | >180 | >200 | >220 | >240 | >260 | >280
do do do do do do do do do do do do do do do
20 40 60 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 400

Grubos¢ ciecia
a

ud 13|16 |19 |22 |25 |28 |31 |34 |37 |40 | 43 | 46 | 49 | 52 | 55

3 Wartosci do 140 mm odpowiadajg zakresowi 4 tabeli 4 w normie DIN EN 1SO 9013:2017-05, wartosci >140 mm sg
specyficzne dla SMS group

4.3 Usredniona chropowatos¢

Usredniona chropowato$¢ Rzs zgodnie z normg DIN EN ISO 9013 jest $rednig arytmetyczng poszczegdlnych elementéw
profilu z pieciu sgsiednich pojedynczych pomiaréw, patrz Rysunek 2. Nalezy przestrzega¢ wartosci zgodnie z Tabela 3.

Zy 2y

[
by
Legenda
In odcinek pomiarowy

Zu do Zis poszczegolne elementy profilu
Ir pojedynczy odcinek pomiarowy (1/5 z In)

Rysunek 2 — Usredniona chropowatos¢

Tabela 3 — Usredniona chropowatos¢ (wymiary w mm)

>20 | >40 | >60 | >80 | >100|>120 | >140 | >160 | >180 | >200 | >220 | >240 | >260 | >280
do do do do do do do do do do do do do do do
20 40 60 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 400

Grubos¢ ciecia
a

Rzs5 0,146 (0,182(0,218 0,254 0,290 (0,326 | 0,362 | 0,398 | 0,434 | 0,470 | 0,506 | 0,542 | 0,578 | 0,614 | 0,650

3 Wartosci do 140 mm odpowiadajg zakresowi 4 tabeli 5 w normie DIN EN ISO 9013:2017-05, wartosci > 140 mm sg
specyficzne dla SMS group



http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_9013_2017-05_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_9013_2017-05_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+9013&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_9013_2017-05_e.PDF

4.4  Tolerancja ksztattu i potozenia

W Rysunek 3 okreslono maksymalne dopuszczalne rzeczywiste odchylenia w granicach toleranciji.
Wymiarem nominalnym jest wymiar na rysunku. Wymiary rzeczywiste sg okreslane na oczyszczonych powierzchniach cigcia.

Wymiary graniczne dla wymiaréw nominalnych zgodnie z Tabela 4 obowigzujg dla wymiaréw bez tolerancji. Wymiary

graniczne odpowiadajg klasie tolerancji 1 zgodnie z normg DIN EN ISO 9013:2017-05.

—L[A]
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Legenda
tw Tolerancja prostopadtosci (patrz DIN EN ISO 1101) dla szerokosci cigcia w odniesieniu do A
tp Tolerancja réownolegtosci (patrz DIN EN ISO 1101) dla szerokosci ciecia w odniesieniu do A w ptaszczyznie blachy

te1 Tolerancja prostoliniowosci (patrz DIN EN 1SO 1101) dla dtugosci ciecia

te2 Tolerancja prostoliniowosci (patrz DIN EN ISO 1101) dla szerokosci cigcia

Tabela 4 — Wymiary graniczne dla wymiaréw nominalnych klasy tolerancji 1

Rysunek 3 — Tolerancje ksztattu i potlozenia (przyktad blachy)

(wymiary w mm)

Wymiary nominalne

Grubos przedmiota® | 23 | Zy5 | 33 | Zie | Zais | 1000 | 2000 | <4000
Wymiary graniczne
> 0 < 1 +0,04 +0,1 +0,1 +0,2 +0,2 +0,3 +0,3 +0,3
> 1 < 3,15 +0,1 +0,2 +0,2 +0,3 +0,3 +0,4 +0,4 +0,4
> 3,15< 6,3 +0,3 +0,3 +0,4 +04 +0,5 +0,5 +0,5 +0,6
> 63 < 10 - +0,5 +0,6 +0,6 +0,7 +0,7 +0,7 +0,8
> 10 < 50 - +0,6 +0,7 +0,7 +0,8 +1 +1,6 +25
> 50 < 100 - - +1,3 +1,3 +1,4 +1,7 +2,2 +3,1
>100 < 150 - - +1,9 +2 +2,1 +2,3 +29 +3,8
>150 < 200 - - +2,6 +27 +27 +3 +3,6 +45
>200 < 250 - - - - - +3,7 +4,2 +5,2
>250 < 400 - - - - - +4,4 +49 +59

SMS group.

Wartosci do 300 mm odpowiadajg tabeli 6 z normy DIN EN ISO 9013:2017-05. Wartosci > 300 mm sg specyficzne dla



http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_9013_2017-05_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+1101&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+1101&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+1101&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+EN+ISO+1101&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_9013_2017-05_e.PDF
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5 Giecie

5.1 Giecie wyrobow ptaskich

Przy gieciu wyrobow ptaskich nalezy przestrzega¢ dopuszczalnych promieni giecia i dtugosci ramion zgodnie z Rysunek 4 i
Tabela 5. Przy gieciu wyrobow ptaskich na zimno wartosci z Tabela 5 obowigzujg wytacznie dla gatunkéw stali o minimalnej
wytrzymatosci na rozcigganie Rm 390 MPa. Dalsze wymagania mozna znalez¢ w normie DIN 6935:2011-10.

Rysunek 4 - Rozmieszczenie podczas gigcia

Tabela 5- Promien giecia i dlugos¢ ramion dla kata gigcia 90° (wymiary w mm)
Grubos¢ blachy s 1(15(2 |25/ 3| 4| 5|6 | 8 |10|12|15|20| 25|30 | 35|40
Promien giecia min. 2,5 3|6 |8 |10|16|20 |24 |30 |40 |50 60 | 70 |100
Dlugo$¢ ramion  min. | 10 16 | 24 | 32 | 40 | 64 | 80 | 96 | 120|160 | 200 | 240 | 280 | 320

5.2 Giecie rur na zimno

Giecie rur na zimno jest jest preferowane w stosunku do wspawania kolan rur lub stosowania potagczen roztgcznych (np.
ztaczek katowych). Jesli rysunki przedstawiajg kolana spawane, ktére mozna zastgpi¢ rurg gieta na zimno, uwzgledniajac
wigkszy promien gigcia, zaktad produkcyjny moze wprowadzi¢ takg zmiane. W przypadku rysunkéw izometrycznych rur
nalezy zapewni¢ zgodnos¢ ze specyfikacjami na rysunkach.

5.2.1 Promienie giecia

Promienie giecia rur gietych na zimno muszg by¢ dobrane zgodnie z normag DIN 2413.

W przypadku rur gietych na zimno dopuszczalna jest nieokraggtosé < 6%. W przypadku rur gigtych indukcyjnie (na gorgco)
dopuszczalna jest nieokragtosé < 2,5%. Nieokragto$c¢ rury oblicza sie za pomocg nastepujacego wzoru (Rysunek 5):

S S U  2(da=d2)x100
’ (aa+éa)

Rysunek 5 - Nieokragtos¢


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DIN_6935_2011-10_e.pdf
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+2413&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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5.2.2 Tolerancje og6lne

Ogodlne tolerancje sg okreslone w Tabela 6 zgodnie z normg DIN EN ISO 13920:1996-11. Te ogdlne tolerancje odpowiadajg
tolerancjom spawania i nalezy je stosowac analogicznie do elementow gietych.

Klasa tolerancji B zgodnie z Tabela 6 obowigzuje do zwymiarowych w petni rurociggéw (np. detal rury, izometria) oraz
przedmiotow gietych z wyrobdéw pilaskich, klasa tolerancji C zgodnie z Tabela 6 obowigzuje do niekompletnie
zwymiarowanych i utozonych swobodnie rurociggéw. Wymiary liniowe to wymiary zewnetrzne, wewnetrzne, wymiary
odsadzenia, $rednice giecia i promienie gigcia.

Tabela 6 - Tolerancje dlugosci (wymiary w mm)
Zakres wymiarow nominalnych
Klasa 2 > 30 > 120 >400 | >1000 | >2000 | >4000 [ >8000 |> 12000 |> 16000 [ > 20000
tolerancji do do do do do do do do do do
30 120 400 1000 2000 4000 8000 12000 | 16000 | 20000
B +1 +2 +2 +3 +4 + 6 + 8 +10 +12 +14 +16
C +1 +3 +4 +6 +8 +11 +14 +18 +21 +24 + 27

5.2.3 Ogodlne tolerancje dla wymiaréw katowych
Ogodlne tolerancje dla wymiaréw katowych sg okreslone w normie SN 200-4:2022-06.

6 Kontrole i badania

W przypadku elementow cietych gazowo i gietych producent musi sprawdzi¢ zgodnos¢ z podanymi wymiarami i kgtami.
Dodatkowo producent musi okresli¢ jako$¢ powierzchni (chropowato$¢ Rz5) na powierzchniach cietych gazowo.
Dokumentacja przeprowadzonych badan nie jest wymagana.

Wykaz literatury
SN 600-1:2020-04 Klasa rurociggéw — Podstawy

Zmiany
W stosunku do SN 200-3:2016-05 zostaty wprowadzone nastepujgce zmiany:
Zmiany redakcyjne Nowe wprowadzenie

Aktualizacja odniesien normatywnych;
llustracje w punkcie 4.2 i 4.4 zostaty dostosowane do DIN EN ISO 9013:2017-05;

Punkt 3 Pojecia dostosowane zgodnie z SN 600-1

Punkt 5.2 Dodano tekst ,....jest lepszym rozwigzaniem niz wspawanie kolan rur lub stosowanie
potgczen roztgcznych (np. ztgczek katowych)...”

Punkt5.2.1 Uzupetniono promienie giecia zgodnie z DIN 2413. Nieokragtos¢ dla rury gietej na zimno

dostosowano do < 6%

Wczesniejsze wydania

SN 200:1971-09, 1975-11,1978-01, 1981-01,1985-01, 1992-03, 1996-03, 1999-09, 2003-09, 2007-02, 2010-09
SN 200-3:2016-05


https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO13920_1996-11_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/sn200-4_2022-06_es.pdf
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+600-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/sn200-3_2016-05_e.PDF
http://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_9013_2017-05_e.PDF
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=SN+600-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
https://svhilint28.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=Alle&Id=DIN+2413&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr

