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Giris

Uretime yénelik olarak SN 200'iin bu bélimiinde belirtilen gereklilikler, SMS drinlerinin gerekli kaliteye ulasmasini sadlar. Bu
nedenle, cizimlerde, siparis belgelerinde ve/veya diger uretim belgelerinde aksi degisiklikler Gizerinde mutabakat saglanmamis
olmasi durumunda bu degisikliklere prensip olarak uyulmaldir.

Bu normun baglayicilidi; gizimlerde (antet), s6zlesmelerde ve/veya siparis belgelerinde belirtilmistir.

Bu gereklilikler karsilanamazsa, SMS group ile goristlmelidir.

1 Uygulama alani

Bu tesis normu, SMS group igin gelik, ¢elik dokim ve pikten yapilmis parcgalarin korozyona karsi korunmasina yonelik temel
gereklilikleri ve test spesifikasyonlarini belirler.

Sayfa sayisi 13
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Yay'nlayan: "Mevcut dokiman telif hakki yasalariyla korunmaktadir. Bu dokiimanin liglincli sahislara verilmesi, codaltiimasi,
SMS group degerlendiriimesi ve igeriginin agiklanmasina, SMS group projeleri ve Urinleriyle birlikte olmasi kosuluyla izin
Norm merkezi verilir. Buna aykiri davraniglar, ceza yasalarina gére cezalandirilabilir ve zarar tazmin yukimliligine tabidir.

Tum haklari sakhdir."
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2 Normatif referanslar

Bu dokiimanda kismen veya tamamen alinti yapilan asagidaki dokiimanlar, bu dokiimanin kullaniimasi i¢in gereklidir. Alinti
yapilan referanslar, sadece temel alinan baski icin gecerlidir. Alinti yapilmayan referanslarda, temel alinan dokiimanin son
baskisi gegerlidir (tim degisiklikler dahil).

DIN 25410:2012-07
DIN EN ISO 2178

DIN EN ISO 2360
DIN EN ISO 2409
DIN EN ISO 2808
DIN EN ISO 2813
DIN EN ISO 3882
DIN EN ISO 4624
DIN EN ISO 4625-1

DIN EN ISO 8501-1:2007-12

DIN EN ISO 8501-3:2007-10

DIN EN ISO 8503-2

DIN EN ISO 11124-1:2018-12
DIN EN ISO 12944-4:2018-04
DIN EN ISO 12944-5:2020-03
DIN EN ISO 12944-7

DIN EN I1SO 12944-8

DIN EN 14879-2:2007-02

SN 200-1
SN 200-5
SN 274-2

3 Terimler

Nikleer tesisler - Bilesenlerin ylzey temizligi

Manyetik ana metallerin tizerindeki manyetik olmayan kaplamalar - Tabaka
kalinhgmnin dlgimu - Manyetik yontemler

Manyetik olmayan metal temel malzemelerin izerindeki iletken olmayan kaplamalar -
Tabaka kalinhiginin élgiimii - indiiksiyon akimi yéntemi

Kaplama maddeleri - Suyuna dik kesme kontroli

Kaplama maddeleri - Tabaka kalinliginin belirlenmesi

Kaplama maddeleri - 20°, 60° ve 85°'de parlaklik degerinin belirlenmesi

Metal ve diger anorganik kaplamalar - Tabaka kalinhdi élgcimd icin kullanilan
yontemlere genel bakis

Kaplama maddeleri - Bag mukavemetini belilemeye yonelik yirtiima deneyi
Kaplama maddeleri i¢in kullanilan bagdlayici maddeler - Yumusama sicakliginin
belirlenmesi -

Bolum 1: Halka ve bilyeli ydntem

Kaplama maddeleri uygulanmadan 6nce gelik ylizeylerin hazirlanmasi - Ylzey
temizliginin gorsel olarak degerlendirilmesi - Bélim 1: Kaplanmamis ¢elik yizeylerin
ve mevcut kaplamalarin tamamen g¢ikarilmasindan sonra celik ylzeylerin paslanma
dereceleri ve yuzey hazirlama dereceleri

Kaplama maddeleri uygulanmadan 6nce c¢elik ylzeylerin hazirlanmasi - Yuzey
temizliginin gdrsel olarak degerlendirilmesi - Bélum 2: Mevcut kaplamalarin lokal
olarak kaldiriimasindan sonra kaplamali ylizeylerin ylzey hazirlama dereceleri
Kaplama maddeleri uygulanmadan 6nce gelik ylizeylerin hazirlanmasi - Ylzey
temizliginin gorsel olarak degerlendirilmesi - Bélim 2: Mevcut kaplamalarin lokal
olarak kaldiriimasindan sonra kaplamali ylizeylerin ylzey hazirlama dereceleri
Kaplama maddeleri uygulanmadan 6nce celik ylzeylerin hazirlanmasi - Metal
asindiricilara yonelik gereklilikler - Bolim 1: Genel giris ve siniflandirma
Kaplama maddeleri - Kaplama sistemleri araciliiyla gelik yapilarin korozyon
korumasi - B6lum 4: Yuzey tipleri ve yuzey hazirlama

Kaplama maddeleri - Kaplama sistemleri araciliiyla ¢elik yapilarin korozyon
korumasi - Bolim 5: Kaplama sistemleri

Kaplama maddeleri - Kaplama sistemleri araciliiyla gelik yapilarin korozyon
korumasi - Béluim 7: Kaplama ¢alismalarinin uygulanmasi ve denetlenmesi
Kaplama maddeleri - Kaplama sistemleri araciliiyla gelik yapilarin korozyon
korumasi - Bélim 8: ilk koruma ve onarim igin kullanilan spesifikasyonlarin
gelistiriimesi

Endustriyel sistemlerin agindirici ortamlardan kaynaklanan korozyona karsi
korunmasi i¢in organik malzemelerden uretilen kaplamalar ve astarlar - Bélim 2:
Metal malzemelerden yapilmis parcalar igin kaplamalar

Uretim yonetmelikleri; Gereklilikler ve temel ilkeler

Uretim yonetmelikleri; Mekanik igleme

Korozyon korumasi; Kaplama maddelerine yonelik gereklilikler

Bu dokiimanin uygulanmasi igin SN 274-1 uyarinca tanimlanmis terimler gecerlidir.


http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+25410&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+2178&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+2360&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=DIN+EN+ISO+2409&ICS=&dokumentstatus=&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=DIN+EN+ISO+2808&ICS=&dokumentstatus=&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=DIN+EN+ISO+2813&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=DIN+EN+ISO+3882&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=DIN+EN+ISO+4624&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=DIN+EN+ISO+4625-1&ICS=&dokumentstatus=&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/pdf/DINENISO_8501-1_2007-12.pdf
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+8501&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=DIN+EN+ISO+8503-&ICS=&dokumentstatus=&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+11124&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+12944&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+12944&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+12944&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+12944&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=en&Id=din+en+iso+14879&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=SN+200-1&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=SN+200-5&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
http://svhilint20.sms-group.com/Normenportal/Normen?language=de&Id=SN+274-2&ICS=&dokumentstatus=gueltige&SortBy=DokNr
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4 Temel ilkeler

4.1 Tehlikeli maddeler ve uygulama

SN 200-1 uyarinca tanimlanan tehlikeli maddelerle ilgili diizenlemelere uyulmasi garanti edilmelidir. 2010/75/EU sayili
direktife tabi olmayan Ureticiler, solvent iceren kaplamalar da kullanabilir.

Korozyon korumasinin dogru bir sekilde uygulanmasindan prensip olarak kaplama gorevlisi sorumludur; kaplama korumasi,
yuzey hazirlama, ylzey 6n isleme ve kaplamanin uygulanmasi islemlerini igerir.

4.2 Paslanmaz ve aside dayanikli gelikten yapilmis parga yiizeyleri

Paslanmaz ve aside dayanikli ¢celikten yapilmig parga yuzeyleri, prensip olarak korozyon korumasina sahip degildir.

Tavlama renkleri, ctiruf ve demir oksit katmanlari, asitleme veya puskirtme (6rn. cam boncuklar araciligiyla) yoluyla parga
yuzeyinden uzaklastinimahdir. Kir, toz, yag, gres, sogutucu yaglar, vb. parca Ust ylizeyinden yikama yoluyla
uzaklastinimahdir.

Paslanmaz ve aside dayanikli ¢elikten yapilmis boru hatlari, depolar ve boru sabitleme pargalari, pasivasyon tabakasinin
olusmasini saglamak amaciyla olusmus olabilecek kor veya tavlama renklerini gidermek icgin asitlenir, kumlanir veya firgalanir.
Kor ve ciruf tamamen temizlenmelidir. Tavlama renklerine kahverengi renk skalasina kadar izin verilir, bkz. DIN 25410:2012-07,
Ek F (bilgi amagli) tavlama renkleri 1 ve 2.

4.3 Celik, ¢celik dokiim ve pikten yapilmis parca yuizeyleri
4.3.1 Kalici korozyon korumasina sahip parca ylzeyleri

Celik, gelik dokim ve pikten yapilmig tim ylzeyler, her zaman Alt bolim 6.1 uyarinca P.1.W.1+120 kaplama kategorisinde
kalici bir korozyon korumasiyla kaplanmalidir. Uygulamada buna goére farklilik olacaksa, bu durum uretim belgelerinde
(6rn. kaplama tablosu) ilgili kaplama kategorisi bildirilerek belirtiimelidir.

Boru hatlari, depolar ve yedek pargalar igin kullanilacak dis kaplama, sadece bir astar kaplamayla gerceklestirilir.
X-Roll ® Yag yatagi yedek pargalari, prensip olarak P.I.W.1+120 kaplama kategorisiyle kaplanmalidir.

Montajdan sonra erigilemeyen yerlerde, nihai montajdan énce tam bir kalici korozyon korumasi uygulanmalidir. Farkh
tabakalarin (astar, ara ve son kat kaplama) izlenebilmesini saglamak icin bu kaplamalarin farkli renklerde uygulanmalari
gerekir.

4.3.2 Gegici korozyon korumasina sahip parga yiizeyleri

Depolara vidalanmis ve/veya girinti yapan pargalarin yani sira parcalardaki temas ve fonksiyon yuzeyleri igin, prensip olarak
Alt b6lum 6.2'ye uygun olarak gegici bir korozyon korumasi uygulanir. Uygulamada buna gore farklilik olacaksa, bu durum
uretim belgelerinde (6rn. kaplama tablosu) ilgili kaplama kategorisi bildirilerek

belirtilmelidir.

Not:

Temas yuzeyleri ve fonksiyon ylizeyleri, bir parganin izerindeki diger parga ylzeyleriyle etkilesime giren veya parganin
fonksiyonu icin belirleyici olan yuizeylerdir. Temas yiizeyleri ve fonksiyon yuzeyleri mekanik olarak islenmis ve/veya giplak
sekilde gekilmis olabilir. Kaplama gorevlisi, bunun bir temas ylizeyi ve/veya fonksiyon ylizeyi olup olmadigini anlayamadiysa,
Url sorumlusuna danigmalidir.

Yiizey altina pas girmesini 6nlemek igin, sadece kuru ylizeylere gegici korozyon korumasi uygulanmahdir.
Parca yuzeylerinin gegici korozyon korumasi, ancak makinenin veya makine pargalarinin montaji veya fonksiyon ya da kabul
testi tamamlandiktan sonra gergeklestirilir.

Cizimde bir sembolle (Fehler! Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.) ile isaretlenmis santiye dikiglerine sadece isi
etki bolgesinde gegici korozyon korumasi uygulanir.

Resim 1 — Santiye dikisi sembolii

4.3.3 Korozyon korumasi olmayan parga yiizeyleri
Boru hatlari i¢in i¢ kaplama uygulanmaz. Boru hatlari, gecis uglarinda 200 mm korozyon korumasiz sekilde birakiimaldir.

44 Yurunebilir yuzeyler

Yirunebilir yizeyler, tercihnen P.R12.1.0.2.+100 kaplama kategorisiyle kaplanmalidir.
Prensip olarak, galvanizli ylizeylere sahip 1zgaralar, izgara basamaklar ve baklavali saclarda kalici veya gecici korozyon
korumasi kullaniimaz.
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5 Yuzey hazirlama

5.1 Kalici korozyon korumasi
5.1.1 Hazirlik derecesi

Kaplanacak parganin yuizeyleri, DIN EN ISO 8501-1:2007-12'ye gore degerlendirilmeli ve DIN EN 1SO 8501-3:2007-10
uyarinca asagidaki sekilde hazirlanmalidir:

P2 Ayrintili hazirhk: Cogu diizensizlik ortadan kaldiniimistir
Ayrica, tim is parcasi kenarlari en azindan SN 200-5'te belirtildidi gibi capaksiz hale getiriimelidir.

5.1.2 Normauygun hazirlik derecesi

Kaplama sisteminin parga Ust ylizeyine uygulanabilmesi igin, bu ylzey tavlama renkleri, pas, curuf, hadde tufali, demir oksit
katmani, eski boyalar DIN EN ISO 12944-4:2018-04'e gore temizlenmelidir, bkz. Tablo 1'deki alinti.

Tuzlar, yaglar, gresler, sogutucu yagdlar, vb. kumlamadan énce ve DIN EN ISO 12944-4:2018-04, Ek C (bilgi amagl) uyarinca
harici kirlenmelerin giderilmesi prosedirine uygun olarak giderilmelidir.

Kalici korozyon korumasi uygulanacak mekanik olarak islenmis ylzeylerde yag, gres, tuzlar, sogutucu yagdlar, vb.
bulunmamalidir. Bu ylzeyler, 6nceden mekanik olarak purizlendirilebilir veya kaplama maddesinin daha iyi yapismasini
saglamak icin kimyasal maddelerle iglenebilir.

Yapisma astari veya ylzey toleransli astar kaplama maddesinin kullanimina ancak bu maddenin kullanilacak kaplama
sistemine uyarlanmis olmasi durumunda izin verilir.

Bu kirler, DIN EN ISO 12944-4:2018-04, Ek C (bilgi amach) uyarinca harici kirlenmelerin giderilmesi prosediriine uygun
olarak giderilmelidir.

Menhol olmayan boru hatlari ve depolar i¢in dis yizeyde Sa 2%2 norma uygun hazirlik derecesinin kullaniimasi istenir. Boru
hatlarinin i¢ ylizeyleri asitlenir ve pasiflestirilir. Asitleme kalintilari Gfleme yoluyla temizlenmelidir.

Merkezi ve yag filmi yatagi, su ve basingli hava sistemleri icin temizlik derecesi Sa 2% ve hidrolik depolar icin Tablo 1
uyarinca temizlik derecesi Sa 3 gerekir.

Not:
Asagidaki bilesenlerde, asitleme ve pasiflestirme islemleri gercgeklestiriimez:

- DIN EN 10305-1 ila 6 uyarinca, kaynaklanmamis veya isil islem uygulanmamis hassas c¢elik borulardan olugan boru
hatlari (6rn. kesme halkal vidah baglantilarla veya 6rn. WALFORM gibi benzer ydntemlerle baglantisi kurulan boru
hatlari, bkz SN 888).

- Havadaki oksijen hedefe yonelik olarak uzak tutularak (6rn. sekillendirme gazlar araciligiyla) kaynak yapilan veya isil
islem uygulanan ve oksitlenme veya kireglenme olusmayan boru hatlar.

Tablo 1 - Birincil (tam yiizeyli) ylizey hazirlama igin norma uygun hazirhk dereceleri

N Yiizey hazirlama . . T
orma uygun icin kullanilan Hazirlanmig yiizeylerin temel 6zellikleri
hazirlik derecesi ¢ yontem (Ayrintili bilgiler igin, ayrica bkz. DIN EN ISO 8501-1)
Hadde tufali, pas, kaplamalar ve harici bilesenler temizlenmistir. Kalan
Sa2%? . o N | A ) o -
kirlenme izleri sadece hafif lekeli veya cizgili golgeler seklinde gorilmelidir.
Kumlama
Sa3b Hadde tufali, pas, kaplamalar ve harici bilesenler temizlenmistir. Ylzey esit bir
metalik renge sahip olmalidir.
Elle velveya Gevsek hadde tufali, gevsek pas, gevsek kaplamalar ve gevsek harici
St39 makineyle ylizey bilesenler temizlenmistir. Ancak metalden kaynaklanan bir parlakhia sahip
hazirlama olmasi igin yuzey St 2'ye gore ¢ok daha ayrintili bir sekilde islenmis olmahdir.
a0 . Hadde tufali, pas ve kaplama kalintilari tamamen temizlenmistir. Asitleme
Be Asitleme : : . "
isleminden 6nce kaplamalar uygun yontemlerle ¢ikartiimalidir

3 Normal korozyon gerilmesine maruz kalma durumunda uygulama
b) Cok yiiksek korozyon gerilmelerinde uygulama

©) Cok blyiik ve/veya agir pargalarda uygulama

9 Kiigiik parcalar icin alternatif uygulama

5.1.3 Paruzlulok

Segilen kaplama maddesinin purizlilik degeri, kaplama maddesi Ureticisinin spesifikasyonlarina uygun olmalidir.
DIN EN ISO 11124-1:2018-12 uyarinca keskin kenarli tane sekline (G) sahip bir metal agindirici (M) kullaniimahdir.

52 Gegici korozyon korumasi

Gegici bir korozyon korumasi uygulanmadan énce, puskirtme yapilmis veya asitlenmis ylizeyler temizlenmelidir. Yiizey altina
pas girmesini 6nlemek igin, sadece kuru yiizeylere gegici korozyon korumasi uygulanmalidir.
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6 Kaplama

6.1 Prensip olarak

Bir kaplama kategorisi icin bir kaplama sistemi segilir ve birden fazla ¢alisma adiminda uygulanirsa (6rn. astarlama ve sonraki
tabaka) ve bu calisma adimlari farkli kaplama gorevlileri tarafindan gergeklestirilirse, kaplama maddelerinin kullanilan
baglayici madde bazi birlestirilebilirlik agisindan kontrol edilmeli ve gerekirse bu konuda SMS group'la anlagiimalidir

(bkz. DIN EN ISO 12944-5:2020-03/Tablo B.2). Bu amacla kaplama gorevlisi, EK A uyarinca (normatif) gereken bilgileri girmeli
ve bu bilgileri, kaplanacak parganin uretim belgelerine eklemelidir.

6.2 Kalici korozyon korumasi
6.2.1  Genel bilgiler

Kaynak dikisi bolgeleri, kaynak ilave malzemelerinin tahrip edici etkiye sahip alkali veya asidik bilesenlerini gidermek igin iyice
temizlenmelidir.

Parca Ust ylzeyi hazirlandiktan sonra, yeniden pas olusumunu énlemek igin 6 saat icinde ilk astar kaplama uygulanmalidir.
Parca Ust ylzeyi bir fosfor banyosunda asitleme yoluyla hazirlandiysa, kaplama maddesinin kimyasal olarak degismesini
onlemek igin kaplama ancak 48 saat sonra uygulanmalidir.

6.2.2 Renk tonlan

Renk tonlari, spesifikasyonlar uyarinca dider tretim belgelerinden (6rn. kaplama tablosu vb.) alinmalidir.
Renk tonuyla ilgili higbir bilgi verilmediyse, SMS group'a danisiimaldir. Renkler, DIN EN ISO 2813 uyarinca gore
"ipek parlakliginda" olacak sekilde uygulanmalidir.

6.2.3 Kalici korozyon korumasi igin kaplama kategorisi

Prensip olarak gelik, celik dokiim ve pikten yapilmis yizeylere Tablo 2'ye gére P.1.W.1+120 kaplama kategorisindeki kalici
korozyon korumasi uygulanir. Uygulamada buna gére farklilik olacaksa, bu durum Uretim belgelerinde (6rn. kaplama tablosu)
ilgili kaplama kategorisi bildirilerek belirtiimelidir.

2 ile Tablo 5 arasindaki tablolara gére, kaplama kategorileri igin olasi kaplama maddeleri igin SN 274-2 Ek 1'e
basvurulmalidir. Teknik olarak karsilastirilabilir kaplama maddeleri sadece SN 274-2 uyarinca kaplama kategorilerine yonelik
gerekliliklere uygun olduklari ispatlanabildigi takdirde kullaniimahdir.
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Tablo 2 - Suya dayanikl kalici korozyon korumasi

Kaplama kategorisi Onerilen Olasi kaplama Bilgiler
P 9 temizlik plar Kaplama kategorisinin agiklamasi Uygulama 6rnekleri e by
(BK) d =) maddeleri gerekli
erecesi
s Genel olarak, i¢ kurulumda
Saz2¥ makine pargalarinin ve celik
P. = Kalici Korozyon korumasi yap! bilesenlerinin, celikten
St3 l. = [klimsel etkiler yok yapilmis boru hatlarinin ve
- f et Uit avi ; larin disg kaplamasinin
W.1. = Suyun, parga st ylizeyindeki kisa depo r
P.LW.1.+120 Be sireli etkisi nedeniyle olusan uygulanmasi (sicak ve soguk hayir
Kirlenme haddehaneler, serit isleme
tesisleri, stirekli dokim
Metalik +120 = Ortam sicakhigi maks. +120°C tesisleri ve gelik tiretim
¢iplak tesislerindeki genel
uygulamalar i¢in)
Genel olarak, dis kurulumda
Sa2 makine pargalarinin ve celik
P.  =Kalici Korozyon korumasi yapi bilesenlerinin, gelikten
St3 A. = Tam iklimsel etkiler yapilmig boru hatlarinin ve
W.1. = Suyun, parga iist yiizeyindeki kisa depolarin dis kaplamasinin
P.AW.1.+120 Be T . uygulanmasi (sicak ve soguk evet
sureli etkisi nedeniyle olusan .
Kirlenme haddehaneler, serit isleme
bkz. 5 . tesisleri, strekli dokim
Metalik SN 274-2 +120 = Ortam sicakhdi maks. +120°C tesisleri ve celik tretim
ciplak Ek 1 tesislerindeki genel
uygulamalar icin)
Sa2% P.  =Kalici korozyon korumasi
S. = Gevredeki klorlr iceren aerosollerin | Genel olarak kiyiya yakin
St3 etkisinden kaynaklanan kosullu yerlerdeki kurulumlarda
iklimsel etki, makine pargalarinin ve celik
P.5.W.1.+120 W.1. = Suyun, parga Ust ylizeyindeki kisa ggg:Ir?::?begrlsrr;naltrl‘éﬁﬁ:lrl:t\?: evet
Be - . . . .
sgreh etkisi nedeniyle olusan depolarin dis kaplamasinin
Metalik kirlenme uygulanmasi
+120 = Ortam sicakligi maks. +120°C
ciplak
Sa2 P. = I_(aI|C| Korozyon korumasi
. = |klimsel etkiler yok Depol b |
P.LW.3.+40 W.3. = Zaman siniri olmaksizin surekli suya h:f:;rsltr;:rgfllér\i/)eig ak?:lgrlnay evet
maruz kalma nedeniyle kirlenme
St3 +40 = Ortam sicakhigi maks. 40°C
P. = Kalici kaymaz korozyon korumasi
R12. = DIN 51130 uyarinca kayma sinifi
R12
bkz . = |klimsel etkiler yok
PR12.1.0.2.+4100 © Sa 2% SN 274-2 0.2. = Organlk klmya_sallara _(or_n. madeni Kaygan saclar igin kaymaz evet
Ek 1 yagdlar, aromatik ve alifatik kaplama (plaka kaplama)

hidrokarbonlar, alkoller, fenoller, vb.)
surekli olarak veya sikga maruz
kalma nedeniyle kirlenme

+100 = Ortam sicakligi maks. +100°C

3 DIN EN ISO 12944-4 uyarinca
b) Uretim belgelerinde 6rn. SMS group’un kaplama tablosu gibi 6zel bilgiler olmadan
©) Pargalar 6nce her taraftan kalici korozyon korumasi (6rn. P.1.W.1.+120) ile kaplanmalidir, ardindan &nce yiiriinebilir yiizeyin (izerinde

P.R12.1.0.2.+100 ile kaymaz kaplama uygulamasi gerceklestirilir.
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Tablo 3 - Genel kimyasal maddelere dayanikl kalici korozyon korumasi

Kaplama Onerilen Olasi Bilgiler
kategorisi temizlik kaplama Kaplama kategorisinin agiklamasi Uygulama ornekleri gkl' b)
(BK) derecesi ® | maddeleri gerexl
Sdrekli olarak veya sikga
Sa?2v P. = Kalici Korozyon korumasi \c;(ragll\?:";ﬁirrnnyzzaall t:rtljzgcr‘lsra
l = Iklimsel etkiler yok S|9ran¥1alar|n); maruz kalan
0.2. = Organik kimyasallara (6rn. aromatik makinelerin veva
P.1.O.2.+120 ve alifatik hidrokarbonlar, alkoller, | d Y kaol evet
st3 fenoller, vb.)surekli olarak veya sikca ?:ggilfﬂgé%eLganZFe?maSI-
maruz kalma nedeniyle kirlenme aliminyum haddehar{eleri
+120 = Ortam sicakligi maks. +120°C - '
paslanmaz celik
Be bkz. haddehaneleri iin)
SN 274-2 o
Sa2u Ek 1 Stirekli olarak veya sik¢a
P. = Kalici Korozyon korumasi organik kimyasal buharlara
. = Iklimsel etkiler yok velveya kimyasal madde
A.2. = Anorganik kimyasal maddelere sigramalarina maruz kalan
P1A.2.4+150 si3 (('jrn_. an_organik, oksitk_eyici ve makinelerin veya evet
oksitleyici olmayan asitler, bazlar, pargalarinin dis kaplamasi.
tuzlar, vb.)surekli olarak veya sikgca (soguk haddehaneler,
maruz kalma nedeniyle kirlenme aliminyum haddehaneleri,
Be +150 = Ortam sicakligi maks. +150°C paslanmaz gelik
haddehaneleri igin)
3 DIN EN ISO 12944-4 uyarinca
9 Uretim belgelerinde, 6rn. SMS group'un kaplama tablosunda
Tablo 4 — Madeni yaglara dayanikli kalici korozyon korumasi
Kaplama Onerilen Olasi Bilgiler
kategorisi temizlik kaplama Kaplama kategorisinin agiklamasi Uygulama 6rnekleri rekli ®
(BK) derecesi ® | maddeleri ge
Hidrolik ekipman (besleme
istasyonlari, valf tniteleri,
P. = Kalici korozyon korumasi depolama istasyonlari),
. = iklimsel etkiler yok pnomatik ekipman (valf
P.1.M.2.+120 Sa2Y% M.2. = Sicak madeni yada surekli olarak veya | paneli), baglanti boru hatlari evet
stkga maruz kalma nedeniyle kirlenme | (ICP) hidrolik, baglanti boru
+120= Ortam sicakhigi maks. +120°C hatlari (ICP) pnématik,
makine boru sistemi
hidrolik / pnématik
Sa2¥ P. = Kalici Korozyon korumasi
I. = lklimsel etkiler yok Depol hidrolik
P.I.M.3.4+80 © M.3. = Surekli sicak madeni yag nedeniyle epoarin (. icrot evet
Kirlenme sistemleri) i¢ kaplamasi
St3 bkz. +80 = Ortam sicakhg maks. +80°C
SN 274-2
Ek 1
Sa2w P. = Kalici Korozyon korumasi
. = |klimsel etkiler yok Depolarin (merkezi yag ve
P.1.M.3.+1009 M.3. = Surekli sicak madeni yag nedeniyle yag filmi sistemleri) i¢ evet
kirlenme kaplamasi
St3 +100= Ortam sicakligi maks. +100°C
Saz2Y%
P. = Kalici Korozyon korumasi Orn. rediiktér gévdesi ve
St3 . = Iklimsel etkiler yok redUktor i¢ parcalar ile
P..M.3.+150 © M.3. = Surekli sicak madeni yagd nedeniyle kaynakl tekerlekler ve yag evet
sa3 kirlenme atici halkalarinin i¢
+150= Ortam sicakligi maks. +150°C kaplamasi
Be

3 DIN EN ISO 12944-4 uyarinca
® Uretim belgelerinde, 6rn. SMS group'un kaplama tablosunda
©) Not: SN 274-2:2022-06 yayinlanmadan énce tanimlama P.1.0.3.+.... idi
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Tablo 5 — Isiya dayanikli kalici korozyon korumasi

Onerilen

Kaplama temizlik Olasi Bilgiler
kategorisi derecesi kaplama Kaplama kategorisinin agiklamasi Uygulama ornekleri erekli ®
(BK) o maddeleri 9
Sa 2% P. = Kalici Korozyon korumasi
I = lklimsel etkiler yok
P.1.K.0.+400 . R . evet
54%0 ; (P)e:trg; i?églglf;ymgkitkﬁgg?cmadde yok Yiksek sicakliklara maruz
St3 ' kalan makinelerin veya
pargalarinin dis kaplamasi
(sicak haddehanelerdeki
Sa 2% P. = Kalici Korozyon korumasi sicak bolgeler, siirekli dokiim
A. = Tam iklimsel etkiler tesisleri, vb.)
P.A.K.0.+400 . L . evet
K.0. = Parca lst ylzeyine etki eden madde yok
+400 = Ortam sicakhgi maks. +400°C
St3 bkz.
SN 274-2
Ek 1
Sa 3 P.  =Kalici Korozyon korumasi
. = lklimsel etkiler yok
P.1.K.0.+600 Sa 21 K.0. =Parca lst ylzeyine etki eden madde yok Daha yuksek sicakliklara evet
+600 = Ortam sicakhgi maks. +600°C maruz kalan makinelerin
St3 veya parcalarinin dig
kaplamasi ,(surekli dokim
tesisleri, gelik tretim
Sa3 E = _’Fa“C!k'FO"OZIyOR(_TOFU”WaS' tesislerindeki, vb. asir sicak
. =Tam iklimsel etkiler bélgeler
P.AK.0.+600 Sa 21 K.0. =Parca lst ylzeyine etki eden madde yok gelen) evet
azs +600 = Ortam sicakligl maks. +600°C
St3

4 DIN EN ISO 12944-4 uyarinca
D Uretim belgelerinde, 6rn. SMS group'un kaplama tablosunda




6.3 Gegici korozyon korumasi

Uretim belgelerinde aksi belirtiimedikge (6rn. kaplama tablosu), gegici korozyon korumasi Tablo 6 uyarinca saglanir

- T.LW.1 - L.W.1.440 kaplama kategorisindeki bir kaplama maddesi vasitasiyla konteynira vidalanmig ve konteynir igine
cikinti yapan pargalar tzerinde;

- T.LW.1 - L.W.1.+40 kaplama kategorisindeki bir kaplama maddesi araciligiyla temas yiizeylerinde ve i¢ fonksiyon

ylzeylerinde;
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- T.IW.1-LW.1.+440, T.LW.2 - LW.2.+40 veya T..W.2 - L.W.2.+90 kaplama kategorisindeki bir kaplama maddesi
vasitasiyla dis fonksiyon ylizeylerinde. Kaplama kategorisinin segimi, nakliye ve depolamaya baglidir ve SMS grubuna
danigilarak yapilr.

- T.LW.1- L.K.0.+40 kaplama kategorisindeki bir kaplama maddesi ile ara depolama ve/veya kisa sureli nakliye igin
tasarlanan bilesenler tzerindeki temas ve fonksiyon yizeylerinde

Kaplama kategorileri icin olasi kaplama maddeleri Tablo 6 uyarinca SN 274-2 Ek 1'de bulunabilir
Teknik olarak karsilastirilabilir kaplama maddeleri sadece SN 274-2 uyarinca kaplama kategorilerine yonelik gerekliliklere

uygun olduklari ispatlanabildigi takdirde kullaniimalidir.

Tablo 6 — Gegici korozyon korumasi

Kaplama kategorisi One_ril(_-:-n Olas .
(BK) temizlik kaplama Kaplama kategorisinin agiklamasi Uygulama &rnekleri
derecesi | maddeleri
T = Gegici korozyon korumasi
. = |klimsel etkiler yok Ara depolama icin
W.1 = Suyun, parga Ust ylizeyindeki kisa sureli etkisi ar algrm i vegdl alanda
nedeniyle olusan kirlenme (6rn. sigramalar, gak‘I;anmasf $
T.L.W.1- L.K.0.+40 L - gl::jlzl?l(rlivn?s)c/acl)%ltjlfima). Kisa sureli nakliye veya
K.0. = Maddelerin/sivilarin parga Ust ylizeylerine de;io:ima IS|rkas!_nda|tum
etkisi yok. me all ciplak ylizeylere
+40 = ig ve dis mekanda depolamada maks. +40°C uygulama
ortam sicakligi
T = Gegici korozyon korumasi
l. = |klimsel etkiler yok
W.1 = Suyun, parga Ust ylizeyindeki kisa sureli etkisi Parca ic korozvon
nedeniyle olusan kirlenme (6rn. sigramalar, korﬁma‘;m Y
T.LW.1-LW.1.+40 L - g?rr:flzl?l(rlivr'r?s)gl)%l’:lfima). Orn. rediiktér i¢ parcalari, vb.
W.1 = Suyun, parca iist yiizeyindeki kisa sireli etkisi gl!jtgetulg‘rg‘j‘a'ﬂ‘l;r'npfk
nedeniyle olusan kirlenme yuzey e
+40 = Ig ve dis mekanda depolamada maks. +40°C
ortam sicakligi
bkz. — —
Sa 3 sn27a2 | T = _Ggglm korozyon korumasi
Ek 1 . = |klimsel etkiler yok
W.2 = Suyun, parga Ust ylizeyindeki sirekli veya sik
etkisi nedeniyle olusan kirlenme
(6rn. sigramalar, buharlar ve yogusma). E;:E?ng'j korozyon
T.LW.2 - LW.2.+40 L = Sinirh iklimsel etki

T.IW.2 - L.W.2.490

W.Z = Suyun, parga Ust ylzeyindeki sirekli veya sik

etkisi nedeniyle olusan kirlenme
(6rn. sigramalar, buharlar ve yogusma).

Tdm metalik ¢iplak ylUzeylere
uygulama

+40 = g ve dis mekanda depolamada maks. +40°C
ortam sicakligi

T = Gegici korozyon korumasi

l. = Iklimsel etkiler yok

W.2 = Suyun, parga Ust ylzeyindeki slrekli veya sik
etkisi nedeniyle olusan kirlenme Parcaic korozyon
(6rn. sigramalar, buharlar ve yogusma). korumasi

L. = Sinirl iklimsel etki Orn. rediiktér ic parcalari, vb.

W.2 = Suyun, parga Ust ylizeyindeki siirekli veya sik | gibi tim metalik giplak
etkisi nedeniyle olusan kirlenme yuzeylere uygulama
(6rn. sigramalar, buharlar ve yogusma).

+90 = g ve dis mekanda depolamada maks. +90°C

ortam sicakligi

3 DIN EN ISO 12944-4 uyarinca
b Sa 3, gegici korozyon korumasinda DIN EN ISO 12944-4:1998-07 uyarinca, atanan pas giderme y6ntemi Sa kumlama degil, temizlik
derecelerinin 6zellikleridir.
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7 Kontrol

7.1 Kaplama gorevlisi tarafindan iiretim sirasinda yapilan kontrol
7.1.1  Prensip olarak

Kaplama gorevlisi, sadece SMS group'un talebi Gizerine Ek A (normatif) uyarinca bir kontrol protokoli araciligiyla Gretim
sirasinda kaplama strecinin denetlenmesini belgelemek zorundadir. SMS group, gerektiginde bu belgeyi talep etme hakkini
sakl tutar.

istisna:

Bir kaplama kategorisindeki bir kaplama sistemi birden fazla ¢alisma adiminda uygulanirsa (6rn. astarlama ve sonraki tabaka)
ve bu ¢alisma adimlari farkli kaplama gérevlileri tarafindan gergeklestirilirse, prensip olarak Ek A (normatif) uyarinca kontrol
protokolinin doldurulmasi ve Uretim belgelerinin eklenmesi gerekir, bunun igin ayrica bkz. Alt bélim 6.1.

7.1.2 Kalici ve kaymaz kalici korozyon korumasi

7.1.21 Kaplama maddesinin giris kontrolii

Kaplama gorevlisi, kaplama maddeleri tizerinde asagidaki giris kontrollerini gergeklestirmek zorundadir:
- Bidonlardaki isaretler, Gretim belgelerindeki bilgilerle uyumluluk agisindan kontrol edilmelidir.
- Kaplama maddesinin renk tonu, gorsel olarak kontrol edilmelidir.

7.1.2.2 Kaplamaya uygun parca

Kaplama gorevlisi, kaplama igleminden 6nce yiizey durumunu, yiizey temizligini, ptrtzlGligu ve ylzey hazirlama derecesini
DIN EN ISO 12944-4veya DIN EN ISO 8503-2 uyarinca spesifikasyonlara uygunluk agisindan kontrol etmelidir.

7123 Cevre kosullar

Kaplama gorevlisi, tim kaplama islemi siiresi boyunca (yani ylizey hazirlamanin baglangicindan reaksiyon siiresinin sonuna
kadar) 6rn. ortam sicaklidi, malzeme sicakhgi, ¢iylesme esigi, bagil nem, vb. gibi gerekli ortam kosullarina (kaplama maddesi
Ureticisinin spesifikasyonlarina gére) uyulup uyulmadigini kontrol etmeli ve bunu belgelemelidir.

71.24 Kaplama proseduri

Kaplayici, kaplama maddesi Ureticisinin spesifikasyonlarina gére karistirma oranlari, isleme suresi, uygulama siresi ve ek
isleme de dahil olmak uzere belirtilen kaplama prosedurine uyulup uyulmadigini ve kaplamanin belirtilen yapiya sahip olup
olmadigini kontrol etmelidir.

7.1.2.5 Tek katman kalinlhigi

Kaplama maddesi ureticisinin spesifikasyonlarina uygun olarak bir kaplamanin tek katman kalinligina uyulup uyulmadigi,
DIN EN ISO 3882 uyarinca islak film kalinhigr 6lgimu veya DIN EN ISO 2178 uyarinca ferromanyetik tasiyici malzemelerde
kuru tabaka kalinhgi ve DIN EN ISO 2360 uyarinca manyetik olmayan tasiyici malzemelerde indiksiyon akimi yontemi
aracihigiyla kontrol edilmeli ve belgelenmelidir.

7.1.3  Gegici korozyon korumasi

7.1.31 Kaplama maddesinin giris kontrolii

Kaplama gorevlisi, kaplama maddeleri izerinde asagidaki giris kontrollerini gergeklestirmek zorundadir:
- Bidonlardaki isaretler, Gretim belgelerindeki bilgilerle uyumluluk agisindan kontrol edilmelidir.

7.1.3.2 Kaplamaya uygun parca

Kaplama gorevlisi, kaplama isleminden 6nce yizey durumunu, ylzey temizligini ve ptrtzluligd DIN EN ISO 12944-4 veya
DIN EN ISO 8503-2 uyarinca spesifikasyonlara uygunluk agisindan kontrol etmelidir.



Sayfa 11
SN 200-7:2022-06

7.2 Tamamlanan kaplamanin SMS group tarafindan gergeklestirilen kabul testi

7.21 Temel ilkeler

Kullanilan kaplama maddeleri, prensip olarak gtivenlik bilgi formlari ve Griin bilgi formlari araciligiyla belgelenmelidir. SMS
group, minferit durumlarda, asagidaki kontrol spesifikasyonlarina (Alt b6lim 7.2.2 ve 7.2.3) gére kaplama isleminin uygun
sekilde gergeklestirilmesi igin kontrol hakkini sakl tutar.

Kaplama Uzerinde tahribatli kontrollerin yapilmasi kararlastirildiysa, bu kontroller, tercihen tretim sirasinda Uretilen numune
plakalar tizerinde 7.2.2.2 veya 7.2.3.2 alt bdlimine uygun olarak yapilmalidir.

Numune plakalar Uretilmediyse, kontroller, 7.2.2.1 ve 7.2.2.2 uyarinca kaplamali parca Uzerinde gerceklestiriimelidir. Bu
amacla numune yizeyi ISO 12944- 7 ve -8'e uygun olarak belirlenmeli ve kontrol, degerlendirmeyle birlikte belgelenmelidir.
Hasarli yer (yerler) ISO 12944- 8 onariimahdir.

7.2.2 Kalici ve kaymaz kalici korozyon korumasi

7.2.21 Tamamlanan parga iizerinde yapilan kabul testi
Asagidaki kontroller, tamamlanan kaplamal parga Gizerinde yapilmali ve bir kontrol protokoliyle belgelenmelidir:

- Kaplamanin; kaplanmamis bélimler, kabarciklar, 6rtme kapasitesi, her tiirll gatlak, delaminasyon, tebesirlenme,
inklizyonlar, mekanik veya isil hasarlar, gbzenekler, pasli géruinim, homojenlik, parlaklik seviyesi vb. dahil olmak
Uzere ylzey Ozellikleri agisindan g6zle kontrolu.

- Bu, her bir parganin / yapi grubunun gozle kontroll araciliiyla gergeklestirilir.

- DIN EN ISO 2808 - Kaplama sisteminin kuru tabaka kalinligi, DIN EN ISO 2808 uyarinca, ilgili kaplama maddesi
ureticisinin spesifikasyonlarina uygun olarak 7C veya 7D prosedurleri araciligiyla tahribatsiz 6lgiim cihazlariyla
belirlenmelidir.

- DIN EN ISO 2808 - Renklendirme tabakalari, yani astar kaplama ve sonraki tabakalar, ISO 2808 6B prosedurt
uyarinca tahribatli konik kesim araciligiyla belirlenmelidir.

- Renk tonu, Uretim belgelerindeki spesifikasyonlara uygun sekilde bir renk yelpazesi kullanilarak gorsel olarak kontrol
edilmeli veya karsilastiriimalidir.

7.2.2.2 Numune plakalar tGzerindeki kabul testi

Testler,DIN EN 14879-2:2007-02 uyarinca 7.2.2.1 alt bdlimune uygun olarak numune plakalar izerinde gerceklestiriimeli ve
bir kontrol protokolilyle belgelenmelidir.

Ayrica kaplamanin bag mukavemeti kontroll, tercihen asagidaki norma uygun sekilde bir yirtiima deneyi olarak
gerceklestiriimelidir:

- DIN EN I1SO 4624 - Bag mukavemetinin degerlendiriimesi icin yirtiima deneyi veya < 250um'ye kadar NDFT degerine
sahip kaplamalar igin suyuna dik kesme kontrolii uygulanmasi konusunda anlasilabilir.

- DIN EN I1SO 2409 - < 250 ym'ye kadar NDFT degerine sahip kaplamalarda suyuna dik kesme kontrolii. SN 274-2
uyarinca 0 yiklenme saatinden sonra DIN EN ISO 2409'a gore belirlenen suyuna dik kesme karakteristik
degeri 0-1'e uyulmaldir.

Ayirma ylzeyinin konumu DIN EN ISO 4625-1'e gére degerlendirilir.

7.2.3 Gegici korozyon korumasi

7.2.3.1 Tamamlanan parga lizerinde yapilan kabul testi

Kaplama islemi tamamlanan parc¢a Uzerinde asagidaki testler yapilmalidir:

- Kaplamanin yuzey 6zellikleri kontrolu, gézle kontrol araciligiyla gerceklestirilir.

- Kaplama sisteminin tabaka kalinhgu, ilgili kaplama maddesi ureticisinin spesifikasyonlarina uygun olarak
DIN EN ISO 2808 uyarinca tahribatsiz 6lguim cihazlariyla belirlenmelidir.

7.2.3.2 Numune plakalar Uzerindeki kabul testi

Numune plakalar izerinde 7.2.2.1 alt bolimune uygun kontroller yapiimalidir.
llgili normlardaki ve ilgili test prosediriindeki numune plakalara yénelik gereklilikler dikkate alinmalidir.

8 Dokimantasyon

Korozyon korumasina yonelik tim kontrol protokolleri DIN EN ISO 12944'ln ilgili bélumlerine uygun olarak
gerceklestirilmelidir.
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Ek A
) (normatif)
Uretim sirasinda kaplama gorevlisi tarafindan yapilan denetimle ilgili kontrol protokolu

Siparis sahibi: SMS @ group

Kaplama kategorisi:

Kaplama gérevlisinin adi: - —
Kaplama maddesi ureticisi:

Proje tanimi: @ Uygulanan kaplama sistemiyle ilgili bilgiler:
Malzeme No.: © Astar Ara kat Son kat diger
" kaplama kaplama kaplama 9
PSP elemani: »
¥ Eski tanimi "Anahtar s6zcuk"
b Eski tanimi "Proje No."
° Eski tanimi "Cizim No."
1. Kaplama isleminden 6nceki kontrol

1.1 Paslanma derecesi (DIN EN ISO 8501)

YUlzeyin baslangi¢taki durumu AD B U co O
1.2 Yizey temizlik derecesi

(DIN EN ISO 12944-4) Sa2 %[0 Sa3d SivaN| st30d BeO
1.3 Yiizey hazirlama derecesi

(DIN EN 1SO 8501-3) P2 EvetO Hayir O P3 EvetO Hayir O
1.4 Parga Ust ylzeyi Celik O, Celik dokum O, Pik O
1.5 Paruzlulak . .

(Karsilastirma modeli DIN EN 1SO 8503) | Kum O Bilye T ince U orta I kaba [
1.6 Kirlenme kontroli . Kloriur kontrolti [

(DIN EN ISO 8502) Yag/gres U Toz [J (sadece SMS group'un talebi iizerine)

L Renk tonu [, Karistiriimis, cilt olusumu olmadan [
1.7 Kaplama maddesinin kontrol enk tonu U, Kanstinimis, cilt olusumu olmada

Klordr kontrolii (0 Bidon igaretiC]

Ciylesme esigi kontrolt O

o i o e o -
1.8 Ortam kosullarnin kontrolii Hava sicakliyi >3°C, giylesme esiginin 3°C Uzerinde <% 80 bagil nem
Parca sicakligi en az +3°C O
Ulasilabilirlik O

2. Kaplama sirasinda / arasinda kontrol

2.1 Uygulama yeri Ureticinin tesisi O Atélye O Santiye O O

2.2 Uygulama yéntemi Firga/merdane O Airless piiskiirtme [0 Basingli havayla piiskiirtme [
2.3 Ek cahgmalar Kenar korumasi uygulandiC O

2.4 lIslak film kalinhiginin kontrolii Astar kaplama pm O Ara katkaplama __ pym O

(NSD) (DIN 2808) Son kat kaplama____pm O

Ciylesme esigi kontrol( O

55290 i o <o o
2.5 Ortam kosullarinin kontrolii Hava sicakhgi >3°C, giylesme esiginin 3°C lzerinde <% 80 bagil nem [J
Parga sicakhgi en az +3°C O

Uygulama kosullari O

Kuruma siresine uyuldud Revizyon siresine uyuldu O

2.6 lleri diizey isleme kontrolii Nem degerine uyuldu >%50 1

(Higroskopik sertlestirici kaplama, 6rnegin etil ginko silikat astar kaplama)

Kontrollerle ilgili notlar:

Evet [ Bkz. Notl Evet O Evet [
Sikayetler ve Blz. Notiar Tekrar e Onay = =

Hayir O Hayir Hayir O
Kontrol yeri: Kontrolor: Tarih: Tedarikgci Tarih:
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Yapi Urtnlerinin pazarlanmasina ydnelik uyumlu kosullari belileme ve Komisyon'un
89/106/EWG sayili direktifini kaldirma diizenlemesi

Pargalara ayirma uretim yéntemi - Siniflandirma, alt bélimlere ayirma, terimler

Ekleme uretim yontemi - Bélim 0: Genel; Siniflandirma, alt bélimlere ayirma, terimler
Hassas celik borular - Teknik teslimat kosullari - Bélim 1: Dikigsiz soguk ¢ekilmis borular
Hassas celik borular - Teknik teslimat kosullari - Bélim 2: Kaynakli soguk gekilmis borular
Hassas celik borular - Teknik teslimat kosullari - Bélim 3: Kaynakl élgliye gére
haddelenmis borular

Hassas celik borular - Teknik teslimat kosullari - Bolim 4: Hidrolik ve pnématik basing
hatlari igin dikissiz soguk ¢ekilmig borular

Hassas celik borular - Teknik teslimat kosullari - Bolim 5: Kaynakli, dlgliye gore
sekillendiriimis kare ve dikddértgen kesitli borular

Korozyon korumasi; Kaplama kategorileri ve Uretim belgelerindeki bilgiler
WALFORMplus, Tasarim ve Uretim direktifi

SN 200-7:2016-05'e gore asagidaki degisiklikler yapiimigtir:

Redaksiyonel degisiklikler

Alt bolim 4.3.3
Alt bolum 4.4

Alt b6lim 5.1.1
Alt bélim 5.1.2
Alt bolim 5.1.3
Alt bolim 6.1

Alt bolim 6.2.1
Alt bolim 6.2.2

Alt bolim 6.2.3

Alt bélim 6.3

Alt bélim 7
Ek A

Onceki baskilar

Giris eklendi
Normatif referanslar giincellendi;

Norm komple revize edildi, kismen SN 274-2:2017-10 birlikte entegre edildi
Korozyon korumasi olmayan santiye dikisi eklendi

Eklendi

Hazirhk derecesi metin olarak yeniden tasarlandi

Temizlik derecesi metin olarak yeniden tasarlandi

Purazluluk eklendi

Eklendi

Boyanabilir sizdirmazlik maddeleriyle ilgili bilgiler eklendi

Renk tonuyla ilgili bilgi kaldirildi ve lretim belgelerine referans verildi;
parlak ifadesi, ipek parlakliginda olarak degistirildi

SN 274-2'deki kaplama kategorileri entegre edildi;

Kalici kaymaz korozyon korumasi Tablo 1'e eklendi;
PR.12.1.0.2.4100, P.R12.1.0.2.+100 olarak degistirildi;

Tablo 4'te P.I.M.2.+120 kaplama kategorisi eklendi;

Tablo 4'te P.1.0.3.+80, P.1.0.3.+100 ve P.1.0.3.+150 kaplama
kategorileri, P.1.M.3.+80, P.I.M.3.+100 ve P.I.M.3.+150 olarak
degistirildi

Temas yuzeyleri ve fonksiyon yuzeyleriyle ilgili not tamamlandi;
Kaplama kategorileri SN 274-2'den entegre edildi

SN 274-2'deki kontrol entegre edildi

SN 274-2'deki protokol birlikte entegre edildi

SN 200:1971-09, 1975-11,1978-01, 1981-01,1985-01, 1992-03, 1996-03, 1999-09, 2003-09, 2007-02, 2010-09

SN 200-7:2016-05
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