Aceasta copie nu este luata in considerare in cazul unei modificari.

Martie 2023

n Reglementari de fabricatie i
SMS@group Expediere / Transport SN 200-9

ICS 55.020 Tnlocuitor pentru SN 200-8:2016-05
si SN 200-9:2016-05

Cuprins

Pagina
1 DOMENTU G ULIHIZAIE ...eee ettt ekt e e e e e oo bt e e ekt e e ea b e e e e s br e e e e s b e e e e annne e e s nsneeeeanrreeeans 1
2 Referinte NOrmative ... 2
3 Termeni Si defiNitii ..o e 2
4 COMISTONAIE@ ...ttt ettt ettt ettt h e bt ekt e bt ekt e bt e ket oAbt e e ket o b et ek et et et e ket e bt e e b et e b bt e be e e b bt e nbe e e beeebeeene s 3
4.1 PriNCIPIT A8 DAZA..... ... e 3
4.2  ComisioNarea de CAIrE SIMS GrOUD .....ccocuuiiiiiiiie ittt et e et e e st e e ekt e e s bt e e s s b et e e s nne e e e sare e e e s nn e e e nnne e e e nnnes 3
4.3 ComiSiONarea A€ CALIE FUMMIZON ..........eiiiiiiie ittt et e e e bt e e a et e e s s b et e s nb et e e et e e e e b e e e nnne e e e e 3
5 LN 1] o T 1T =T T T O T T T U STV PPTPURRUPPOPRPPRON
5.1 L T T 0 1o 1= o = .- TR
5.2  Mijloc de ambalare..........c.cccocoveeeiiinnenns
5.3  Mijloace auxiliare de ambalare
5.4  Calitatea si rezistenta materialelor de ambalat .................ccooiiiiiii 7
6 LN 1] o T LT =T T T O T T O P ST STV PPTPURRUPPOPRPPRON 8
6.1 PHINCIPIT A8 DAZA......co ettt h e ettt e o b et e e ek bt e e aa b et e e s b b e e e e sk bt e e ebne e e s nbnr e e e annreeean 8
6.2  Combinatia dintre bunul de ambalat i @ambala] ..............ccccooiiiiiiiiii 8
6.3  Marcarea pachetului .
(Y T ] Tt 1 (= SO O PP UP SRR PPPRPON
7 TMDArCATEAMINCATCAIEA ...........vvvveeeecectee ettt e ettt ee e et et et et e e et et et et s e e s eenaete s et et enensnsneneeaeeans 13
7.1 Principii de baza .
7.2 ASIQUIAIEA TNCAICATUNII ... vieeieiiee ittt ettt e et e ekt e a et e e ea bt e e ek et e e b b et e e ea b et e e e b b et e e s e e e e sabn e e e esre e e s nnnes 13
8 L LA ET o1 L {01 T T TP TP U P PPPTOUPPUPPRURRTPN
8.1 Principii de baza...............
8.2  Livrarea si intrarea marfii
8.3  Gabarit depasit Si PIESE Grele.........ooiiiiii s 15
8.4 BUNUII PEIICUIOASE .....eeiiuiiiieiitet ettt ettt ettt ookt e oo bt e ekt e o st e e e e 4a bt e e ok et e e R b et e e ea b et e e ek bt e e e s et e e anbb e e e enne e e e nnnee 15
Anexa A (normativ) Definitia termenului.....................ccii 16
Anexa B (normativ) Executia Iazii.................c.ooii 20
MOIfICAIT....ee e

Editii anterioare

1 Domeniu de utilizare

Acest standard de fabricatie stabileste cerintele minime pentru comisionare, ambalaj, ambalare si imbarcarea/incarcarea
produselor/materialelor de livrare.

No guarantee can be given in respect
of this translation.
In all cases the latest German version of this standard
shall be taken as autoritative.

Numar de pagini 24

© SMS group GmbH 2023

Editor: ,Documentul prezent este protejat de drepturi de autor. Transferarea precum si multiplicarea acestui document,
SMS group valorificarea si comunicarea continutului acestuia este admisa in combinati cu proiectele si produsele SMS
Normenstelle group. Contraventiile pot fi urmarite penal si obliga la despagubiri materiale.

Ne rezervam toate drepturile.”
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2 Referinte normative

Urmatoarele documente, care sunt citate partial sau integral in acest document, sunt necesare pentru utilizarea acestui
document. In cazul referintelor datate este valabila numai editia luata in considerare. In cazul referintelor
nedatate este valabila ultima editie a documentului luat in considerare (inclusiv toate modificérile).

BAAINBw TL 8135-0003:2018-11

BAAINBw TL 8135-0019:2019-09

CLP/GHS

CTU-Code:2020-10

DIN 436:1990-05

DIN 440:2001-03

DIN 603:2017-05

DIN 1052-10:2012-05
DIN 4074-1:2012-06
DIN 30781-1:1989-05
DIN 53122-1:2001-08

DIN 55405:2014-12

DIN 55474:2015-03

DIN EN 300:2006-09

DIN EN 315: 2000-10

DIN EN 1993-1-1:2010-12
DIN EN 1995-1-1:2010-12
DIN EN 10204: 2005-01
DIN EN 10230-1

DIN EN 13986: 2015-06
DIN EN ISO 780:2016-05

DIN EN ISO 4032:2013-04
DIN EN ISO 15106-3:2005-05

GGVSEB

GGVSee

GGVAusnVvV

Directiva HPE privind ambalarea 2018

IATA-DGR
SN 200-7
StvVO
StVG

VDI 2700
IPPC

3 Termeni si definitii

Organul administrativ federal pentru tehnica de aparare si achizitii; Conditii
tehnice de livrare materiale de ambalare — folii de legatura

Organul administrativ federal pentru tehnica de aparare si achizitii; Conditii
tehnice de livrare materiale de ambalare — folii de polietilena cu densitate redusa
Regulation on Classification, Labelling and Packaging of Substances and
Mixtures, Reglementare (CE) nr.1272/2008 (regulamentare GHS) privind
clasificarea, marcarea si ambalarea substantelor si amestecurilor conform
dreptului GHS si dreptul UE in versiunea veche Codul CTU Reguli de procedura
ale IMO/ILO/UNECE pentru ambalarea unitatilor de transport a bunurilor

Reguli de procedura ale IMO/ILO/UNECE pentru ambalarea unitatilor de
transport a bunurilor (codul CTU)

Saibe, patrulatere, in principal pentru constructii din lemn

Saibe cu gaura rectangulara in principal pentru constructii din lemn

Surub rotund plat cu baza rectangulara

Fabricarea si executia de ateliere de tdmplarie — partea 10: Conditii suplimentare
Sortarea lemnului conform capacitatii portante — partea 1: Lemn de rasinoase
Circuit transport; termeni de baza

Verificarea foliilor din plastic, foliilor elastomerica, a hartiei, a cartonului si a altor
formatiuni de suprafata — Determinarea capacitétii de trecere a vaporilor de apa
partea 1: Procedura gravimetrica

Ambalarea — Terminologie — Termeni

Mijloace auxiliare de ambalare — Saci cu agent de uscare — Utilizarea, calcularea
numarului necesar de unitati de agent de uscare

Placi din span orientate longitudinal, plat (OSB) — Definitii, clasificare si cerinte
Placi din placaj — Tolerante dimensiuni

Eurocode 3: Masurari si constructii de structuri metalice — Partea 1-1: Reguli
generale de masurare si reguli pentru constructii inalte

Eurocode 5: Masurari si constructii de structuri din lemn — Partea 1-1:
Generalitati — Reguli generale de masurare si reguli pentru constructii Tnalte
Produse finite din metal; tipuri de atestate de verificare

Cuie din sarma de otel — partea 1: Cuie vrac pentru scopuri generale de utilizare
Materiale din lemn pentru utilizarea in domeniul constructiilor — proprietati,
evaluari ale conformitatii si ale marcajelor

Ambalajul — Simbol grafic pentru manipularea bunurilor (ISO 780:1997)

piulite hexagonale (tip 1) — clase produs A si B (ISO 4032:2012)

Plastic — Folii si materiale de acoperire de suprafatd — Determinarea capacitatii
de trecere a vaporilor de apa — Partea 3: Procedura cu senzor pentru confirmare
electroliza (ISO 15106-3:2003)

Ordonanta privind transportul in interiorul statului si peste granita a bunurilor
periculoase pe caile rutiere, cu cai ferate si cai navigabile interioare (Ordonanta
privind bunurile periculoase pe caile rutiere, transport feroviar si naval —
GGVSEB)

Ordonanta privind transportul bunurilor periculoase cu nave maritime (Ordonanta
privind bunurile periculoase pe mare — GGVSee)

Ordonanta privind derogarile de la reglementarile referitoare la transportul
marfurilor periculoase (Regulamentul de exceptare a marfurilor periculoase —
GGAV

Asociatia federala privind mijlocul de ambalare lemn, paleti, ambalaj pentru
export e.V.

Prescriptii privind bunurile periculoase

Directiva de fabricare; Protectie anticoroziune

Regulamentul privind circulatia rutiera

Legea privind traficul rutier

Siguranta incarcaturii pe vehiculele rutiere

International Plant Protection Convention

Pentru utilizarea acestui document sunt valabili termenii conform Anexa A (normativ).
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4 Comisionarea

4.1 Principii de baza

La comisionare se combina un anumit numar de piese dintr-o cantitate totala pregatita.

Astfel se petrece o transformare a unei stari specifice depozitarii intr-o stare specifica expeditiei

Rezultatul comisionarii Tn procesul de expeditie il reprezinta bunul ambalat.

Rezultatul unirii bunului de ambalat si ambalajul reprezintd ambalajul (a se vedea Anexa A [normativ]).

Un ambalaj, care este deosebit de adecvat pentru transport, este un pachet.

Se diferentiaza intre element ambalat temporar si definitiv. La un element ambalat temporar este vorba de o unitate de
transport care se expediaza la o societate desemnata cu ambalarea. Un element ambalat definitiv este livrat direct clientului.

4.2 Comisionarea de catre SMS group
4.2.1 Notificarea privind bunul de ambalat

Daca SMS group aduna bunuri formand un bun de ambalat, atunci trebuie sa se inregistreze in sistemul SMS group care
pozitie a proiectului se atribuie carui bun de ambalat (unitati de expediere (VE)).

4.2.2  Atribuirea bunului ambalat

Fiecarui bun de ambalat i se atribuie un numar, care se refera la o unitate a unui volum de livrare cu piese demontate sau la o
unitate montata. Se va documenta ce bun de ambalat carui ambalaj i va fi atribuit.

4.2.3 Notificarea privind elementul ambalat

La notificarea privind bunul de ambalat in sistem trebuie sa se documenteze care bun de ambalat este atribuit carui bun de
ambalat.
Pe baza acestor date se creeaza o nota de livrare.

4.2.4 Marcarea de catre SMS group

Daca bunurile de ambalat sunt comisionate la SMS group pentru o expediere la un ambalator sau la client acestea se
marcheaza cu ajutorul etichetelor de expeditie (Imaginea 1).

Etichetele de expeditie reprezinta etichete care contin date specifice ale bunurilor de ambalat. Cantitatea trecuta pe etichetele
adezive de expeditie reprezinta specificatia numerica a numarului de piese continute in pachet. Unitatea cantitativa bucati nu
trebuie Tnscrisa. Specificatiile cu abateri (de ex. set, m, kg etc.) trebuie inscrise. O lipire direct a etichetelor de expeditie pe
bunul de ambalat nu este admisa.

4.3 Comisionarea de catre furnizor

Daca sunt comisionate bunuri de ambalat pentru o expediere, atunci acestea trebuie marcate cu etichetele de expediere SMS
group; a se vedea Imaginea 1.

Furnizorul trebuie sa marcheze separat fiecare bun de ambalat cu o eticheta de expediere SMS group. Nu este admisa o
lipire direct a etichetelor de expeditie pe bunul de ambalat.

Numai la livrarea directa catre client este pusa la dispozitie o foaie de livrare de catre SMS group.

SMS @ group

Code Word BIG-RIVER-RCM1

Customer contract pos. 26.1

WBS element AD298BF570.07.14.4470

WBS-Name Geristbiihne mit Verkleidung

WBS-Name, foreign Millstand platform w. cladding

Material-No. 15510167

Material no. order 15510168

Designation Medienbiihne

Foreign name Utility platform

Drawing no. D2P 1011661900

Qty 18T

Shipping Unit No. 2015240

Batch 020

Purchase order number | 4500563194 / 00010
VE2015240

Imaginea 1 — Exemplu de eticheta de expeditie a SMS group cu cod de bare
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5 Ambalarea

5.1 Principii de baza

Ambalarea reprezinta totalitatea de materiale de ambalare, Th special mijloacele de ambalare si mijloace de ajutor pentru
ambalare pentru realizarea unei sarcini de ambalare impuse. La alegerea ambalajului trebuie respectate n principal aspecte
economice si ecologice (ambalajele reutilizabile sunt preferabile fata de ambalajele de unica utilizare). Ambalajul trebuie s&
indeplineasca urmatoarele functii:
- Functia de protectie: Sa protejeze contra deteriorarilor fizice si a poluarii mediului. Trebuie sa fie asigurata o
stabilitate suficientad pentru inaltimea maxima de stivuire.

- Incarcarea si transportul: Ambalajele de transport trebuie realizate astfel incat sa fie asigurata o fixare, ridicare,
deplasare, depunere si stivuire simpla si sigura a incarcaturii.

- Functia de depozitare: Ambalajul trebuie sa reziste solicitarilor statice si cauzate de mediu, carora este expus pe
durata depozitarii.

- Usurinta de utilizare: Bunul de ambalat trebuie impachetat astfel incat sa se poata realiza o miscare si depozitare
rationalizatd a marfii cu mana, caruciorul de ridicare sau cu macaraua. Prin urmare pentru deplasarea marfii cu
stivuitorul sau cu caruciorul ridicator, golul dintre picioarele paletului nu are voie sa fie afectat din cauza mijlocului de
ajutor la ambalare.

- Functia de informare: Trebuie respectata obligatoriu amplasarea vizibila a informatiilor de expediere si a datelor de
livrare solicitate.

- Compatibilitatea cu mediul: Trebuie respectata compatibilitatea cu mediul si posibilitatea de reciclare si/sau de
salubrizare fara probleme, dar si respectarea reglementarilor legale.

- Functia de garantie: La livrarea unui ambalaj nedeteriorat, furnizorul asigura faptul ca indicatiile de pe ambalaj
corespund cu continutul.

La traficul international de bunuri trebuie respectate reglementarile de import pentru materialele de ambalare din lemn. Din
aceasta fac parte marcajul corespunzator al tuturor materialelor procesate conform standardului IPPC. Daca nu este posibila
evitarea recipientelor mixte, atunci piesele trebuie separate, marcate si ambalate clar conform scopului.

5.2 Mijloc de ambalare
5.2.1 Principii de baza

Mijloacele de ambalare sunt impartite la SMS group in categorii; a se vedea paragraful 5.2.2 pana la 5.2.12. Selectarea
categoriei corespunzatoare conform paragrafului 5.2.2 pana la 5.2.12 trebuie sa se realizeze in consultare cu SMS group.
Daca utilizarea nu se realizeaza conform suporturilor de incarcatura standardizate dupa acest standard, atunci aceasta poate
fi efectuatd numai dupa consultarea cu SMS group resp. se realizeaza pe baza unei conventii individuale si Tn scris.
Furnizorul trebuie sa verifice intotdeauna starea corespunzatoare, nedeteriorata si interschimbabild a suporturilor de
incarcare Tnainte de livrarea marfurilor ambalate, pentru a evita intreruperile in cursul transportului si pentru a asigura
interschimbabilitatea suporturilor de incarcare. Suporturile de incarcatura nepermise sau deteriorate nu sunt acceptate de
catre SMS group.

La livrare nu este permisa urmatoarea stare a paletilor si a cadrului de depunere:
- Aderent, de ex., carton, folie, benzi, etichete
- elemente de fixare proeminente si / sau vizibile, de ex. cuie
- bloc rasucit
- Umiditatea suprafetelor
- piesa componenta lipsa, de ex. scandura, lemn
- piesa componenta nepermisa, de ex. subdimensionat, putred, coaja copacului
- scandura ciobita sau fisurata complet
- impuritati, care pot fi transmise bunurilor de ambalat, de ex. culoare, ulei, miros

5.2.2  Cutie, categoria 1 pana la 4

5.2.2.1 Executii ale lazii
Executia lazilor se specifica pe baza tipului constructiv al 13zii in Anexa B (normativ).

5.2.2.2 Lazi categoria 1

Marféa sigilata in folie de ambalaj din aluminiu (BAAINBw TL 8135-0003:2018-11 sau folie de aceeasi calitate) cu adaos
corespunzator de agent de uscare.

Bunuri: Materiale sensibile la coroziune pentru constructia de masini si electrice, conducte prefabricate
Durata garantiei: 24 luni

5.2.2.3 Lazi categoria 2
Lada se adapteaza ca in paragraful 5.2.2.2, utilizand — in functie de sensibilitatea bunurilor —
elemente de captusire, ambalaj flotant. Se introduce valoarea g.

Bunuri: Materiale electrice si de reglare deosebit de sensibile
Durata garantiei: 24 luni
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5.2.2.4 Lazi categoria 3
Lada sigilata ca n paragraful 5.2.2.2, insa cu folie PE de 0,2 mm (BAAINBw TL 8135-0019: 2019-09 sau folie de aceeasi calitate).

Bunuri: Materiale sensibile la coroziune pentru constructia de masini si electrice, conducte prefabricate
Durata garantiei: 12 luni

5.2.2.5 Lazi categoria 4

Lada ca in paragraful 5.2.2.2, fara sudura marfii, insa cu table perforate de aerisire in cazul izolarii cu placi din placaj si din
OSB/3 straturi la partea superioara a lazii.

Bunuri: Unitati rezistente la soc si coroziune (componente simple utilaj, bolturi, piese individuale conducte
de ex. piese fasonate, fitinguri)
Durata garantiei: 24 luni

5.2.3 Compartiment categoria 5

Executiile pentru lazi (paragraful 5.2.2) sunt valabile in aceeasi masura si pentru compartiment. Ca element portant podeaua
compartimentului trebuie sa raméana in principiu inchisa.
Suprafetele capetelor, lateralelor si a capacului sunt prevazute 2/3 din placaj.

Bunuri: Elemente insensibile la coroziune, care sunt insensibile si la interventii mecanice la transport,
recipiente de toate tipurile.

5.2.4 Balotarea (legarea) categoria 6

Executia balotarii trebuie sa fie astfel realizata incat:
- aceasta sa fie accesibila de jos minim de doua ori,
- aceasta sa reziste la fortele de rasucire in caz de rasturnare,
- sa permitd manipularea cu dispozitive de ridicare si/sau lizele de transport pe culoare.
Legarea trebuie sa se realizeze:
- prin utilizarea de bride pentru grinzi de lemn si suruburi de prindere (bare filetate). Executia bridelor se poate realiza si
din profil metalic Tn U.
- prin intermediul straturilor intermediare din lemn, placaj lemn sau plastic, adaptat la greutatea bunului de ambalat si
asigurat cu suruburi de prindere contra alunecarii,
- prin intermediul unei imbinari filetate, a carei elemente proeminente sunt compensate prin orificii prevazute in sipcile
din acoperis. Sipcile capacului se bat in cuie, imbinarea cu suruburi/bolturi va fi asigurata.

Bunuri: > 100 mm pentru tevi ca marfa la metru pentru constructii/schele, care nu necesitad de asemenea nicio
protectie contra influentelor mecanice uzuale si constituie numai o unitate de ncarcare.
<100 mm in compartimente precum categoria 5 insa cu partea de capat inchisa

5.2.5 Sanie categoria 7

Executia caruciorului trebuie sa fie astfel realizata incat:

- are cel putin doua deschideri de intrare pentru stivuitor,

- la o greutate de peste 5 t, locurile de ancorare a cablurilor sa fie prevazute cu coltari pentru obiecte grele,

- aceasta sa reziste la fortele de rasucire in caz de rasturnare,

- sa permitd manipularea cu dispozitive de ridicare si/sau lize de transport pe culoare.
Constructia poate sa fie atat din lemn cét si din otel. Fixarea pe sanie se realizeaza, daca nu este posibila prinderea directa in
bolturi, cu benzi adecvate. Constructiile de tip carucior nu trebuie sa fie mai miciu decat dimensiunile bunului de ambalat Tn
lungime si latime. Talpile de alunecare se inclina de la un unghi de 45° la minim 30 % din grosimea lemnului. Daca este
necesar se va prevedea o captuseala corespunzatoare atéat intre bunul de transportat si structura de sustinere cat si intre
bunul de ambalat si mijloacele de fixare.

Bunuri: elemente insensibile, rezistente la coroziune a caror dimensiune depaseste profilele uzuale de
incércare

5.2.6 Izolare categoria 8

Izolatia (si tambururile de cablu) sa fie astfel realizata incét:
- are cel putin doua deschideri de intrare pentru stivuitor,
- la o greutate de peste 5 t, locurile de ancorare a cablurilor sa fie prevazute cu coltari pentru obiecte grele,
- aceasta sa reziste la fortele de rasucire in caz de rasturnare,
- sa permitd manipularea cu dispozitive de ridicare si/sau lize de transport pe culoare.
Conservarea se asigura prin aplicarea de conservant de contact conform SN 200-7 si folie aderenta de aluminiu.
Izolarea trebuie sa fie astfel realizatad incat toate suprafetele de prelucrare sa fie protejate complet.
Armaturile si elementele proeminente sunt izolate complet. si eventual. captusite.
La elementele foarte sensibile se recomanda o ambalare Tn lada conform categoriei 1 pana la 4 ca in
paragrafele 5.2.2.3 pana la 5.2.2.6.

Bunuri: Piese a caror dimensiune si greutate depasesc profilele de incarcare uzuale. Piesele sunt insensibile la coroziune
si interventiile mecanice de la transport, numai suprafetele prelucrate mecanic sunt izolate
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5.2.7 Ambalarea bunurilor periculoase categoria 9

La realizarea unitatilor de transportat trebuie respectate in special reglementarile privind cantitatile cele mai mari pentru
ambalarea impreuna a bunurilor periculoase.
Bunuri periculoase conform:- GGVSee Transport maritim

- GGVSEB Transport rutier, feroviar si naval

- IATA-DGR Transport aerian

5.2.8 Ambalare pentru transport categoria 11

Ambalarea pentru transport trebuie sa fie astfel realizata incat:
- aceasta sa fie accesibila de jos minim de doua ori,
- aceasta sa reziste la fortele de rasucire in caz de rasturnare,
- sa permita manipularea cu dispozitive de ridicare si/sau lize de transport pe culoare,
- piesele sa fie protejate contra influentelor climatice si interventiei mecanice la transport.

Ambalarea pentru transport nu confera nicio asigurare a garantiei pentru depozitare.

Bunuri: Piese, care sunt destinate expedierii intermediare (catre subfurnizor, ateliere de prelucrare, ambalator
central)
Aceste piese trebuie protejate contra influentelor climatice si interventiilor mecanice la transport.

5.2.9 Ambalareain container de transport categoria 12

La ambalarea unui container de transport (ambalarea pe podea de transport portanta, vezi Imaginea 2) trebuie respectate
dimensiunile interioare ale containerului.

Marféa sigilata in folie de ambalaj din aluminiu (BAAINBw TL 8135-0003:2018-11 sau folie de aceeasi calitate) cu adaos
corespunzator de agent de uscare . In Tabelul 1 sunt listate pozitile podelei containerului.

Modul de concepere al podelei resp. al saniei trebuie sa fie adecvat atat pentru o incarcare ca marfa transportabila la bucata
intr-o nava de tip Break-Bulk cat si pentru utilizarea unui container. La utilizarea unui container trebuie respectate limitarile Tn
privinta dimensiunilor si a greutatii.

Bunuri Materiale sensibile la coroziune pentru constructia de masini si electrice, conducte prefabricate
Durata garantiei: fara

Imaginea 2 — Podea container (exemplu mostra)

Tabelul 1- Podea container

Poz. Denumire

Talpi longitudinale

Grinda de capat

Strat de acoperire pe podea

Bolturi

Discuri

ol ||l WIN|RE

Piulita




Pagina 7
SN 200-9:2023-03

5.2.10 Ambalarea cu prelata (folie VCI) categoria 14
Marfa este ambalata cu ajutorul foliei VCI.

Bunuri: Piese, utilaje, fara componente constructive electrice

5.2.11 Ambalarea produselor grele (ambalare speciald) categoria 15
Ambalaje care necesita o constructie speciala a podelei cu utilizarea de grinzi metalice.

Bunuri: Bunul de transport precum cu un anumit volum sau o pozitie specialéd a centrului de greutate, care necesita
masuri speciale in privinta protectiei bunului si a distributiei greutatii

5.2.12 Ambalarea de preluare categoria 13

Bunuri: Piese care sunt agatate insasi de bunul de ambalat si sunt incarcate.

5.3 Mijloace auxiliare de ambalare

5.3.1 Cuie
Se vor utiliza stifturi de sarma rotunde conform DIN EN 10230-1:2000-01 sau cuie speciale conform DIN 1052-10:2012-05.

5.3.2  Suruburi rotunde plate
Se vor utiliza suruburi rotunde plate conform DIN 603:2017-05.

5.3.3  Piulite
Se vor utiliza piulite hexagonale conform DIN 4032:2013-04.

5.3.4 Discuri
Se vor utiliza saibe conform DIN 436:1990-05 sau DIN 440:2001-01.

5.4 Calitatea si rezistenta materialelor de ambalat

5.4.1  Principii de baza

Pentru caracteristici specifice tarii din tara destinatarului privind executia si rezistenta materiilor prime consultati editia
corespunzatoare valida K si M (reglementari consulat si mostra de la camera de comert din Hamburg).

54.2 Lemn
Valori rezistenta si forma constructiva conform DIN 1052-10:2012-05 si DIN EN 1995-1-1:2010-12.

Pentru ambalajele categoriilor 1 pana la 8 si 11 pana la 13 (piese portante constructive) trebuie utilizat lemn de rasinoase
uscat conform DIN 4074-1:2012-06 — S 10 — TA/FI —. Pentru piesele constructive neportante din cadrul invelisului stratului de
retinere al cutiilor, lemnul poate fi utilizat uscat conform DIN 4074-1: 2012-06 — S 7 TA/FI.

Ca izolatie a suprafetelor se pot utiliza:

- Lemn semiuscat conform DIN 4074-1: 2012-06 -S7-TA/FI.

- Placaj de lemn conform DIN EN 315:2000-10 si/sau DIN EN 13986:2015-06 -BFU 100, grosime minima 12 mm pentru
lazi cu tipul constructiv 1 panala 3.

- Placaj de lemn conform tipului APA RATED SHEATING si tipului APA RATED STURD-I FLOOR cu tip de incleiere
EXTERIOR,

- grosime minim& 12 mm cu directie verticala a fibrei pentru tipul constructiv 1 pana la 3. In cazul lazilor de tip
constructiv 1 este admisa cu abateri si grosimea minima de 9 mm.

- Placi OSB/3 straturi conform DIN EN 300, grosime minima 12 mm numai pentru lazi de tip constructiv 1 pana la 3.

5.4.3 Ambalarea de bunuri grele in constructii metalice
Pentru ambalarea din categoria 15 se executa constructii metalice conform DIN EN 1993-1-1:2010-12.
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6 Ambalarea

6.1 Principii de baza

Pentru pachete care depasesc una din urmatoarele dimensiuni

Lungime = 1190cm, latime = 240 cm, inaltime = 240 cm, greutate = 20.000 kg

trebuie realizate de catre ambalator la cerere Tnaintea inceperii operatiunii de ambalare schite de transport/pachet si se
transmit catre SMS group.

Pachetele cu o greutate < 20 t se prevad, daca este necesar, cu puncte de prindere (ochi de ancorare) corespunzatoare.
Pentru transportul aerian trebuie verificate, Th anumite cazuri, cu SMS group, dimensiunile maxime ale ambalajului.
Respectati obligatoriu reglementarile LBA (organul administrativ federal pentru transportul aerian).

Conservarea pieselor aplicata de catre furnizor se verifica de catre ambalator in cadrul verificarii intrarii si iesirii marfii in
privinta suprafetelor exterioare in ce priveste lipsa deteriorarilor si daca este cazul se imbunatateste ih mod profesionist
starea acestora cu un agent de conservare conform SN 200-7.

6.2 Combinatia dintre bunul de ambalat si ambalaj
6.2.1 Metode de conservare
6.2.1.1 Principii de baza

Pe durata transportului bunul de ambalat poate fi expus unor solicitéri deosebite, care necesita o protectie anticoroziune
suplimentara. Metoda de conservare folosita trebuie adaptata la proprietatile specifice si la cerintele viitoare privind bunul de
ambalat. Trebuie avute Th vedere circumstantele si durata de depozitare, scopul de utilizare ulterior resp. manipularea
ulterioara a bunurilor de ambalat. Tipul de conservare necesar se preia din SN 200-7.
Protectia temporara anticoroziune aplicata de catre furnizor se verificad de catre ambalator Tn cadrul verificarii intrarii si iesirii
marfii in ce priveste suprafetele exterioare in ce priveste lipsa deteriorarilor si, daca este cazul, se imbunatateste in mod
profesionist conform SN 200-7. Pentru protectia pachetului se va utiliza una din urmatoarele metode de conservare:

- Metoda cu agentul de uscare

- Metoda VCI (Volatile Corrosion Inhibitor)

6.2.1.2 Metoda cu agentul de uscare

Protectia anticoroziune se realizeaza in functie de timpul necesar pentru transport si depozitare conform metodei cu agent de
uscare prin sudura bunurilor.
Ca materiale de strat de retinere se utilizeaza:

- Folie de polietilend conform BAAINBw TL 8135--0019:2019--09 sau folie de aceeasi calitate

- Folie de ambalaj din aluminiu conform BAAINBw TL 8135-0003:2018-11 sau folie de aceeasi calitate

Tnvelisurile cu strat de retinere se dimensioneazéa astfel incat sa permité o deschidere si inchidere profesionala de doué ori.
Dupa fiecare deschidere se procedeaza la schimbarea completa a agentului de uscare, daca a fost utilizat agent de uscare.
Piesele proeminente resp. canturile ascutite se captusesc astfel incat sa se evite o frecare sau o lovire pana la rupere a foliei.
Aerul aflat sub invelisul stratului de retinere se minimizeaza.

Penetrarile invelisului stratului de retinere ca de ex. patrunderea elementelor de fixare se executa etans impotriva vaporilor de
apa cu ajutorul garniturilor si a masei de etansare din ambele parti ale foliei de strat de retinere, vezi Imaginea 3.

Cantitatea necesara de agent de racire se calculeaza conform DIN 55474:2015-03 pentru o umiditate maxima admisa de

40 %. Pentru stabilirea trecerii vaporilor de apa se utilizeaza procedurile conform DIN EN ISO 15106-3:2005-05, la care
trebuie verificate foliile in stare de livrare si invechita.

Tn cazul unei incluziuni de material higroscopic necesare in mod tehnic la ambalare se determina cantitatea de unitati de
agent de uscare necesare in conformitate cu urmatoarea formula de calcul. Factorii si valorile de calcul se consulta Tn
Tabelul 2.

Sacii cu agent de uscare — in executie saraci de praf — se monteaza n siguranta contra caderii in zona superioara a
pachetului. Fixarea sacilor cu agent de uscare se executa astfel incat acestia sa reziste permanent la solicitarile de transport,
manipulare si luarea in greutate dupéa preluarea umiditatii. Un contact direct intre agentul de uscare si bunul de ambalat nu
este permis.

Formula: n= %(VXb+mXC+AxeXWDDxt)
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Tabelul 2 — unitate de agent de uscare

6.2.1.3

Factor | Semnificatie Valoare de calcul
n Numarul de agenti de uscare -
fiecare unitate de agent de uscare care preia o Umiditate finala adm. 20% 40%
a cantitate de apa corespunde umiditatii max.
admise in pachet Factor a 3 6
e Factor de corectura bazat pe umiditatea finalda adm. | Factor e 0,9 0,7
Volum interior al pachetului Tn m3 -
b Continut de umiditate al aerului inchis in g/m? de ex. la 20° C si 85% umiditate rel. b = 15 g/m?
m Masa mijlocului higroscopic auxiliar de ambalare i
(kg)
C =80 pentru lemn,
c Factor pentru continutul de umiditate al mijlocului uscat la aer = 18 % continut de apa
higroscopic auxiliar de ambalare Tn g/kg (%o) C =80 pentru lemn si carton
80 pentru mijloc de captusire pe baza organica
A Suprafata invelisului stratului de retinere in m? -
- - Valori exemplificative pentru folii adecvate:
Gradul de trecere a vaporilor de apa pentru Tioul de folie Clima de verificare
invelisul stratului de retinere pentru clima P 20/85 | 38/90
WDD prognozata in g/m? x d masurata conform LD — Pe cu grosimea
DIN 53122-1:2001-08 sau de 0.2 mm 0,4 2,0
DIN EN ISO 15106-3:2005-05 Ambalaj AL <01 |01
t timp total depozitare si transport in zile -
Piulitd hexagonala . I
conform DIN EN ISO 4032:2013-04 Picior utilaj

Saiba suport conform

DIN 436:1990-05 sau DIN 440:2001-03 - »/

Suport de cauciuc \ I -
1

Lemn transversal

Suport de cauciuc

/ Folie de I’et,inere

=
=

R

\ Folie captuseala

(protectie folie retinere)
|

br

)

Scandura de podea

Talpa longitudinala

Surub rotund plat
DIN 603:2017-05

Talpa inferioara

Imaginea 3 — Penetrarea foliei de strat de retinere

Metoda VCI
Dupa consultarea si acordul scris al SMS group, in functie de compatibilitate, se poate realiza o conservare conform metodei

VCI cu minim un material portant adecvat (hartie, folie, pachet de spuma etc.). La utilizarea metodei VCI se vor respecta
conform HPE:2018:

Utilizarea unei cantitati VCI conform indicatiilor producétorului,

respectarea timpului de actiune al diferitelor materiale VCI (indicatiile producatorului),

clarificati compatibilitatea VClI-urilor cu o solutie de preconservare existenta,

Ca distanta intre VCI si materialul de protejat se iau in considerare max. 30 mm (regula empirica);
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6.2.2 Prinderea in cuie a sipcilor de lemn

Prinderea in cuie se realizeaza in conformitate cu DIN EN 1995-1-1:2010-12 cap 8.3. Prinderea in cuie a sectiunii transv. a
lemnului este utilizata numai pentru fixarea elementelor constructive ale 1azii.

n Imaginea 4 este reprezentata o schitd model pentru prinderea in cuie a sipcilor de lemn. Sipcile se fixeazd cu minim 2 cuie
in fiecare scandura.

Cele mai mici distante dintre cuie sunt urmatoarele:
- 5d de la marginea nesolicitata.
- 10 d de la marginea solicitata,

d = diametru cui

Rama sipca '—k_... ...\l_l_ L= v _‘. _, PR I 8
BN
Co N o “«
i ~

N
< /"‘“-- Captuseals 80 pana la 200

|
§ \ . b -

I
o

120

p———n.

—— Diagonala 120

\

Imaginea 4 — Prinderea in cuie a sipcilor de lemn — schitd model -

6.3 Marcarea pachetului
6.3.1 Marcarea cutiilor

Marcarea consta in inscriptionarea instructiunilor de manipulare event. a marcarii IPPC (International Plant Protection
Convention) — si a siglei firmei impreuna.

Pe elementele ambalate se aplica ori sabloane cu culoare contrastanta rezistente la apa de mare, rezistente la lumina (de
preferat negru RAL 90053) sau placute inscriptionate. Materialele utilizate pentru placute trebuie sa fie rezistente la caldura,
frig, UV- si la apa marii. In cazul pieselor neambalate si a constructiilor de carucioare bunul de transportat trebuie sa fie
etichetat.

Marcajul elementului ambalat pe 1azi trebuie solicitat la pregatirea expeditiei in logistica de expediere a SMS group.
Suplimentar pe elementul ambalat trebuie prevazute simboluri corespunzatoare privind structura, pericolele si clasele de
depozitare.

6.3.2 Inscriptionare

Inscriptionarea se realizeaza in functie de proiect si este parte componenta a instructiunilor de expediere. SMS group 1i va
pune la dispozitie contractantului din timp aceste instructiuni de expediere.

Toate inscriptiile se vor executa daca nu exista alte reglementari, in cifre arabe si n litere majuscule latine.

Dimensiunea inscriptionarii se va adapta la suprafata disponibild in functie de dimensiunile lazii langa marcajul cu
manipularea resp. instructiunile de manipulare. La inscriptionare se va acorda atentie sa nu fie acoperit marcajul de
manipulare in special daca sunt utilizate placute.

Inscriptionarea se realizeaza minim pe doua parti ale elementului ambalat, pentru o inscriptionare pe 4 parti contractantul va fi
informat la timp.

Tn cazul elementelor ambalate cilindrice inscriptionarea se realizeaza pe doua locuri opuse.
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Pe elementele ambalate se aplica simboluri grafice corespunzatoare instructiunilor de manipulare conform DIN EN ISO
780:2016-05. Marcarea instructiunilor de manipulare se executa conform specificatiilor DIN EN ISO 780:2016-05 in
dimensiunea de scris uzuald numita in cadrul acestuia. Marcarea centrului de greutate si a punctului de ancorare se va
executa la toate elementele ambalate, in functie de dimensiunea si greutatea elementului ambalat si pozitia centrului de

greutate.

Marcarea tipului de depozitare se va executa conform simbolurilor grafice ca in Tabelul 3.

Piesa componenta cea mai sensibila determina stabilirea tipului de depozitare. Daca nu sunt au fost luate decizii de catre
SMS group se stabileste tipul de depozitare corespunzator de catre producator resp. furnizorul bunurilor.

Tabelul 3 — Tipuri de depozitare

Tip de depozitare

Nr.

curent Explicatie

Simbol grafic 29

Ambalajul de transport trebuie tinut in mediu
uscat.

Depozitare exterioara acoperit cu prelata sau
acoperis.

Ambalajul de transport trebuie protejat de razele
2 solare, de ex. o hala fara climatizare (depozitare
interioara).

Ambalajul de transport trebuie depozitat la o
temperatura cuprinsa intre 5°C pana la 50°C
ntr-o hala protejata anti-inghet si de razele
solare.

Ambalajul de transport trebuie depozitat la
temperaturi cuprinse intre

4 15 °C pana la 25 °C, o umiditate a aerului de 40
% pana la 60 % intr-o hala cu climatizare
protejat de razele solare.

5 Depozit special pentru substantele periculoase

Bunurile periculoase in sensul ordonantei privind substantele
periculoase pentru caile de transport corespunzatoare
(GefahrgutRVANndV 8, GGVSEB, IATA-DGR) se marcheaza
suplimentar minim cu urmatorul marcaj:

- Tnscris: Nr. UN (comisia de experti a Natiunilor Unite) si
numele tehnic al bunului de ambalat.

Marcarea clasei de depozitare cu simbol pentru clasa si cifra
de clasificare, in cazul mai multor proprietati periculoase se
aplica suplimentar simboluri cu clasa bunurilor periculoase
vezi tabelul 11.

Dimensiunea marcajului este de minim 100 x 100 mm,
pentru container 250 x 250 mm.

La unitatile de incarcare compuse, marcajele si marcarile
elementelor de ambalare individuale libere trebuie sa fie
vizibile, sau unitatea de incarcare trebuie sa fie marcata
corespunzator din nou

3 Simbol grafic conform DIN EN 1SO 780:2016-05
b) Marcarea substantelor periculoase, vezi paragraful 6.3.6

6.3.4 Marcarea IPPC

Lazile de lemn si toate componentele ambalajului din lemn natur, incl. lemnele pentru rigidizarea si fixarea in container,
lemnele de presare sau de stivuire trebuie marcate cu o stampila IPPC, prin care se informeaza in privinta procedurii de
tratare, tara de provenienta si serviciul de monitorizare a protectiei plantelor, precum si un numar de inregistrare a societatii
desemnata cu tratarea si ambalarea. Stampila IPPC se aplica minim pe doua parti.

6.3.5 Sigla firmei

Pe toate lazile se aplica cu un sablon sigla firmei SMS group. Sabloanele / dimensiunea scrisului se adapteaza la
dimensiunea lazii. Sigla firmei se pozitioneaza pe toate partile corespunzator central la marginea superioara.
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6.3.6  Marcajul substantelor periculoase

Pe toate elementele ambalate trebuie dispus, daca exista substante periculoase in continutul conform ordonantei privind
substantele periculoase CLP/GHS, un simbol grafic conform Tabelul 4 pe minim 2 laturi.

Tabelul 4 — Pictograma CLP

Semnificatie

Simbol grafic

Explicatie

Gaz sub presiune

Contine gaz sub presiune, poate exploda la incalzire. Contine gaz criogenic
poate cauza arsuri sau rani criogenice

Instabil, exploziv
Explosiv; pericol de explozie masiva

Exploziv Exploziv; pericol mare din cauza aschiilor, schijelor si a bucatilor centrifugate
Exploziv; pericol din cauza focului, presiunii aerului sau aschiilor si bucatilor
centrifugate Pericol de explozie masiva la foc

Oxi = Poate cauza sau amplifica incendii; agent de oxidare

xideaza ; . . .
Poate cauza incendii sau explozii; agent de oxidare puternic
Gaz extrem de inflamabil
Gaz inflamabil
Aerosol extrem de inflamabil

Inflamabil Aerosol inflamabil
Lichid si abur usor inflamabil
Lichid si abur inflamabil
Materiale solide inflamabile

Coroziv Poate fi coroziva fatéd de multe metale

Cauzeaza iritatii grave ale pielii si grave ochilor

Pericol pentru
sanatate

< & @ [@S|O

Poate irita caile respiratorii

Poate cauza somnolenta si ameteala

Poate cauza reactii alergice ale pielii

Cauzeaza iritarea grava a ochilor

Cauzeaza iritatii ale pielii

Nociv la inghitire

Nociv la contactul cu pielea

Nociv la inhalare

Dauneaza sanatatii generale si mediului ambiant prin distrugerea ozonului in
atmosfera superioara

Toxicitate acuta

®

Pericol de moarte la inghitire

Pericol de moarte la contactul cu pielea
Pericol de moarte la inhalare

Nociv la inghitire

Nociv la contactul cu pielea

Nociv la inhalare

Daune serioase
ale sanatatii

@

Poate fi mortal la inghitire si patrunderea in caile respiratorii
Dauneaza organelor

Poate dauna organelor

Poate afecta fertilitatea sau poate dauna copilului nenascut
Susceptibil de a afecta fertilitatea sau dauna copilului nenascut
Poate fi cancerigen

Susceptibil de a fi cancerigen

Poate cauza defecte genetice

Susceptibil de a cauza defecte genetice

La inhalare poate cauza alergie, simptome de astm sau dificultati de respiratie in
cazul inhalarii

Periculos pentru
mediu

©

Foarte toxic pentru organismele vii din apa cu efect de lunga durata
Toxic pentru organismele vii din apa cu efect de lunga durata
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6.4 Verificare
6.4.1  Principii de baza

SMS group este informat la timp de contractant (de ex. cu min. doua zile) Tnaintea Tnceperii lucrérilor de ambalare si are
dreptul s& participe prin persoana proprie sau un reprezentat la operatiunea de ambalare. SMS group isi rezerva dreptul s
verifice Tn orice caz ambalarea.

Tn cazul in care, la inspectia ambalajelor, apar indoieli justificate cu privire la corectitudinea conservarii, marcarii sau
ambalarii, reprezentantul SMS group decide daca ambalajele si, daca este cazul, plicurile cu strat de bariera trebuie deschise.

Daca la deschiderea elementelor ambalate apar reclamatii persoana desemnata de SMS group decide daca trebuie deschis
suplimentar al doilea strat de element de ambalate ca la operatiunea de verificare precedenta.

Aceasta verificare suplimentara se repeta pana cand toate elementele de ambalare nu mai reclama o verificare suplimentara.
Contractantul este responsabil pentru 0 ambalare corecta, precum si de calitatea ireprosabila a materialului de ambalare.
Verificarea ambalajului nu exonereaza ambalatorul de la acordarea garantiei de catre acesta.

6.4.2 Climat de verificare

Climatul de verificare aplicabil se ajusteaza in functie de tara de destinatie. Daca nu exista indicatii privind clima, atunci
trebuie folosita clima B conform DIN 53122-1:2001-08. Daca nu este realizata o dovada speciala a trecerii vaporilor de apa
(WDD), se va aplica factorul WDD max. admis (valoarea medie dintre starea de livrare si cea de invechire) din conditiile
tehnice corespunzatoare.

Rezultatele verificarilor se prezinta ca dovada catre SMS group sub forma unui certificat de receptie 3.1 sau 3.2 conform
DIN EN 10204:2005-01.

7 imbarcarealincarcarea
7.1 Principii de baza

Siguranta incarcarii se compune din incércarea fiabila si sigura pentru transport. Pentru prima este responsabil soferul de
transport pentru ca acesta trebuie sa acorde atentie ca vehiculul incarcat indeplineste in orice moment toate cerintele pentru
traficul rutier (StVO, StVG). Conform § 407 HGB, expeditorul trebuie sa asigure incarcatura, printre altele, pentru siguranta
transportului. Conform editiei in vigoare a autorizatiei de reglementare a incarcarii si descarcarii (HGB) expeditorul este
obligat sa incarce in siguranta, depoziteze si sa fixeze (incarcate) bunurile / elementele de ambalat. Tn afaré de aceasta
trebuie inlesnitad descarcarea sigura. Trebuie respectata directiva VDI 2700 privind siguranta incarcéaturii pe vehiculele rutiere.
Tn cazul in care furnizorul descopera sau afla ca asigurarea incarcaturii nu corespunde cerintelor, acesta trebuie sa se
asigure ca transportul poate avea loc numai dupa ce incarcatura a fost asigurata in mod corespunzator.

Nerespectarea sigurantei incarcaturii de catre un transport organizat de SMS group trebuie notificaté partenerilor de contact
ai SMS group inscrisi in comanda.

7.2  Asigurarea incarcaturii
7.2.1 Prinderea incarcaturii

Fortele decisive pentru asigurarea incarcaturii rezulta prin intermediul valorilor ce intervin Tn practica la accelerare si franare.
Pentru aceasta trebuie respectate indicatiile pentru fortele de accelerare ale vehiculelor rutiere, feroviare si ale navelor
maritime Tn conformitate cu directiva HPE; a se vedea extrasul Tabelul 5. Fortele rezultate din accelerari se calculeaza fiecare
din produsul masei (bun de ambalat / element de ambalat) si acceleratie:

F=m x g
Pot interveni forte de accelerare cu abateri.

Tabelul 5 — Prinderea incarcaturii pentru diferite moduri de transport (extras din Directiva privind ambalarea HPE 2018)

Accel Accel Accel Accelerare cu efect

Mijloc de transport cfoct nainte |  efectnapoi | efect lateral vertieal
static dinamic
Vehicul rutier 0,89 0,59 0,59 109 -
Tren
Trafic de triere 4049 4049 0,59 1,09 +0,39
Trafic combinat @ 10g 109 0,59 10g +0,3g
Nava maritima
Marea baltica 0,39 0,39 0,59 +0,54¢g
Marea nordului 0,39 0,39 0,79 10g¢g +0,79g
Deplasare la nivel mondial 0,49 0,449 0,89 +0,8g
Avion 1549 159 159 1,09 +20g9g
) Vagoane cu containere, corp interschimbabil, semiremorca si autocamion precum si garnituri complete (UIC(Asociatia
internationala de cai ferate) si RIV (Utilizarea vagoanelor de marfa in traficul international)).
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7.2.2 Fixarea bunului de ambalat

Bunul de ambalat se insurubeaza deasupra lemnelor transversale de distribuire a sarcinii cu constructia podelei 1azii.
Calcularea numarului si dimensiunii bolturilor se realizeaza in conformitate cu imaginea 5. Acolo este reprezentata sarcina
admisa a legaturii dintre surubul rotund plat pentru aplicarea fortei in directia fibrei in N.

Distanta minima dintre bolturi si marginea solicitatd n directia fibrei este de 7 d minim Thsa 100 mm. Imobilizarea partilor
mobile a bunului de ambalat se va realiza la aceeasi calitate ca a fixarii bunului de ambalat de constructia podelei lazii.

Daca insurubarea/prinderea in bolturi a bunului de ambalat este posibila in constructia podelei I1azii sau numai partial posibila
se utilizeaza straturi intermediare, captuseli, reazeme, elemente de blocare corespunzatoare pentru a preveni alunecarea

bunului de ambalat in lada.
Masuri adecvate sunt:

- Presarea cu lemn de compresiune si bara filetatd (diametru minim bolt conform Imaginea 5).
- Ancorarea cu sarma pre-ecruisata si intinzator cu ochi si carlig (dovada unei sectiuni suficiente a sarmei este

necesara).

- Benzi textile si curele textile cu posibilitati de inchidere aferente cu respectarea datelor si calitatii furnizorului.
- La toate sistemele de fixare ale bunului de ambalat se utilizeaza mijloace de protectie a canturilor adecvate.

Piesele respectiv suprafetele sensibile se protejeaza cu material adecvat.

Lemn de rasinoase Stejar
inclusiv si
molid fag
o singura taiere 550 N/mm?2 x a1 x d 700 N/mm2 x a1 x d
5 Tnsa cel mult insa cel mult
2 400 N/mmz2 x d? 2 800 N/mmz2 x d?

81 |

H
|!I
!

| Ik

01(02

Imaginea 5 — imbinarea cu suruburi rotunde plate
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8 Transportul

8.1 Principii de baza

Furnizorul este obligat sa depoziteze pachetele pregatite pentru transport pana la sosirea firmei de expeditii, astfel incat sa fie
asigurata protectia contra deteriorarii, murdaririi si a influentelor mediului. Firmei de expeditii i se inmaneaza pentru transport
documentele regulamentare insotitoare ale marfii (de ex. fise de livrare, fisa de date de siguranta etc.) conform SN 200-9.
Pentru imbarcarea/incércarea mijlocului de transport se acorda atentie paragrafului 7.

8.2 Livrarea si intrarea marfii

Livrarea bunurilor se realizeaza la departamentul intrare marfa de la adresa de livrare indicata in comanda. Descarcarea
livrarii in alt loc se realizeaza numai dupa consultarea angajatilor de la departamentul intrare marfa.

8.3 Gabarit depasit si piese grele

Pentru transportul pieselor cu gabarit depasit si a pieselor grele trebuie intreprinse méasuri corespunzatoare. Anuntarea
pieselor cu gabarit depasit si grele trebuie realizata cel tarziu cu 6 saptamani tnainte de livrare. Tabelul 6 stabileste impartirea
pe categorii de transport.

Tabelul 6 — Categorie de transport

Incarcare in

lungimea Latime Inaltime t Categorie de transport
max. max. max.
max.
13500 2400 2400 24 Transport standard
_ Transport greutati cu obligativitate de
13600 2500 2500 >24-90 aprobare
16000 3000 3000 24 Transport special cu aprobare permanenta
= 16000 — 18000 | = 3000 - 3200 | = 3000 — 3500 30 Transport intr-un spatiu mare cu
> 30 - obligativitate de aprobare
> 3200 > 3500 30 - 50 2 p - —
> 18000 = 50-90 Transport agabaritic si de greutati foarte
- > 50-90 mari cu obligativitatea unei autorizatii
> 4000 > 4500 Py :
= 90 Transport greutati foarte mari

8.4 Bunuri periculoase

Trebuie respectate si indeplinite obligatiile legale privind materialele periculoase conform legii transportului de materiale
periculoase si a reglementarilor subordonate in editiile valabile Tn mod corespunzator.

Suplimentar trebuie respectate toate legile respectiv. impunerile legale Tn privinta materialului periculos in editia
corespunzatoare actuala.

Transporturile de materiale periculoase trebuie anuntate in scris cel tarziu 4 saptamani inainte de livrare la adresa de livrare
indicata in comanda cu transmiterea fiselor de date de siguranta (germana si engleza).
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Anexa A
(normativ)
Definitia termenului

A.1 Sistematica semnificatiilor
n imaginea A.1 este reprezentata legatura cu semnificatiile.

imbarcarea / incircarea
A

Pachet / element ambalat
A

~ Bun de amblalallt. Ambalarea
de ex. piese componente individuale etc.
A
Materiale ambalare Mijloc de ambalare Mijloace auxiliare de ambalare
de ex. lemn, otel, etc. de ex. lada, compartiment, etc. de ex. cuie,benzi, etc.

Imaginea A.1 — Sistematica semnificatilor

A.2 Termeni
Urmatorii termeni sunt sortati in ordine alfabetica, sursa corespunzatoare este indicata in [ ]:

A21

Container de transport [CTU-Code:2015-05]

Un vas de transport, care este de o calitate ridicata si astfel suficient de rezistent pentru a putea fi reutilizat; in special
construit in acest sens pentru a permite transportarea de bunuri prin intermediul unuia sau mai multor moduri de transport
fara a usura transferul, astfel conceput, incat acesta sa poata fi rasturnat si/sau usor lovit in siguranta si pentru care au fost
prevazute intarituri metalice pentru colt. Acesta trebuie sa fie admise in conformitate cu acordul international in privinta
containerelor sigure (CSC) din 1972 in editia valida corespunzatoare. Termenul de ,container de transport” nu include nici
vehiculele de transport nici ambalajul insa containerul de transport care este transportat pe sasiu este inclus.

A.2.2
Ambalarea bunului de transport [DIN 55405:2014-12]
Pachetele de expeditie care corespund prescriptiilor legale pentru circulatie pentru transportarea bunurilor periculoase.

OBSERVATIE
Vezi si observatia 3 privind ambalarea A.2.20.

A.2.3
Logistica de expediere
toate activitatile care sunt in legatura cu planificarea si documentarea unei expeditii

A.2.4
Lada [DIN 55405:2014-12]
mijloc de ambalare cu capac cu forma stabild, paralelipipedica sau cu mai multe colturi cu pereti plini

A.2.5

Comisionarea

toate activitatile de la combinare panéa la marcarea materialelor/produselor pentru urmatorii pasi de procesare de ex. montaj,
expeditie, etc.

OBSERVATIE
Rezultatul comisionarii in procesul de expeditie il reprezinta bunul ambalat.
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A.2.6
Bunul de ambalat [DIN 55405:2014-12]
Bun de ambalat sau deja ambalat

OBSERVATIE

Bunul de ambalat poate sa reprezinte orice bun neambalat sau un ambalaj produs premergator procesului de ambalare.
Exista o evidentiere pentru functia de protectie a ambalajului, care se determina in principal in functie de forma starii bunului
de ambalat (marfa transportabila la bucata, material vrac, material pasteurizat, amestec, lichid inclusiv lichid cu continut de
gaze, gaze/amestec gaze), — prin atribuirea bunului de ambalat categoriilor produse finite (alimente, farmaceutice, chimicale,
bunuri periculoase, bunuri grele), — prin proprietatile specifice ale unui bun de ambalat individual. Bun de ambalat lichid, care
este turnat de regula de sus intr-un mijloc de ambalare este denumit bun de umplere. Termenul ,Bun de ambalat® inlocuieste
denumirea utilizata initial ,bun ambalare.

A.2.7
Mijlocul auxiliar de ambalare [DIN 55405:2014-12]
Componentele de ambalare care constituie impreuna cu mijlocul de ambalare totalitatea functiilor unui ambalaj

OBSERVATIE 1

Termenul se refera la piese utilizate pentru mijlocul de ambalare, care reprezinta functii complementare, cum ar fi inchiderea,
marcarea si echiparea, asigurarea si protectia, manipularea, preluarea.

Termenul ,Mijloc auxiliar de ambalare inlocuieste denumirea utilizata initial ,mijloc auxiliar ambalaj".

OBSERVATIE 2
Mijloacele auxiliare de ambalare care nu apartin de mijlocul de ambalare (element de expediere) semnifica din punct de
vedere legal al materialelor periculoase ca mijloc auxiliar de incarcare.

A.2.8
Elementul de ambalare [DIN 55405:2014-12]
Ambalaj, care este deosebit de adecvat pentru transport

OBSERVATIE SMS group: .
Termenul pachet este utilizat daca nu exista cerinte speciale la ambalaj. In mod contrar este utilizat termenul element de
ambalare daca ambalajul este executat adecvat pentru transport.

A.2.9
Pachetul [DIN 55405:2014-12]
Produs al procesului de ambalare rezultat din combinarea bunului de ambalat si a ambalajului

OBSERVATIE
Scopul destinatiei pachetului este versatil. Din acest motiv termenul principal trebuie descris mai exact din cauza denumirilor
speciale de ex. prin adaugarea unei denumiri a bunului de ambalat sau a unui cuvant functionar pentru destinatia acestuia.

A.2.10

Mijlocul de ambalare [DIN 55405:2014-12]

Componenta de ambalat, care formeaza componenta principala a ambalajului si care este destinata preluarii bunului de
ambalat. Aceasta formeaza inconjurarea partiald sau completa sau strangerea bunului de ambalat

OBSERVATIE

Ca parte principala a ambalarii mijlocul de ambalare influenteaza indeplinirea functiei (functie de protectie, functie de
rationalizare, functie de comunicare), costurile si compatibilitatea cu mediul. Mijlocul de ambalare este adaugat in procesul de
ambalare in functie de procesele integrate de ambalare cu grad de prefabricare diferit. Se diferentiaza intre mijloc de
ambalare cu grad de prefabricare redus, care este format in procesul de ambalare si mijlocul de ambalare cu un grad ridicat
de prefabricare care exista sub forma unui corp gol pregatit de umplere sau ridicat din starea asezata plat pentru forma
pregatita de umplere. Scopul de utilizarea sau proprietatile mijlocului de ambalare se pot determina mai exact prin denumiri
specifice prin evidentierea atribuirea unui termen principal sau a unor termeni pentru tipurile individuale a unui cuvant
conditionat functional corespunzator. In legaturd cu un anumit material de ambalare mijlocul de ambalare se poate marca prin
avansarea unei denumiri a materialului de ambalare (precum sticla ca semnificatie sticla din sticla). O legatura a termenului
mijloc de ambalare cu un anumit bun de ambalare trebuie evitata pentru ca aceasta este sugestiva de regula numai pentru
ambalaj ca intreg a elementelor componente ale acestuia. Pentru mijloace de ambalare cu forma stabila cu grad ridicat de
prefabricare precum sticla, doza, canistra, cutie si lada este utilizat termenul recipient. Termenul "Mijloc de ambalare”
inlocuieste denumirea utilizata initial "Mijloc de ambalaj".

A.2.11
Ambalarea bunurilor grele [DIN 55405:2014-12]
Ambalajele de expediere destinate special in mod constructiv pentru bunuri de ambalat grele.

OBSERVATIE
Limitele de greutate se pot stabili in cazul conditiilor tarifare si de transport.
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A.2.12
Expediere tehnica
toate activitatile care sunt in legatura cu executarea practica a unei expeditii

A.2.13
Transportul [DIN 30781-1:1989-05]
Transportul reprezintd modificarea locatiei persoanelor si/sau bunurilor cu ajutorul mijloacelor manuale sau tehnice

A.2.14
Mijlocul de transport [DIN 30781-1:1989-05]
Ca mijloc de transport este denumit mijlocul de modificare a locatiei persoanelor si/sau bunurilor

A.2.15

Ambalarea pentru transport [DIN 55405:2014-12]

Ambalajele, care faciliteaza transportarea marfurilor, protejeaza marfurile la transport contra avarierii sau sunt utilizate din
motive de siguranta pentru transport si care se strang la distribuitor. [Reglementarea ambalarii]

Ambalajele de transport sau ambalajele tertilor adica ambalajele care faciliteazé manipularea si transportul mai multor unitati
de vanzare sau a reambalarii intr-un anumit mod care previn atingerea directa precum si avariile din timpul transportului.
Container pentru transportul stradal, pe caile ferate, vapor sau aeriene nu intra in categoria terminologica pentru ambalajul de
transport. [Directiva 94/62/CE]

A.2.16

Balotarea [DIN 55405:2014-12]

Formarea unei inchideri, a unei intarituri sau asigurari a elementelor de ambalare sau formarea de legaturi, la care sunt
utilizate in principal mijloace de inchidere sub forma de banda.

A.2.17

Folia VCI [DIN 55405:2014-12]

folie de plastic cu adaos de aditivi, care prin cedarea de aditivi in timpul transportului si a
depozitarii se doreste sa previna coroziunea suprafetelor metalice ale bunului de ambalat

OBSERVATIE
Prescurtarea VCI provine de la termenul englezesc ,volatile corrosive inhibitors*.

A.2.18
Imbarcarealincarcarea
Totalul de operatiuni de transport si incarcare la transferul bunurilor/pachetului pe un mijloc de transport

A.2.19
Ambalarea
Unificarea bunului de ambalat si a ambalajului intr-un pachet

A.2.20

Ambalarea [DIN 55405:2014-12]

Totalul de materiale de ambalare, in special de mijloace de ambalare si mijloace de ajutor la ambalare pentru realizarea unei
sarcini de ambalare impuse.

OBSERVATIE 1

Aceasta serveste protectiei bunului de ambalat, a oamenilor si mediului, rationalizarii la manipulare in cadrul productiei,
punerii la dispozitie si consumului bund de ambalat precum si informarii si reclamei pentru bunul de ambalat.

OBSERVATIE 2

Termenul se refera la necesitatea ambalarii pentru asigurarea calitatii bunului, separarii spatiale si temporare a productiei si
consumului rezultat pentru rationalizarea proceselor de distributie si debarasare prin intermediul sistemelor de distributie si a
formelor de comert efective, pentru fluxul sigur de informare inclusiv a reclamei precum si pentru cresterea valorii de uzura a
produsului printr-o manipulare simplificata, a sigurantei de utilizare, a depozitarii sigure si in spatiu redus precum si pentru
promovarea dezvoltarii de produse noi si a obisnuintei de utilizare. Functia ambalarii este versatila. Din acest motiv termenul
principal se determina mai exact prin denumiri specifice. In cazul in care exista trimiteri catre un anumit scop de utilizare sau o
proprietate a ambalajului se va evidentia cuvantul conditionat functional corespunzator. O legatura a termenului ambalare cu
un anumit material de ambalare trebuie evitata pentru ca aceasta este sugestiva de regula numai pentru elementele
componente ale acestuia.

OBSERVATIE 3

Decizii care se abat de la aceasta: vezi reglementarea privind ambalarea (anexa B), directiva 94/62/CE (anexa B) si in
domeniul bunurilor periculoase: vezi ADR/RID 1.2.1.
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A.2.21

Expeditie

toate activitatile de la comisionare pana la transfer inclusiv siguranta incarcarii a produselor/materialelor pe un mijloc de
transport

OBSERVATIE
Expedierea este subdivizata in expeditie economica si tehnica si pe de alta parte in expeditie interna si externa.

A.2.22

Compartiment [DIN 55405:2014-12]

Mijloc de ambalare din lemn sub forma unei constructii spatioase in cadre produsa din scanduri, sipci sau laturi si care este
intarita Tn mod uzual cu sipci diagonale si/sau paralele dispuse la distanta cu laturi sau sipci.

OBSERVATIE 1
Colturile sunt concepute drept colturi cu trei scopuri.

OBSERVATIE 2

Se diferentiaza intre compartimente deschise si captusite la interior (inchise) de ex. cu placi din placaj, placi aglomerate sau
din fibre.
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Anexa B
(normativ)
Executia lazii

B.1 Tipuri constructive de lazi
Lazile categoria 1 pana la 4 pot fi executate in 3 tipuri constructive. Urmatoarele 1azi se vor utiliza:
- Tipul constructiv 1 (corespunde HPE tipul constructiv B3) pentru bunuri de ambalat (placi OSB/3 / placaj de lemn)
incepand cu 500 Kg; a se vedea imaginea B.1 si tabelul B.2
- Tipul constructiv 2 (corespunde HPE tipul constructiv B2) pentru bunuri de ambalat (izolare cu cherestea) incepand cu
500 Kg; a se vedea imaginea B.2 si tabelul B.3
- Tipul constructiv 3 (corespunde HPE tipul constructiv A5) pentru bunuri de ambalat (1&zi cu sipci circumferentiare),
pana la 500 Kg; a se vedea imaginea B.3 si tabelul B.4

Tmpért,irea pe tipuri constructive de lazi se realizeaza in clase de tipuri conform greutatilor de ambalat conform 0.
Executia podelei 1azii rezultata in urma acesteia, a partilor laterale, a pieselor de capat si capacului sunt inscrise in paragraful
B.2.3siB.2.4.

Tabelul B.1 — Tip de lada

Bun de ambalat
Clasa pentru tipul lazii Greutate neta

kg
panala 500
de la500 panala 1500
1500 panala 5000
> 5000 panala 10 000
>10 000 péanala 25000
>25 000 panala 50 000
> 50 000

Tipul constructiv al
lazii

3

1si2

OO~ |WIN|FP]!

>~ Capac

7 Element de
capat si lateral

} Podea

Imaginea B.1 — exemplu lada tipul constructiv 1
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Capac

Element de
capat si
lateral

Podea

Imaginea B.2 — exemplu lada tipul constructiv 2

Capac

Element de
capat si
lateral

—

Podea

e
“=
o

Imaginea B.3 — exemplu lazi tipul constructiv 3
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Tabelul B.2 — lada tipul constructiv1 Tabelul B.3 — lada tipul constructiv2 Tabelul B.4 — lada tipul constructiv 3

Poz.| Denumire Poz. | Denumire Poz. | Denumire
Capac Capac Capac

1 OSB/3-placi / placaj lemn 1 Cherestea 1 OSB/3-placi / placaj lemn
2 Folie 2 Folie 2 Stinghie longitudinala capac
3 Strat de retinere 3 Strat de retinere / placa montant Element lateral, capat

4 Stinghie longitudinala capac 4 Stinghie longitudinala capac 3 OSB/3-placi / placaj lemn
5 Sipca (cdptuseald intermediara) 5 Grinzi lemn 4 Sipca (exterior, vertical)
6 Grinzi lemn Element lateral, capat 5 Sipca (exterior, orizontal)

Element lateral, capat 6 Cherestea 6 Sipca (interior, orizontal)

7 OSB/3-placi / placaj lemn 7 Hartie iuta-gudron Podea

8 Sipca (orizontal) 8 Sipca (orizontal) 7 Talpa transversala

9 Sipca (vertical) 9 Sipcé (vertical) 8 Strat de acoperire pe podea

Podea 10 | Sipca (diagonal)

10 | Grinda de capat Podea

11 | Talpa longitudinala 11 | Grinda de capat

12 | Talpa transversala 12 | Talpa longitudinala

13 [ Surub rotund plat 13 | Talpa transversala

14 | Saiba 14 | Surub rotund plat

15 [ Piulita 15 | Saiba

16 | Strat de acoperire pe podea 16 | Piulita

17 | Strat de acoperire pe podea
B.2 Executia lazilor de tip constructiv 1 panala 3
B.2.1 Reazeme verticale pentru lazi pentru bunuri de ambalat pana la 500 kg

La utilizarea unei lazi tipul constructiv 3 pentru bunuri de ambalat pana la 500 kg este permisa o accesare inferioara,
grosimea talpilor inferioare min. 100 mm. La utilizarea de reazeme verticale, vezi imaginea B.4, acestea se fixeaza.

| — Reazeme verticale

Imaginea B.4 — Exemplu reazeme verticale subgrinda capacului pe lagar

B.2.2 Lazi pentru bunuri de ambalat de la 500 kg

La utilizarea de tipuri constructive 1 pana la 2 pentru bunuri de ambalat de la 500 kg executia trebuie sa fie astfel conceputa
Tncat:
- acestea sa fie accesibile de jos minim de doua ori.
- sa permita o stivuire a lazilor si compartimentelor la o incarcare conventionald de pana la o presiune de compresiune
la stivuire de 10 kN/m?2,
- Lazile de la o greutate bruta de 5 t trebuie sa fie prevazute la locurile de ancorare a cablurilor cu coltari pentru obiecte
grele precum si la capac cu o protectie a muchiilor.
- pachete care sa reziste |a fortele de rasucire in caz de rasturnare.
- sa permita manipularea cu dispozitive de ridicare si/sau lizele de transport pe culoare.
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B.2.3 Elemente laterale, de capat si capac

Elementele laterale si de capat se executa prin placare verticala. Tmpért,irea perimetrala a elementelor laterale si superioare
din tipul constructiv 1 si 2 se realizeaza conform tabelelor B.5 si B.6. Pentru lazile tipul constructiv 2 sunt posibile diferite
executii ale perimetrelor cu rigidizare diagonala, vezi imaginea B.5.

Capacele se etanseaza contra patrunderii umiditatii cu elemente de etansare la partea inferioara a capacelor. Elementul de

etansare se utilizeaza intre placaj si rama sipcii. Orificiile bunului de ambalat amplasate vertical cu un diametru > 500 mm se
acopera cu placi din placaj de lemn cu grosimi de 5 pana la 6 mm. Placile din placaj de lemn se fixeaza la locul acestora.

Tabelul B.5 - impérgirea perimetrala a elementelor laterale si ale capacului pentru tipul constructiv 1 si 2

Tungimea [azii <300 301 pani la 500 | 501 pana la 700 | 701 pana la 900 > 900
Numar de perimetre 1 2 3 4 5

Tabelul B.6 — impérgirea perimetrala a pieselor de capat pentru tipul constructiv 1 si 2

Lungimea lazii

nem <200 | >200
Nur_nar de 1 5
perimetre

B.2.4 Podea

Executia podelei conf. tabelului B.7 trebuie realizata in functie de tipul de lada. Toate grinzile de capat se prind in bolturi cu
talpi longitudinale si suruburi rotunde plate, pentru tipul de lada 6 este necesara prinderea in bolturi duble

Tabelul B.7 — Numarul de grinzi de lemn (talpi longitudinale) pentru tipul constructiv 1 panala 3

Latime podea <100 101 panala | 181 panala | 241 panala | 301 panala
fncm = 180 240 300 350

Numar grinzi min. 2 3 4 5 6
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Imaginea B.5 — Campuri cu rigidizare diagonala pentru lazi tipul constructiv 2

Modificari

Fata de SN 200-8 si -9:2016-05 au fost realizate urmatoarele modificari:

Modificare redactionala
4.3.3

52222
52223
52224
5.4.2

6.3.1
Anexa C (normativ)

Editii anterioare

Partea 8 si partea 9 a editiei 2016-05 au fost cuprinse si actualizate;

Urmatorul continut trebuie sa figureze pe eticheta de expediere, a fost inlocuit cu o
prelungire a imaginii 1 — Exemplu de eticheta de expeditie a SMS group cu cod de bare;
Tabelul 5 — Grosimea tablei coltarilor pentru obiecte grele / protectie muchii a fost eliminat;
Tabelul 8 — Dimensionarea subgrinzilor capacului pentru tipul constructiv 1 pana la 3 a fost
depasita; Tabelul 9 — Grosimea placajului/ panoului si sipcilor pentru elementele laterale, de
capat si capac pentru tipul constructiv 1 pana la 3 a fost eliminat;

Tabelul 10 — Executia podelei pentru tipul constructiv 1 pana la 3;

Tabelul 11 — Numarul de grinzi de lemn (talpi longitudinale) pentru tipul constructiv 1 pana
la 3 a fost eliminat;

Tabelul 12 — Grosime placaj/ panou si sipci pentru podea pentru tipul constructiv 1 pana la 3
a fost eliminat;

Tabelul 14 — Completari privind DIN 4074-1:2012-06 a fost eliminat;

Expedierea economica a fost modificata in logistica de expediere;

Tensiuni admise pentru lemn a fost eliminata;

SN 200:1971-09, 1975-11,1978-01, 1981-01,1985-01, 1992-03, 1996-03, 1999-09, 2003-09, 2007-02, 2010-09

SN 200-8: 2016-05
SN 200-9: 2016-05



