
Optimierung von Strangpressen
Nebenzeiten reduzieren – 
Produktivität erhöhen

Strangpressen müssen starker mechanischer Beanspruchung standhalten – und gleichzeitig
höchste Produktivität und Produktqualität erreichen. Mit der hydraulischen und elektrischen
Strangpressenoptimierung von SMS group schöpfen Sie das Potenzial Ihrer Anlagen voll aus.

Ihre Vorteile

Mit der hydraulischen und elektrischen Strangpressenoptimierung …
eliminieren Sie Druckspitzen.
erhöhen Sie die Ausbringungsmenge.
reduzieren Sie Nebenzeiten.
verringern Sie den Verschleiß.
minimieren Sie Anlagenausfälle.
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Auf Erfahrung bauen 
3 Schritte für mehr 
Wettbewerbsfähigkeit
Mit der hydraulischen und elektrischen Strangpressen -
optimierung durch SMS group minimieren Sie Nebenzeiten
und Druckspitzen. Gleichzeitig reduzieren Sie Verschleiß
und Anlagenstillstände. Das Ergebnis: eine höhere Aus-
bringungsmenge und eine dauerhaft hohe Produktivität.

Tag für Tag hohe Anforderungen
Die Ansprüche an heutige Strangpressanlagen sind hoch.
Anlagenbetreiber erwarten beste Produktionsergebnisse
– gleichzeitig werden die Maschinen stark mechanisch
beansprucht. Häufige Lastspiele führen zu frühzeitigem
Verschleiß und verändern die Betriebsbedingungen. Ver-
längerte Nebenzeiten oder gar Druckspitzen können die
Folge sein. Diese Druckspitzen verursachen Beschädigun-
gen an Dichtungen, Ventilen und Rohrleitungen, was im
schlimmsten Fall einen Produktionsausfall nach sich zieht.

Zuverlässige Lösungen
Mit der Strangpressenoptimierung von SMS group werden
negative Anlagenveränderungen frühzeitig erkannt, bewer-
tet und behoben. Der Vorteil: eine höhere Lebensdauer
von Verschleißteilen, weniger Anlagenstillstände und eine
bessere Qualität der Strangprofile. Denn nur mit ord-
nungsgemäßen Einstellungen und abgestimmten Ablauf -
sequenzen ist eine reibungslose und fehlerfreie Produktion
(z. B. ohne Lufteinschlüsse im Strangprofil) möglich.

Experten-Know-How vor Ort
Für die Strangpressenoptimierung kommen erfahrene
SMS group-Mitarbeiter direkt zu Ihnen ins Werk. Unsere
Experten gehen individuell auf Ihre Anforderungen ein –
der Produktionsbetrieb wird während der Arbeiten nur
minimal beeinträchtigt. 

 

  

 

 

  
 

  
 

 

 

 

Höhere Produktivität

Die Strangpressenoptimierung zahlt sich aus – denn
geringere Nebenzeiten sorgen für eine höhere Produk -
tivität. Das zeigt der Vorher-Nachher-Vergleich (Beispiel-
rechnung inklusive Werkzeugwechselzeit, Störzeit,
Matritzen-Testzeit etc.).

Presse: 25-MN-Aluminium-Strangpresse
Betrieb: 3-Schicht-Betrieb, 8 Stunden/Schicht, 5 Tage/Woche
Blockgewicht: 105,64 kg

Nebenzeit Blockeinsatzgewicht
vor der Optimierung 18,5 Sek. 1.291.000 kg/Monat
nach der Optimierung 16,5 Sek. 1.310.000 kg/Monat
Produktivitätssteigerung 19.000 kg/Monat

Geringere Nebenzeiten
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Gut zu Wissen

Der Betrieb läuft. Die Ist-Aufnahme der Anlagenpara-
meter erfolgt während des laufenden Betriebs. Nur bei
Anschluss der Messgeräte ist ein kurzzeitiger Maschi-
nenstillstand erforderlich. 

Die Mitarbeiter lernen. SMS group bindet Ihre Mit-
arbeiter aktiv in die Optimierungsarbeiten ein. Die Mitar-
beiter lernen dazu – und erhalten ein besseres Maschi-
nenverständnis. 

Jährlicher Rhythmus. Wir empfehlen Ihnen, die Strang-
pressenoptimierung jährlich durchzuführen. Das sichert
eine kontinuierlich hohe Produktivität und damit eine
verbesserte Wettbewerbsfähigkeit. 

Schritt 3: 
Erstellung eines ausführlichen Serviceberichts

Im Anschluss an die Optimierung erstellen die SMS group-
Experten eine ausführliche Dokumentation. Sie enthält die
Analyse der Ist-Parameter sowie alle durchgeführten oder
empfohlenen Maßnahmen zur Aufrechterhaltung der Pro-
duktivität. Ein ausführlicher Vergleich der aktuellen und
vorherigen Nebenzeiten sowie Ventildiagramme belegen
den Erfolg und Nutzen der durchgeführten Maßnahmen. 

Nutzen auch Sie die Vorteile einer Strangpressenoptimie-
rung und kontaktieren Sie uns! Wir freuen uns auf Ihre
Nachricht und erstellen Ihnen gerne ein kostenloses und
unverbindliches Angebot. 

Schritt 1: 
Hydraulische und elektrische Ist-Aufnahme

Überprüfen des Zustandes von hydraulischer und 
elektrischer Steuerung
Erfassen der Ist-Nebenzeiten
Überprüfen der Druckbegrenzungsventile
Überprüfen der HD Pumpen auf Leckagen
Zustandsbeurteilung der verbauten Hydraulikzylinder 
Untersuchung auf Druckspitzen in HD Antriebs- und
Steuersträngen
Erfassen von Anfahr- und Bremsrampen
Überprüfen der elektronischen Druck- und 
Wegaufnehmer

Schritt 2: 
Optimierung der Antriebs- und Steuerungs -
komponenten

Einstellen der Druckbegrenzungsventile
Einstellen der Verstell- und Bremsrampen
Kalibrierung elektronischer Druckaufnehmer
Optimieren der Bewegungsabläufe
Anpassen der Geschwindigkeit von Stempel, 
Aufnehmer, Blocklader etc.
Optimieren der Druckaufbauzeiten wie Stauchen,
Anpressen usw. 
Optimieren der Entlastungsvorgänge 
Optimieren der Nebenzeiten durch Feinabstimmung 
aller zuvor angeführten Maßnahmen
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SMS group GmbH
Technischer Service

Ohlerkirchweg 66
41069 Mönchengladbach
Tel.: +49 2161 350-1771
Fax: +49 2161 350-1980
service@sms-group.com
www.sms-group.com

„Die in dieser Druckschrift enthaltenen Informationen beschreiben Leistungseigenschaften von Produkten im Allgemeinen. Die Leistungseigenschaften von gelieferten Produkten können
von den in der Broschüre beschriebenen Eigenschaften abweichen. Insbesondere können sich diese Eigenschaften durch Weiterentwicklung von Produkten ändern. Die in dieser Druckschrift
enthaltenen Informationen entfalten keine Rechtswirkung. Zur Lieferung von Produkten mit spezifischen Eigenschaften sind wir nur verpflichtet, wenn dies ausdrücklich vereinbart ist.”


