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1 Anwendungsbereich

Diese Werknorm legt fur die SMS group den Bezeichnungsaufbau, die Auswahl von organischen Beschichtungssystemen,
die fir den Korrosionsschutz von Bauteilen aus Stahl, Stahlguss und Gusseisen bestimmt sind, sowie die erforderlichen
Angaben in den Fertigungsunterlagen (z.B. Anstrichplane etc.), fest.
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2 Begriffe

Neben den SMS group spezifisch festgelegten Begriffsdefinitionen gelten die Begriffsdefinitionen aus den entsprechenden
Technischen Regelwerken der im Anwendungsbereich aufgeflihrten Themengebiete.

Die SMS group spezifischen Begriffsdefinitionen sind in der Regel in dieser Werknorm oder bei Bedarf in anderen normativen
Dokumenten festgelegt.

Werden Inhalte/Ausziige aus externen Begriffsdefinitionen in SMS group spezifischen Begriffsdefinitionen verwendet, so ist die
jeweilige Quelle in [ ] angegeben. Fir Ubersetzungen sind die in der entsprechenden Norm vorhandenen Ubersetzungen zu
verwenden.

Die folgende Einteilung der Begriffsdefinitionen nach Themengebieten dient der Ubersichtlichkeit und grenzt die Verwendung nicht
ein.

2.1 Beschichtungsstoff [DIN EN ISO 4618:2015-01 / SMS group]
Beschichtungsstoff ist ein flissiges und pastenférmiges oder pulverférmiges Produkt, das, auf ein Substrat aufgetragen, eine
haftende Beschichtung mit schiitzenden, dekorativen und/oder anderen spezifischen Eigenschaften ergibt.

Anmerkung 1 zum Begriff:
"Beschichtungsstoff" schliet Benennungen wie "Lack", "Anstrichstoff" und Benennungen fiir ahnliche Produkte ein.

Anmerkung 2 zum Begriff:
Bei SMS group werden die Benennungen Lacke fir einen permanenten Korrosionsschutz und die Benennung Konservierungsmittel
fur einen temporéren Korrosionsschutz angewendet.

2.2 Beschichtungssystem [DIN EN ISO 12944-1:1998-07]
Gesamtheit der Schichten aus Beschichtungsstoffen, die auf einen Untergrund aufzutragen sind oder aufgetragen wurden, um
Korrosionsschutz zu bewirken.

Anmerkung zum Begriff:

Korrosionsschutz kann durch verwenden eines Beschichtungssystems erreicht werden.
Diese kdnnen z.B. folgende sein:

- organische Beschichtungen wie z.B. Bindemittel (Farbe, Lacke, Konservierungsstoffe etc.);
- anorganische Uberziige wie z.B. phosphatieren, chromatieren;

- metallische Uberziige wie z.B. Feuerverzinken etc..

2.3 Korrosionsschutz [DIN EN ISO 8044:2015-12 / SMS group]
Veranderung eines Korrosionssystems derart, dass Korrosionschéden verringert werden.

Anmerkung zum Begriff:
Der Korrosionsschutz wird unterschieden zwischen permanentem Korrosionsschutz und temporéren Korrosionsschutz.

2.4 Permanenter Korrosionsschutz [SMS group]
Der permanente Korrosionsschutz ist ein dauerhaft auf der Bauteiloberflache verbleibendes Beschichtungssystem.

Anmerkung 1 zum Begriff:
Permanenter Korrosionsschutz wird angewendet z.B. fur betriebliche Einrichtungen im Maschinenbau und Stahlbau.

Anmerkung 2 zum Begriff:
Permanenter Korrosionsschutz kann durch Anwenden von Beschichtungsstoffen (Lack) erreicht werden

25 Permanenter rutschfester Korrosionsschutz [SMS group]
Der permanente rutschfeste Korrosionsschutz ist ein dauerhaft auf der Bauteiloberflache verbleibendes Beschichtungssystem mit
rutschhemmenden Eigenschaften.

Anmerkung 1 zum Begriff:
Permanenter rutschhemmender Korrosionsschutz wird angewendet z.B. fiir betriebliche Einrichtungen im Maschinenbau und
Stahlbau auf glatten Oberflachen die fiir Personen begehbar sein missen und einem Ausrutschen entgegenwirken.

Anmerkung 2 zum Begriff:
Permanenter rutschhemmender Korrosionsschutz kann durch Anwenden von Beschichtungsstoffen (Lack) die speziell fir eine
Rutschhemmung ausgelegt sind, mit einer Rutschklasse R nach DIN 51130, erreicht werden.

2.6 Temporérer Korrosionsschutz [SMS group]
Ein fiir die SMS group verwendeter Begriff, der im Sinne fiir den zeitweisen Korrosionsschutz nach DIN EN 1SO 8044 steht.

Anmerkung zum Begriff:
Temporérer Korrosionsschutz kann durch Anwenden von Konservierungsmittel erreicht werden.
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3 Permanenter Korrosionsschutz

3.1 Grundsatzliches

Der in den folgenden Abschnitten festgelegte Bezeichnungsaufbau sowie die Kurzzeichenerlauterung dienen zum Verstandnis der
nach dieser Norm festgelegten Beschichtungssysteme aus Tabelle 5 und sind nicht fiir andere bzw. weitere Kombination von
Beschichtungssystemen vorgesehen.

3.2 Bezeichnungsaufbau

Die Bezeichnung eines Beschichtungssystems (BS) fir den permanenten Korrosionsschutz besteht aus den im Bild 1 beispielhaft
dargestellten Angaben.

P . I . W . 1 .+120

+120= bis +120°C thermische Beanspruchung,
siehe Abschnitt 3.3.5

1 = Kurzeitige Einwirkung von Flussigkeiten,
siehe Abschnitt 3.3.4

W = Wasser, siehe Abschnitt 3.3.3

= Innenaufstellung, siehe Abschnitt 3.3.2;

P = Permanenter Korrosionsschutz, siehe Abschnitt 3.3.1

Bild 1 — Beispiel Bezeichnungsaufbau des Beschichtungssystems P..W.1.+120

3.3 Kurzzeichenerlauterung

3.3.1 Permanenter Korrosionsschutz
Der permanente Korrosionsschutz wird mit einem Kurzzeichen (P) angegeben.

3.3.2 Einsatzort

Der Einsatzort ist die Klassifizierung der rAumlichen Bestimmungsposition von Bauteilen und bestimmt die klimatischen
Einwirkungen, denen ein Bauteil ausgesetzt ist. In Tabelle 1 ist der mdgliche Einsatzort und das jeweilige dazugehorige
Kurzzeichen festgelegt.

Tabelle 1 — Einsatzort / Klimatische Einwirkung
Kurzzeichen Bezeichnung fur den Einsatzort Erlauterung
Keine klimatische Einwirkung
(Das Bauteil ist im Gebaude bzw. geschlossener Halle
untergebracht und keinen klimatischen Einwirkungen
ausgesetzt)
Volle klimatische Einwirkung
A AuRenaufstellung (Das Bauteil ist im Freien aufgestellt und den klimatischen
Einwirkungen voll ausgesetzt.)

Innenaufstellung / Innenlagerung




Seite 4
SN 274-1:2016-05

3.3.3  Einwirkende Stoffe

Nach DIN EN 14879-2:2007-02 kdnnen aggressive oder wassergefahrdende Stoffe in festem, flissigem oder gasférmigem Zustand
auftreten. Ihre aggressiven Auswirkungen auf metallische Bauteile zeigen sich in der Regel im fliissigen Zustand

(z.B. wassrige Lésungen oder Kondensate). Die Stoffe kdnnen als reine Stoffe oder als Gemische (Zubereitungen) vorliegen

und zeitlich in unterschiedlichen Abstéanden anfallen. In Tabelle 2 sind die méglichen einwirkenden Stoffe und das jeweilige
dazugehdorige Kurzzeichen festgelegt.

Tabelle 2 - Einwirkende Stoffe

Kurzzeichen Erlauterung
K Keine einwirkenden Stoffe
W Wasser ¥

Organische Chemikalien

(z.B. Mineraldle, Aromatische und Aliphatische Kohlenwasserstoffe, Alkohole, Phenole etc.)
Anorganische Chemikalien

(z.B. Anorganische, oxidierende und nicht oxidierende Sauren, Basen, Salze etc.)

@)

A

¥ kein Seewasser und kein vollentsalztes Wasser.

3.3.4 Beanspruchung durch einwirkende Stoffe
Die Anforderungen an die Schutz- bzw. Dichtfunktion eines Beschichtungssystems sind abhangig von der Art und Haufigkeit durch
einwirkende Stoffe. In Tabelle 3 sind fiir die Beanspruchungsdauer der einwirkenden Stoffe die Kurzzeichen festgelegt.

Tabelle 3 - Beanspruchungsdauer

Kurzzeichen Erlauterung
0 Keine Einwirkung von Flussigkeiten auf die Bauteiloberflache
1 Kurzeitige Einwirkung von Fliissigkeiten auf die Bauteiloberflache (z.B. Spritzer, Dampfe und

Kondensation)

Sténdige oder haufige Einwirkung eines Flussigkeitsfilms (z.B. Spritzer, Dampfe und Kondensation)
auf die Bauteiloberfléche

Standige Einwirkung von Flissigkeiten ohne zeitliche Begrenzung (z. B. Behélter) auf die
Bauteiloberflache

3.3.5 Thermische Beanspruchung
Nach DIN EN 14879-2:2007-02 wirkt sich die thermische Beanspruchung durch Medieneinwirkung oder andere Warmequellen auf
die Schutzwirkung des Beschichtungssystems folgendermalen aus:

- Aggressivitat des Mediums
Mit héheren Temperaturen erhéht sich die Aggressivitat des Mediums durch Steigerung der chemischen Reaktion und
Diffusion sowie auch durch Anreicherung fliichtiger Stoffe im Dampfraum.

- Warmespannungen
Von der Einbautemperatur abweichende Temperaturen bewirken Warmespannungen zwischen Bauteil und
Beschichtungssystem, die zu Abldsungen, Rissen usw. fihren kdnnen. Dies gilt z.B. fur die direkte Einwirkung heifl3er
oder kalter Produkte, fur Strahlungswarme und extreme Umgebungstemperaturen.

Tabelle 4 legt das jeweilige dazugehérige Kurzzeichen der méglichen Temperaturbesténdigkeiten, die eine Bauteiloberflache

ausgesetzt sein kann, fest.

Tabelle 4 — Temperaturbestandigkeit
Temperaturbestandigkeit in °C

Kurzzeichen

max.
+80 bis + 80

+100 bis + 100

+120 bis + 120

+150 bis + 150

+400 bis + 400

+600 bis + 600




3.4

Auswahl von Beschichtungssystemen
Zum Erreichen eines permanenten Korrosionsschutzes von Bauteilen aus Stahl und Gusseisen sind die Beschichtungssysteme

(BS) aus Tabelle 5 zu verwenden.
Im Anhang B (informativ) ist eine Gegenuberstellung der Bezeichnung aus der SN 200-7:2010-09 zur SN 274-1 dargestellt.
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Tabelle 5 — Beschichtungssysteme fiir den permanenten Korrosionsschutz

Beschlchtug)gs- Erlauterung Anwendungsbeispiele
systeme
Wasserbestandigkeit
Keine klimatischen Einwirkungen, Belastung durch
PW.1+1202 | Kurzeitige Einwirkung von Wasser auf die AuRenbeschichtung von Maschinenbauteile und
T Bauteiloberflache und einer Stahlbaukomponenten, Rohrleitungen und Behalter
Umgebungstemperatur bis +120°C aus Stahl allgemein
Volle klimatische Einwirkungen, Belastung durch (fur allgemeine Anwendungen in Warm-und
B AW.1.+4120 kurzeitige Einwirkung von Wasser auf die Kaltwalzwerken, Bandanlagen, StranggufRanlagen
R Bauteiloberflache und einer und Anlagen zur Stahlerzeugung etc.)
Umgebungstemperatur bis +120°C
Keine klimatischen Einwirkungen, Belastung durch
P |\W.3.4+40 standige Einwirkung von Wasser ohne zeitliche Innenbeschichtung von Behaltern
T Begrenzung und einer Umgebungstemperatur (Wasser- und Druckluftanlagen)
bis +40°C
Chemikalienbestéandigkeit im allgemeinem
Keine klimatischen Einwirkungen, Belastung AuRenbeschichtung von Maschinen oder Teile
durch sténdige oder haufige Einwirkung davon, die durch stéandige oder haufige Einwirkung
P 1.0.2.4120 organischer Chemikalien (z.B. Mineraldle, organischer Chemikaliendampfen und/oder
R Aromatische und Aliphatische Chemikalienspritzern ausgesetzt sind. (fur
Kohlenwasserstoffe, Alkohole, Phenole etc.) und Kaltwalzwerke, Aluminium-walzwerke,
einer Umgebungstemperatur bis +120°C Edelstahlwalzwerke)
K?me. k||mat|schgn_ Elnvylrkt_mgen, Belastung durch AuRenbeschichtung von Maschinen oder Teile
sténdige oder haufige Einwirkung von . A o o S
. L . davon, die durch stéandige oder haufige Einwirkung
anorganischen Chemikalien (z.B. Anorganische, . S A
P.ILA.2.+150 s . o N anorganischer Chemikalien-déampfen und/oder
oxidierende und nicht oxidierende S&uren, oo X . -
. Chemikalienspritzern ausgesetzt sind. (fur
Basen, Salze etc.) und einer Beizanlagen)
Umgebungstemperatur bis +150°C 9
Mineral6lbestandigkeit
Keine klimatischen Einwirkungen, Belastung . N
P.1.0.3.+80 durch dauernd warmes Mineral6l I(rllln?j?ga?lfgrlﬁgn:ann% von Behalter
und einer Umgebungstemperatur bis +80°C y g
Keine klimatischen Einwirkungen, Belastung . u
P.1.0.3.+100 durch dauernd warmes Mineral6l I?Zn:r:‘ttrlglsc;l:-hlljcr:]éu(n)ﬁil\r/r? inl_:‘:aehearll’;er
und einer Umgebungstemperatur bis +100°C 9
Keine klimatischen Einwirkungen, Belastung Innbeschichtung von z.B. Getriebegehause und
P.1.0.3.+150 durch dauernd warmes Mineral6l Getriebeinnenteile wie geschweilte Rader und
und einer Umgebungstemperatur bis +150°C Olschleuderringe
Hitzebesténdigkeit
P.1.K.0.+400 K_einiklri]m%nisch%n Ein\t/virkung?n, E_eliitgcr)lgcdurch AulRenbeschichtung von Maschinen oder Teile
eineé hone Umgebungstemperatur bis davon, die hohen Temperaturen ausgesetzt sind
P P HeilRbereiche in Warmwalzwerken
Volle klimatische Einwirkungen, Belastung durch ( '
P.A.K.0.+400 eine hohe Umgebungstemperatur bis +400°C StrangguRanlagen etc.)
P.1.K.0.+600 Keri]nehklri]mza[ischin Ein\t/virkungetn, IS_eIa:_sGtgggcdurch AulRenbeschichtung von Maschinen oder Teile
senr hone Umgebungstemperatur bis davon, die héheren Temperaturen ausgesetzt sind,
—— - Extreme Heil3bereiche in StranggufRanlagen
Volle klimatische Einwirkungen, Belastung durch ( 99 gen,
P.AK.0.+600 sehr hohe Umgebungstem[?eratur bis +6(?0°C Anlagen zur Stahlerzeugung etc.)
@ Gegenliberstellung der alten Bezeichnung nach SN 200-7:2010-09, siche Anhang B (informativ)
b SMS group Standard Beschichtungssystem nach SN 200-7. Keine Fertigungsangabe erforderlich!
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4 Permanenter rutschfester Korrosionsschutz

4.1 Grundsatzliches

Der in den folgenden Abschnitten festgelegte Bezeichnungsaufbau sowie die Kurzzeichenerlauterung dienen zum Verstandnis der
nach dieser Norm festgelegten Beschichtungssysteme aus Tabelle 7 und sind nicht fiir andere bzw. weitere Kombination von
Beschichtungssystemen vorgesehen.

4.2 Bezeichnungsaufbau
Die Bezeichnung eines Beschichtungssystems (BS) fiir den permanenten rutschfesten Korrosionsschutz besteht aus den im Bild 2
beispielhaft dargestellten Angaben.

PR . 12 . .. 0O . 2 .+100

+100 = bis +100°C Thermische Beanspruchung,
siehe Abschnitt 3.3.5

2 = Standige oder haufige Einwirkung von Flissigkeiten,
siehe Abschnitt 3.3.4

(0] = Organische Chemikalien, siehe Abschnitt 3.3.3

| = Innenaufstellung, siehe Abschnitt 3.3.2

12 = Klasse der Rutschhemmung,
siehe Abschnitt 4.3.2

PR = Permanenter rutschfester Korrosionsschutz,

siehe Abschnitt 4.3.1

Bild 2 — Beispiel Bezeichnungsaufbau des Beschichtungssystems PR.12.1.0.2.+100

4.3 Kurzzeichenerlauterung

4.3.1  Permanenter rutschfester Korrosionsschutz
Der permanente rutschfeste Korrosionsschutz wird mit einem Kurzzeichen (PR) angegeben.

4.3.2 Rutschhemmung
In Tabelle 6 ist die mégliche Klasse Rutschhemmung nach DIN 51130 und das jeweilige dazugehorige Kurzzeichen festgelegt.

Tabelle 6 — Rutschhemmung
Kurzzeichen Klasse der Rutschhemmung ® Erlauterung

12 R12 Rutschhemmung fir glatte begehbare Bauteiloberflachen

 nach DIN 51130:2014-02

4.4 Auswahl von Beschichtungssystemen

Zum Erreichen eines permanenten rutschfesten Korrosionsschutzes von Bauteilen aus Stahl und Gusseisen ist das
Beschichtungssystem (BS) aus Tabelle 7 zu verwenden. Im Anhang B (informativ) ist eine Gegeniiberstellung der Bezeichnung aus
der SN 200-7:2010-09 zur SN 274-1 dargestellt.

Tabelle 7 — Beschichtungssystem fur den permanenten rutschfesten Korrosionsschutz

Beschichtungs-
system

Erlauterung Anwendungsbeispiel

Chemikalienbestandigkeit im allgemeinem

Rutschhemmung R12 nach DIN 51130, keine
klimatischen Einwirkungen, Belastung durch
sténdige oder haufige Einwirkung organischer Antirutschbelag fiir glatte Bleche
Chemikalien (z.B. Mineraléle, Aromatische und (Plattenbelag).

Aliphatische Kohlenwasserstoffe, Alkohole, Phenole
etc.) und einer Umgebungstemperatur bis +100°C

PR.12.1.0.2.+100
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5 Temporarer Korrosionsschutz

5.1 Grundsatzliches

Der in den folgenden Abschnitten festgelegte Bezeichnungsaufbau sowie die Kurzzeichenerlauterung dienen zum Verstandnis der
nach dieser Norm festgelegten Beschichtungssysteme aus Tabelle 12 und sind nicht fir andere bzw. weitere Kombination von
Beschichtungssystemen vorgesehen.

5.2 Bezeichnungsaufbau
Die Bezeichnung eines Beschichtungssystems (BS) fir den temporaren Korrosionsschutz besteht aus den im Bild 3 beispielhaften
dargestellten Angaben.

T . 1 . W . 1-L.K.O0.+40
| +40 = bis +40°C thermische Beanspruchung,
siehe Abschnitt 5.3.5
0 = Keine Einwirkung von Flissigkeiten auf die
Bauteiloberflache, siehe Abschnitt 5.3.4
K = Keine einwirkenden Stoffe,

siehe Abschnitt 5.3.3

L =  AuRenlagerung,
siehe Abschnitt 5.3.2

1 =  Kurzeitige Einwirkung von Flissigkeiten,
siehe Abschnitt 5.3.4

W = Wasser,
siehe Abschnitt 5.3.3

= Innenlagerung,
siehe Abschnitt 5.3.2

T =  Temporarer Korrosionsschutz,
siehe Abschnitt 5.3.1

Bild 3 — Beispiel Bezeichnungsaufbau des Beschichtungssystems eines T..W.1-L.K.0.+40

5.3 Kurzzeichenerlauterung

5.3.1 Temporarer Korrosionsschutz
Der temporare Korrosionsschutz wird mit einem Kurzzeichen (T) angegeben.

5.3.2  Einsatzort

Der Einsatzort ist die Klassifizierung der raumlichen Bestimmungsposition von Bauteilen und bestimmt die klimatischen
Einwirkungen denen ein Bauteil ausgesetzt ist. In Tabelle 8 ist der mdgliche Einsatzort und das jeweilige dazugehdérige
Kurzzeichen festgelegt.

Tabelle 8 — Einsatzort / Klimatische Einwirkung
Kurzzeichen Bezeichnung Erlauterung
Keine klimatische Einwirkung
(Das Bauteil ist im Gebaude bzw. geschlossener Halle
untergebracht und keinen klimatischen Einwirkungen
ausgesetzt)
Begrenzte klimatische Einwirkungen
(Das Bauteil ist durch Uberdachung geschiitzt oder
abgeplant und somit nur begrenzten klimatischen
Einwirkungen ausgesetzt)

Innenaufstellung / Innenlagerung

L AuRenlagerung
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5.3.3  Einwirkende Stoffe

Nach DIN EN 14879-2:2007-02 kénnen aggressive oder wassergefahrdende Stoffe in festem, flissigem oder gasférmigem Zustand
auftreten. Ihre aggressiven Auswirkungen auf metallische Bauteile zeigen sich in der Regel im flissigen Zustand

(z.B. wassrige Lésungen oder Kondensate). Die Stoffe kdnnen als reine Stoffe oder als Gemische (Zubereitungen) vorliegen und
zeitlich in unterschiedlichen Abstéanden anfallen. In Tabelle 9 ist der mdgliche einwirkende Stoff und das jeweilige dazugehdérige
Kurzzeichen festgelegt.

Tabelle 9 - Einwirkende Stoffe

Kurzzeichen

Erlauterung

K

Keine einwirkenden Stoffe

w

Wasser ¥

¥ kein Seewasser und kein vollentsalztes Wasser

5.3.4 Beanspruchung durch einwirkende Stoffe
Die Anforderungen an die Schutz- bzw. Dichtfunktion eines Oberflachenschutzsystems sind abhangig von der Art und Haufigkeit
durch einwirkende Stoffe. In Tabelle 10 sind fiir die Beanspruchungsdauer der einwirkenden Stoffe die Kurzzeichen festgelegt.

Tabelle 10 - Beanspruchungsdauer

Kurzzeichen Erlauterung
0 Keine Einwirkung von Flussigkeiten auf die Bauteiloberflache
1 Kurzeitige Einwirkung von Flussigkeiten auf die Bauteiloberflache (z.B. Spritzer, Dampfe und
Kondensation)
2 Sténdige oder haufige Einwirkung eines Flussigkeitsfilms (z.B. Spritzer, Dampfe und Kondensation)
auf die Bauteiloberflache

5.3.5 Thermische Beanspruchung
Nach DIN EN 14879-2: 2007-02 wirkt sich die thermische Beanspruchung durch Medieneinwirkung oder andere Warmequellen auf
die Schutzwirkung des Beschichtungssystems folgendermalen aus:

- Aggressivitat des Mediums
Mit héheren Temperaturen erhoht sich die Aggressivitéat des Mediums durch Steigerung der chemischen Reaktion und
Diffusion sowie auch durch Anreicherung fliichtiger Stoffe im Dampfraum.

- Warmespannungen
Von der Einbautemperatur abweichende Temperaturen bewirken Warmespannungen zwischen Untergrund und
Beschichtungssystem, die zu Ablésungen, Rissen usw. fiilhren kénnen. Dies gilt z.B. fir die direkte Einwirkung hei3er
oder kalter Produkte, fur Strahlungswarme und extreme Umgebungstemperaturen.

Tabelle 11 legt das jeweilige dazugehdrige Kurzzeichen der mdglichen Temperaturbestéandigkeiten, die eine Bauteiloberflache
ausgesetzt sein kann, fest.

Tabelle 11 — Temperaturbestandigkeit
Temperaturbestandigkeit in °C
max.

Kurzzeichen

+40 bis + 40
+90 bis + 90




54 Auswahl von Beschichtungssystemen

Zum Erreichen eines temporéren Korrosionsschutzes von Bauteilen aus Stahl und Gusseisen sind die Beschichtungssysteme (BS)

aus Tabelle 12 zu verwenden.
Im Anhang B (informativ) ist eine Gegeniberstellung der Bezeichnung aus der SN 200-7:2010-09 zur SN 274-1 dargestellt.

SN 274-1:2016-05

Tabelle 12 — Beschichtungssysteme fiir den temporaren Korrosionsschutz

Beschichtungs-
systeme

Erlauterung

Anwendungsbeispiele

T.I.W.1.- L.K.0.+40

Keine klimatische Einwirkung aber Belastung durch
kurzeitige Einwirkung von Wasser auf die Bauteiloberflache
(z.B. Spritzer, Dampfe und Kondensation).

Begrenzter klimatischer Einwirkung aber keine Einwirkung
von Stoffen/Flissigkeiten auf Bauteiloberflachen.
Umgebungstemperatur bei

Innen- und Aussenlagerung bis +40°C

Bauteilinnen-, und
AuRenkonservierung fir
Zwischenlagerung
Anwendung auf allen
metallisch blanken Flachen
bei kurzzeitigem Versand
oder Lagerung

T.LW.1.- LW.1.+40

Keine klimatische Einwirkung aber Belastung durch
kurzeitige Einwirkung von Wasser auf die Bauteiloberflache
(z.B. Spritzer, Dampfe und Kondensation).

Begrenzter klimatischer Einwirkung und Belastung

durch kurzeitige Einwirkung von Wasser auf die
Bauteiloberflache. Umgebungstemperatur bei

Innen- und Aussenlagerung bis +40°C

Bauteilinnen-
konservierung
Anwendung auf allen
metallisch blanken Flachen
wie z.B. Getriebeinnenteile
etc.

T.LW.2.- LW.2.+40

Keine klimatische Einwirkung aber Belastung durch
sténdige oder haufige Einwirkung von Wasser auf die
Bauteiloberflache (z.B. Spritzer, Dd&mpfe oder Kondensation).
Begrenzter klimatischer Einwirkung und Belastung

durch sténdige oder haufige Einwirkung von Wasser auf die
Bauteiloberflache. Umgebungstemperatur bei Innen- und
Aussenlagerung bis +40°C

Bauteilauf3en-
konservierung
Anwendung auf allen
metallisch blanken Flachen

T.LW.2.- LW.2.+90

Keine klimatische Einwirkung aber Belastung durch
stéandige oder haufige Einwirkung von Wasser auf die
Bauteiloberflache (z.B. Spritzer, Dampfe oder Kondensation).
Begrenzter klimatischer Einwirkung und Belastung durch
sténdige oder haufige Einwirkung von Wasser auf die
Bauteiloberflache. Umgebungstemperatur bei Innen- und
Aussenlagerung bis +90°C

Bauteilinnen-
konservierung
Anwendung auf allen
metallisch blanken Flachen
wie z.B. Getriebeinnenteile
etc.
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6 Angaben in den Fertigungsunterlagen

6.1 Beschichtungssysteme

6.1.1  Grundsatzliches
Wird vom Konstrukteur keine Angabe in den Fertigungsunterlagen (z.B. Anstrichtabelle, Projektrichtlinien etc.) gemacht,
erfolgt nach Vorgabe der SN 200-7 ein:

permanenter Korrosionsschutz

- auf allen Bauteilen, mit Ausnahme von Kontakt-, Funktionsflachen und an Behélter angeschraubte und hineinragende Teile,
durch das Beschichtungssystem P.I.W.1+120;

- mit der Ausfuihrung der Farbtone fiir das Beschichtungssystem P.I.W.1+120, fiir drehende Teile im Gefahrenbereich,
fur Plattenbeléage, Gelander, Kaufteile und Hydraulikschrédnke, Servoboxen sowie andere Hydraulikeinheiten;

ein temporéarer Korrosionsschutz
- an Behalter angeschraubte und hineinragende Teile durch das Beschichtungssystem T..W.1 - LW.1.+40;

- auf Kontaktflachen und innenliegenden Funktionsflachen durch das Beschichtungssystem T..W.1 - L.W.1.+40,

- auf auRenliegenden Funktionsflachen durch das Beschichtungssystem T.L.W.1 - LW.1.+40, T..W.2 - L.W.2.+40
oder T.L.W.2 - LW.2.+90. Die Auswahl des Beschichtungssystems erfolgt transport- und lagerungsabhangig nach
Rucksprache mit SMS group.

- fur Bauteile, die fir eine Zwischenlagerung und/oder einem kurzzeitigen Versand bestimmt sind, mit dem
Beschichtungssystem T.I.W.1- L.K.0.+40

Durch die Angabe eines Beschichtungssystems aus den Tabellen 5, 7 oder 12 in den Fertigungsunterlagen oder durch die Vorgabe
der SN 200-7, gilt die SN 274-2.

Hinweis:

Kontakt- und Funktionsflachen sind Flachen an einem Bauteil, die mit anderen Bauteilflachen zusammenwirken oder die fiir die
Funktion des Bauteils mafRgebend sind. Kontakt- und Funktionsflachen kdnnen mechanisch bearbeitete und/oder blank gezogen
sein.

6.1.2 Kein Korrosionsschutz
Bauteilflachen die keinen Korrosionsschutz bekommen sollen, sind durch die CAD-Folie F0448 (siehe Anhang A (normativ)) auf der
Zeichnung kenntlich zu machen.

6.1.3 Permanenter Korrosionsschutz
Soll ein permanenter Korrosionsschutz auf Bauteilflachen erfolgen, so muss die Angabe, wie am folgenden Beispiel zu sehen, in
den Fertigungsunterlagen (z.B. Anstrichtabelle, Projektrichtlinien etc.) erfolgen:

SN 274-2 - P.I.LW.3.+40

6.1.4  Permanenter rutschfester Korrosionsschutz
Soll ein permanenter rutschfester Korrosionsschutz auf Bauteilflachen erfolgen, so muss die Angabe, wie am folgenden Beispiel zu
sehen, in den Fertigungsunterlagen (z.B. Anstrichtabelle, Projektrichtlinien etc.) erfolgen:

SN 274-2 - PR.12.1.0.2.+100

6.1.5  Temporérer Korrosionsschutz
Soll ein temporérer Korrosionsschutz auf Bauteilflachen erfolgen, so muss die Angabe, wie am folgenden Beispiel zu sehen, in den
Fertigungsunterlagen (z.B. Anstrichtabelle, Projektrichtlinien etc.) erfolgen:

SN 274-2 - T1.W.1.- LW.1.+40

6.2 Farbtone

6.2.1  Grundséatzliches
Sofern keine anderslautenden Angaben Uber Farbténe der einzelnen Beschichtungssysteme in den Bestellunterlagen gemacht
werden, gelten die Vorgaben der SN 274-2 Anhang A (normativ).

6.2.2 Drehende Teile im Gefahrenbereich
Drehende Teile im Gefahrenbereich missen in der Zeichnung kenntlich gemacht werden. Die Kennzeichnung Gelb/Schwarz
(RAL1004 / RAL 9005) erfolgt nach DIN 4844-1: 2012-06.
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Anhang A
(normativ)
Zeichnungsvereinfachung

In Bild A.1 ist die CAD-Folie F0448 fir die Festlegung ,Bauteil ohne Korrosionsschutz* dargestellt.

Bauteil ohne Korrosionsschutz
Component without corrosion protection

F0048/02.15

Bild A.1 — CAD-Folie FO448

Anhang B
(informativ)
Gegenuberstellung Bezeichnung der Beschichtungssysteme

In den Tabellen B.1 bis B.3 ist eine Ubersicht der alten Bezeichnung nach SN 200-7:2010-09 zur neuen Bezeichnung nach
SN 274-1:2016-05 dargestellt.

Tabelle B.1 — Permanenter Korrosionsschutz

Beschichtungssystem
SN 274-1:2016-05

Alte Bezeichnung / Benennung
SN 200-7:2010-09

z,la\v\\;\/lfjlzgo SMS group Standard

;IAKKOO++4‘(1)(()) 0 Hitzebestandig

P.I.LA.2.+150 Chemikalienbestandig

P.IL.W.1.+120 Olbestandig, Bauteil-AuRenbeschichtung
P.1.0.3.+150 Olbestandig, Bauteil-lnnenbeschichtung
P.1.0.3.+80 Tarponal (Zinkstaubfarbe)

P.1.0.3.+100 Copaphen Aluminium

P.I.W.3.+40 Inertol-Poxitar

Tabelle B.2 — Permanenter rutschfester Korrosionsschutz

Beschichtungssystem
SN 274-1:2016-05

Alte Bezeichnung / Benennung
SN 200-7:2010-09

PR.12.1.0.2.+100

Plattenbeldge (antirutschbeschichtet)

Tabelle B.3 — Temporéarer Korrosionsschutz

Beschichtungssystem
SN 274-1:2016-05

Alte Bezeichnung / Benennung
SN 200-7:2010-09

T..W.1.- L.K.0.+40

AuRRen-und Innenkonservierung fir Zwischenlagerung,
Tectyl 511-M

T.LW.1.- LW.1.+40

Innenkonservierung, Tectyl 502-C

Konservierung Olfilmlager

T.LW.2.- L.W.2.+40

AuRenkonservierung, Tectyl 846

T.ILW.2.- L.W.2.+90

Innenkonservierung. Tectyl 506-EH
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Zitierte technische Regelwerke

DIN 4844-1:2012-06

DIN 51130:2014-02

DIN EN 14879-2:2007-02

DIN EN ISO 4618:2015-01

DIN EN ISO 8044:1999-11

DIN EN ISO 12944-1

SN 200-7

SN 274-2

Graphische Symbole - Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen - Teil 1: Erkennungsweiten
und farb- und photometrische Anforderungen

Prufung von Bodenbeldgen - Bestimmung der rutschhemmenden Eigenschaft - Arbeitsraume
und Arbeitsbereiche mit Rutschgefahr, Begehungsverfahren - Schiefe Ebene

Beschichtungen und Auskleidungen aus organischen Werkstoffen zum Schutz von industriellen
Anlagen gegen Korrosion durch aggressive Medien - Teil 2: Beschichtungen fiir Bauteile aus
metallischen Werkstoffen

Beschichtungsstoffe - Begriffe (ISO 4618:2006); Dreisprachige Fassung EN ISO 4618:2006

Korrosion von Metallen und Legierungen — Grundbegriffe und Definitionen

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme - Teil 1:
Allgemeine Einleitung

Fertigungsvorschriften, Korrosionsschutz mit Hilfe von organischen Beschichtungen

Beschichtungssysteme, Liefer-und Prifanweisung



